DK 621.867.3 DEUTSCHE NORMEN April 1980

Stetigforderer D ' N
Becherwerke .
Tiefe Becher mit gekriimmter Riickwand 15 235
Continuous mechanical handling equipment; bucket elevators; deep buckets Zugleich Ersatz fir DIN 15 245
with curved rear wall
MaRe in mm

1 Mitgeltende Normen

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen); Langen- und WinkelmaRe
DIN 15 236 Teil 1  Stetigférderer; Becherwerke; Becherbefestigung an Gurten

DIN 15236 Teil 4 Stetigférderer; Becherwerke; Becherbefestigung an Rundstahlketten

2 MaRe
P N Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
'§ 8 8 Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — grob
?ﬁ ‘3‘5 Alle MaRe sind lichte MaBe und beziehen sich auf den oberen Rand des Bechers. Die Seitenwande kénnen nach Wahl
; g g des Herstellers auch schrig stehen. Ausrundungen in den Ecken sind abhangig vom Herstellungsverfahren.
§ ; ; Die MaRe der Randverstarkung bei den Formen B und C sind jeweils zu vereinbaren.
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mit dreiseitiger Randverstirkung
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Brei Auslad Becher-
reite usladung Gewicht eines Bechers Form A in kg inhalt 2)
b a hy ho k rq r, |aus Stahi (=~ 7,85 kg/dm3) der Wanddicke 1) S sz
— dm
2 3 4 5 6 8 A
o 160 (140) 3) 200 95 20 71 45 | 1,51 | 2,28 1,6
‘gug 160 224 | 106 23 80 50 | 1,71 | 266 | 3,42 1,9
3% 200 160 224 | 106 23 80 50 | 2,04 | 3,07 | 4,15 2.4
é% 250 (180)3) 250 | 118 25 90 56 | 2,74 | 4,14 | 5,56 3,7
£E- § 200 280 | 132 28 100 63 462 | 6,16 7,7 4,6
§g H 315 200 280 | 132 28 100 63 569 | 741 9,46 5.8
N3% 400 224 315 | 150 32 112 1 7,72 1104 |13,0 94
§§ § 500 250 3556 | 170 | 36 125 80 14,1 (17,7 | 21,4 14,9
VX 630 280 400 | 190 | 40 140 90 19,2 1241 | 29,0 23,5
=235 800 315 450 | 212 45 160 | 100 325 | 393 (525 37,3
S0 N}zﬂ; 1000 355 500 | 236 50 180 | 112 445 [ 5635 | 71,2 58,3
g T 8§ 1250 400 560 | 265 56 200 | 125 73,2 | 97,6 92,0
TE._‘_ 2 x g 1) Leere Felder: fiir Stahl nicht empfohlene Zuordnung. Andere Werkstoffe bedingen andere Wanddicken.
‘; gg g 2) S = waagerecht schraffierte Fliche im Bild der Form A.
5w 5 2 3) Eingeklammerte GroRen nur fiir Ersatzbedarf.
s~ 2o
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Seite 2 DIN 15 235

3 Bezeichnung

Bezeichnung eines tiefen Bechers mit gekriimmter Rickwand Form A von Breite b = 200 mm, Ausladunga = 160 mm

und einer Wanddicke von 2 mm, ohne Befestigungslocher:

Becher DIN 15 235 — A 200 X 160 X 2

Bezeichnung eines tiefen Bechers mit vorderer Randverstirkung, Form B, mit Mittelsteg (S), der Breite b6 = 1000 mm,
Austadung a = 355 mm und einer Wanddicke von 5 mm, ohne Befestigungslocher:

Becher DIN 15235 — BS 1000 X 355 X 5

Bezeichnung fiir Ausfiihrung der Becher mit Riickwandleisten, Riickwandplatten oder Seitenleisten sowie mit Lochern fiir
die Befestigung an Gurten oder Ketten siehe DIN 15 236 Teil 1 und Teil 4, z. B.:

Bezeichnung eines tiefen Bechers, Form A, der Breite b = 200 mm, Ausladunga = 160 mm, einer Wanddicke von 2 mm

und Seitenbefestigung N 45 nach DIN 15 236 Teil 4

Becher DIN 15 235 — A 200 X 160 X 2 N 45

4 Werkstoff

Stahiblech, AluminiumguR, Kunststoff, TemperguR, StahiguB (ab Becherbreite b = 315 mm)

nach Vereinbarung

5 Ausfiihrung
Geschweif3t, tiefgezogen, gespritzt, gegossen
nach Wahl des Herstellers

Weitere Normen

DIN 15231 Stetigforderer; Becherwerke; Flache Becher

DIN 15 232 Stetigforderer; Becherwerke; Flachrunde Becher

DIN 15 233 Stetigforderer; Becherwerke; Mitteltiefe Becher

DIN 15 234 Stetigforderer; Becherwerke; Tiefe Becher mit ebener Riickwand

Erlduterungen

Im Jahre 1976 beschloB der Arbeitsausschufl ,,Stetig-
forderer”, die z. T. schon mehr als 25 Jahre alten Normen
iiber Becherwerke zu iiberarbeiten. Die Arbeit wurde
einem eigenen Unterausschull (ibertragen, der sich als
erstes die Normen iiber die Becher und deren Befesti-
gungen an den Zugelementen vornahm.

Der Unterausschull hielt es aufgrund der vielfiltigen Ein-
satzbedingungen der Becherwerke nicht mehr fiir ange-
bracht, die Becher volistandig zu normen. Fiir normungs-
wiirdig wurden lediglich die Innenform, die Ausfiihrungen
und die Bezeichnungsweise erachtet. Abhangig vom je-
weiligen Einsatzfall miissen die Werkstoffe festgelegt und
daraus Wanddicken und Fertigungsverfahren abgeleitet
werden. Diese Uberlegurig lieR es fiir die Zukunft nicht
mehr erforderlich erscheinen, die Norm — wie bisher —
in getrennte Blatter fiir Becher aus Blech und fiir Becher
aus GuBwerkstoffen aufzuteilen.

Die MaRe der friiheren Becher wurden beibehalten; ledig-
lich bei den Normen, in denen eingeklammerte GroRen

enthaiten waren, wurden diese gestrichen. In Anlehnung
an 1SO-Arbeiten wurden jedoch bei den Normen
DIN 15 232, DIN 15233, DIN 15 234 und DIN 15 235
einige Erweiterungen vorgenommen.

Beibehalten wurde auch die Zusatzbezeichnung fiir die
Becherbefestigung an Gurten und an Rundstahlketten
(DIN 16 236 Teil 1 und Teil 4). Von einer Normung der
Becherbefestigung an  Buchsenforderketten  (friher
DIN 15 236 Teil 5) muBte jedoch abgegangen werden,
da inzwischen eine derartige Vielfalt von maéglichen, ge-
eigneten Ketten besteht, daB eine verniinftige Zusammen-
fassung der Befestigungsarten in einer Norm unmdglich
ist: Es hatten nun 155 verschiedene Ketten beriicksichtigt
werden miissen, statt der 25 Ketten von friiher.

Norm-Entwiirfe mit den Neuvorschlagen wurden der
Offentlichkeit im September 1978 vorgelegt; die vor-
liegende Norm wurde entsprechend den dazu einge-
gangenen Einspriichen und Anregungen erstellt.
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