DK 621.867.42 DEUTSCHE NORM Februar 1986

Stetigforderer D I N
Schneckenforderer —
Schneckenblatt 1 ée“ 261
Continuous mechanical handling equipment; screw convayors; Mit DIN 15261 T1/02.86
helical screw blade Ersatz fiir

DIN 15 261/02.52

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 1050 - 1975, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt die MaBe und die Bezeichnungsweise der Schneckenblatter fiir Forderschnecken fest. Sie gilt fiir alle For-
derschnecken, insbesondere fiir die in Schneckenférderer nach DIN 15 261 Teil 1 eingesetzten.

2 MaBe, Bezeichnung
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Normalausfiihrung:

Rechtsgingig (R) U \/

3 ‘E\\i—_—?: S| Forderrichtung =—=>

Wahlweise:

VAN
Linksgangig (L) _FL_B_%__——j—__?_

Bezeichnung eines rechtsgéngigen Schneckenblattes (R) mit einem Durchmesserd = 400 mm, einer Steigung s; = 355 mm,
einem Innendurchmesser d, = 60 mm und einer Dicke s, =4 mm:

Schneckenblatt DIN 15261 —R 400 x 355 x 60 x 4

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 15261 Teil 2

Tabelle 1. Durchmesser und Steigung

Schneckensteigung s; + 5% 1)
80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630 | 800 | 1000
Aow. Flacheninhalt A, in m?
100| 08 0,011 | o
125 0,017
160 0,028
200 0,043
250 0,067
315 0,107
400 . 0,166
500 . : 0,253
630 - . 0,391
goo| | 1. i 4 0,613
1000 - -
1250 +30) = |

dy
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)

N

N

bevorzugt nach Tabelle 3 zu wahlen.

0,938

Die projizierten Innendurchmesser sind

1,44

1) Bei auf d, vorgespanntem Schneckenblatt

2) Die Angabe fiir den Innendurchmesser gilt als NennmaB, das bei einer durch den Hersteller anzugebenden Vorspannung
erreicht wird. :

I:l Empfohlene Zuordnung l: Bedingt anwendbar Nicht anwendbar

Tabelle 2. Blechdicke

Blechdicke s, 1 2 3 a | s 6 8 10
Die Blechdicke s, darf an keiner Stelle des fertigen Schneckenblattes um mehr als 20 % unterschritten werden.

Tabelle 3. Empfohlene Werte fiir den Innendurchmesser: fiir Wellen aus Vollmaterial Zeile 1, fiir Wellen aus Rohr Zeile 2
(diese Werte entsprechen den Rohr-AuBendurchmessern nach DIN 2448)

J Zeile1| 25 30 35 40 50 60 70 80 90 100 110 | 125
2 [zeile 2 33,7 | 42,4 oder 44,5 | 48,3 57 63,5 76,1 88,9 108 133 | 159 | 193,7
3 Werkstoff

St37-2 nach DIN 17100; andere Werkstoffe nach Vereinbarung

4 Gewicht
Néherungsweise Ermittlung des Gewichts m eines Schneckenblattes aus einem Werkstoff der Dichte ¢3)

m =s3-0-(Ao— Aw)

wobei A, =0,25-dy - (s1 + Y72 d? + 5?)
Ay =025-dy- (51 + Y12 - d2 +s?)
Hierin bedeuten:

m  Gewicht

d{ Durchmesser

s1 Blechdicke

Ao Flacheninhalt der Spiralfliche mit dem AuBendurchmesser d
Ay, Flacheninhalt der Spiralflaiche mit dem Durchmesser d,

A, kann fir die VorzugsgréBen der Tabelle 1 entnommen werden.
3) Gilt nur bei annahernd konstanter Blechdicke s,
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