DK 621.86.061.1 DEUTSCHE NORM

November 1982

Lasthaken fir Hebezeuge

Einfachhaken
Rohteile

DIN
15 401

Teil 1

Lifting hooks; shank hooks with a point; forgings
Crochets de levage; crochets a tige a bec; crochets bruts

Ersatz fiir Ausgabe 07.70

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir gesenk- und freiformgeschmiedete Rohteile mit und ohne Nocken fiir
Einfachhaken in Tragmitteln und Lastaufnahmemitteln an Hebezeugen, die in erster Linie
zum Einhdngen von Lasten dienen. Zuordnung der Tragfédhigkeit der Einfachhaken zu den
Festigkeitsklassen und Triebwerksgruppen nach DIN 15 400. Die angegebenen MaBe fiir [
gelten fiir Einfachhaken zugehorig zur Lasthaken-Aufthangung nach DIN 15411. Werden
ausnahmsweise, z. B. fir bestehende Hebezeuge andere Langen /; bendstigt, so ist dies bei
Bestellung zu vereinbaren. Fiir Einfachhaken, die starker Erwarmung ausgesetzt sind (z. B.
beim Befdrdern feuerfliissiger Massen), wird empfohlen, ab Einfachhaken Nr 20 Lamellen-
haken nach DIN 15407 Teil 1 und Teil 2 zu verwenden. Hierdurch soll die Vereinheitlichung
der Rohteile von Einfachhaken verschiedener Hersteller erreicht werden.

2 MaBe, Bezeichnung
Darstellung, Bezeichnung und MaBtabelle siehe Seite 2 und 3

3 Werkstoff

Hierfiir gelten die Festlegungen nach DIN 15 400. Einfachhaken nach dieser Norm sind vor-
zugsweise fiir die Festigkeitsklassen M oder P vorgesehen.

4 Ausfilhrung

Oberflachenbeschaffenheit geschmiedet und entzundert. Zuldassige Abweichungen nach
Tabelle 2 und 4. Am Hakenschaft und Ubergang zum gekriimmten Hakenriicken diirfen ort-
liche Eindruckstellen vorhanden sein. Die Minustoleranz hierfiir betrégt die Halfte der Plus-
toleranz fiir dy nach Tabelle 2 und 4. Fertigteile mit Gewindeschaft nach DIN 15401 Teil 2.

5 Technische Lieferbedingungen
Hierfur gelten die Festlegungen nach DIN 15404 Teil 1.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Schmiedetechnik (NA Schmied) im DIN
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Seite 2 DIN 15401 Teil 1

2 MaBe, Bezeichnung -
2.1 Form RSN
Rohteil (R) gesenkgeschmiedet (S) mit Nocken (N) fiir Einfachhaken Nr 006 bis 40
Fiir Einfachhaken Nr 006 bis 8 Fiir Einfachhaken Nr 10 bis 40
(bei diesen Rohteilen ist die Nockenform am (bei diesen Rohteilen ist die Nockenform zum Teil in den
Hakenschaft hervorstehend) o Schnitt E<F Hakenschaft einbezogen und gleich denen der Form RFN)
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( vergrdfert)

=z Schnitt E-F
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(vergrofert)

Schnitt A= B /;9/} ! .i—F

(vergrofiert)

es

Neigung 1:4
Schnitt (=D

(vergrafert)

93

—

Kennzeichnung nach
DIN 15404 Teil 1

Ubrige MaBe und Angaben wie fiir Einfachhaken
Nr 006 bis 8

D Kennzeichnung nach
9o} DIN 15404 Teil 1

Bezeichnung eines Einfachhakens der Form RSN der Nr 6 der Festigkeitskiasse M:

Einfachhaken DIN 15401 — RSN 6 — M
Tabelle 1. MaBe fiir Einfachhaken der Form RSN

Einfach- Gewicht
hal\ll(fn @ (az |az | by |ba|di|es|ex|es|fi|fa|fa|@ |miho| b1 o |rs|ra|rs|t6|rs|18]T0 E
006 25| 20| 28| 13| "1 14| 60| 60| 52 (145 — | — | 65| 17| 14[{100| 2 | 3 | 32| 53| 53| 27| 26| — | 34 02
010| 28| 22| 32| 16| 13, 16| 67| 68| 60165 — [ — |7 | 204 17|109| 2 | 35| 35| 60| 60| 31| 30| — | 40| 03
012| 30| 24| 34 19| 15( 16| 71| 73| 63|18 | — | — (75| 22| 19|115| 25| 4 | 37| 63| 63| 34| 33| — | 44| 04
020} 34| 27| 39| 21| 18| 20| 81| 82| 70|20 | — | — | 85| 26| 22|138| 25| 45| 40| 71| 71| 39| 37| — | 52| 0B
025) 36| 28| 41| 22| 19| 20| 85| 88| 7422 | — |— |9 | 28| 24(144| 3 |5 | 43| 75| 75| 42| 40| — | 56| 08
04 | 40| 32| 45| 27| 22| 24| 96100 83|25 | — | — (10 | 34| 29|155| 35] 55| 46 85| 85| 49| 45| — | 68 11 -
05 | 43| 34| 49| 29| 24| 24|102|108| 89(26 | — | — |105| 37| 31|67/ 4 |6 | 48| 90| 90| 53| 48| — | 74 16
08 | 48| 38| 54| 35| 29| 30|115(120 (10029 | — | — (12 | 44| 37(186| 45, 7 | 52(100(100| 61| 56| — | 88| 23
1 50| 40| 57| 38| 32| 3012012810531 | — | — [125| 48| 40({197| 5 |8 | 55/106|106| 65| 60| — | 96 32
1.6 | 56| 45| 64| 45| 38) 36135 146 (118435 | — | — |14 | 56 482246 |9 | 60}118|118| 76| 68| — |112 45
25 | 63| 50 72| 53| 45| 42 |152(167 (132|140 | — | — |16 | 67| 58253 | 7 (10 | 65(132]132| 90 78| — |134 6,3
4 71 56| 80| 63| 53| 48|172 190148145 | — | — |16 | 80| 67 (285| 8 (12 | 71150150 {103| 90| — {160 88
5 80| 63| 90| 71| 60| 53 (194 (215(165(51 | — | — (18 | 90| 75(|318| 9 |14 | 80170 [170 {114 |100| — |180| 123
m 6 90| 71{101| 80| 67| 60|218|240|185(57 | — | — (18 |100| 85|380(10 (16 | 90190 (190|131 |112| — |200 | 17,1
8 [100| 80|113| 90| 75| 67 |242|268|210 |64 | — | — |23 [112| 95[418 |11 |18 |100 212|212 |146 (125 | — (224 | 94
u10 112 90| 127|100 | 85| 75|256 {286 (221 | — | 46 | 26 |23 |125|106|452|12 |20 | 65(165(236|163 (140 12 |250| 34
mi2 125|100 {143 112 | 95| 85292 |316 |252 | — | 53 | 34 (28 |140|118|510(14 |22 | 70|185|265|182 |160 | 16 |280 | 47
m16 | 140|112 160|125 | 106 | 95 325|357 |280 | — | 58 | 35 |33 | 160|132 {582 (16 |25 | 80 |210|300 |204 {180 | 16 |320| 66
m20 | 160 (125 | 180 140 | 118 | 106 | 370 {405 330 | — | 68 | 45 |33 (180|150 |653 |18 |28 | 90240335232 /200| 20 {360 | 95
25 180 | 140 | 202 | 160 | 132 | 118 | 415 | 455 (360 | — | 74 | 45 |38 | 200170 |724 {20 {32 [100|270 375|262 | 224 | 20 | 400 | 136
[m32 | 200|160 | 225|180 | 150 | 132|465 (510 {400 | — | 80 | 45 |38 | 224|190 {796 |22 |36 |115|300 |425 |292 | 250 | 20 | 448 | 187
m40 224 1180 252 | 200 | 170 | 150 | 517 | 567 447 | — [ 93 | 55 {42 |250 | 212 (893 |25 |40 1130|335 |475{326 (280 | 25 500 | 264 -
@ Auswahl fiir Produktionskrane, z. B. Hiitten- und Walzwerkskrane
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