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Lifting hooks; technical conditions for laminated hooks

Ersatz fiir Ausgabe 03.79

Crochetes de levage; conditions techniques pour chrochets lammellaires

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel (Geréte-

sicherheitsgesetz).

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften e.V.,Zentralstelle
fir Unfallverhiitung und Arbeitsmedizin, Bonn, aufgestellt worden.

Beginn der Giiltigkeit:
Diese Norm gilt ab 1. November 1988.

Daneben gilt DIN 15404 Teil 2, Ausgabe Mérz 1979, noch bis zum 30. April 1989.

1 Anwendungsbereich

Diese Festlegungen gelten fiir Lamellenhaken und Auf-
hangelaschen, die in Tragmitteln und Lastaufnahmemitteln
an Kranen, z. B. beim Beférdern feuerfliissiger Massen, ein-
gesetzt werden. Die Temperaturbeanspruchung, die als Kol-
lektiv fiir Lamellenhaken zugrundegelegt werden kann, ent-
spricht —wenn nicht anders vereinbart —dem Temperatur-
verlauf der Kurve ¢ in Bild 1 nach SEB 666151, Ausgabe
Februar 1987.

Fir ein vorliegendes Temperaturkoliektiv, bei dem die
Beharrungstemperaturen eines Lamellenhakens uber der
Kurve ¢ oder unterhalb von —20°C liegen, sind die in dieser
Norm angegebenen Werkstoffe der Grundreihe nach
DIN 17102 nicht anzuwenden.

Technische Lieferbedingungen fir geschmiedete Halte-
schlaufen nach DIN 15404 Teil 1. Mechanische Eigenschaf-
ten, Tragfahigkeiten, vorhandene Spannungen und Werk-
stoffe fiir Lasthaken nach DIN 15400.

2 Zweck

Diese Norm enthalt Hinweise zur Arbeitssicherheit von im
Hebezeugbetrieb verwendeten Lamellenhaken. Bei
Anwendung der Norm wird die Zuverldssigkeit der Lamel-
lenhaken erhoht.

3 Anforderungen

3.1 Werkstoff

Fir die einzelnen Lamellen und Aufhdngelaschen von

Lamellenhaken ist warmgewalztes Blech aus schweiB-

geeigneten Feinkornbaustdhlen der Grundreihe nach

DIN 17102 zu verwenden.

Fiir die Festigkeitskilassen M und P nach DIN 15400 sind

Bleche der Stahlsorte StE 285 bzw. der Stahisorte StE 355

zu verwenden.

Anmerkung: Gegeniiberstellung mit den bisherigen Stahl-
sorten, sieche Anderungen.

Die Stdhle nach DIN 17102 sind alterungsunempfindlich.

Treten Beharrungstemperaturen an Lamellienhaken auf, die

auBerhalb des im Anwendungsbereich genannten Tempe-

raturbereiches liegen, so ist im Falle einer positiven Uber-

schreitung der Einsatz der entsprechenden Stahlsorte der

warmfesten Reihe und im Falle der negativen Uberschrei-

tung der Einsatz der entsprechenden Stahlsorte der kalt-

zéhen Reihen nach DIN 17102 zu vereinbaren.

Es muB sichergestellt sein, daB die auftretenden Behar-
rungstemperaturen noch im Bereich der nach DIN 17102
vorgegebenen Priiftemperaturen liegen und bei positiver
Uberschreitung die entsprechenden Mindestwerte der 0,2 %-
Dehngrenze beim Betriebsfestigkeitsnachweis beriick-
sichtigt werden.

Die Kennzeichnung der Bleche, besonders ihrer Walzrich-
tung, erfolgt nach DIN 17102,

3.2 Warmebehandlung

Nach dem Walzen sind die Bleche fiir Lamellenhaken und
Aufhdngelaschen normalzuglihen, d. h. ein normalisieren-
des Umformen anstelle des Normalgliihens ist nicht vor-
gesehen.

3.3 GrenzabmaBe

Die aus nicht tolerierten NennmaBen sich ergebenden
QuerschnittsmaBe sind die unteren GrenzabmaBe. Fir
InnenmaBe gelten die GrenzabmaBe von _8%, fiir AuBen-
maBe von *3%. Fiir Blechdicken gelten die GrenzabmaBe
nach DIN 1543.

3.4 Brennschneiden

Die Langsachse der Lamellen muB in gekennzeichneter
Walzrichtung des Bleches liegen.

Der Brennschnitt muB frei sein von Einbrandstellen (Kerb-
wirkung) und sauber entgratet sein.

Die Gute der Schnittfliche und der Genauigkeitsgrad IA
sind nach DIN 2310 Teil 3 einzuhalten. Nach dem Brenn-
schneiden ist eine Warmebehandlung nicht erforderlich.

3.5 Beschaffenheit

Die Lamellen und Aufhidngelaschen fiir Lamellenhaken
miissen frei von Rost und Zunder sein; auBerdem miissen
sie frei sein von Oberflachenrissen und inneren Trennun-
gen, die die Verwendbarkeit beeintrdachtigen kdénnen.

3.6 Bearbeitung

Die Bohrung fur die Buchse und die Aufnahmeflache fiir die
Maulschale sind nach dem Zusammenbau der Lamellen in
einer Aufspannung zu bearbeiten und die duBeren Kanten
der auBenliegenden Lamellen zu entgraten.

Die Innenseite des Hakens ist soweit spanabhebend zu be-
arbeiten (Bearbeitungszugabe mindestens 3 mm), daB die
durch das Ausbrennen entstehende WarmeeinfluBzone in
dem maximal beanspruchten Querschnitt beseitigt wird
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(siehe DIN 15407 Teil 1 und Teil 2). Auch die fertigungsbe-
dingten Abweichungen von MaBen, fiir die in den Normen
keine GrenzabmaBe festgelegt sind, sollen mit Riicksicht
aufdie zulassige Abnutzung nach DIN 15405 Teil 2,Ausgabe
November 1988, Abschnitt 4.3, in querschnittsvergroBern-
der Richtung liegen. Dies gilt insbesondere fiir Stellen, die
der Abnutzung unterliegen.

3.7 Sonstige Anforderungen

SchweiBungen an Lamellenhaken sind nicht zulassig.

Bei Lamellenhaken und Aufhingelaschen fiir Lamellen-
haken in Pfannengehéngen zum Befordern feuerflissiger
Massen ist jeweils auf der Pfannenseite Strahlungsschutz
nach SEB 6661511) vorzusehen.

3.8 Kennzeichnung

Jeder Lamellenhaken nach dieser Norm ist deutlich und

dauerhaft an derin DIN 15407 Teil 1angegebenen Stelle mit

folgenden Angaben zu kennzeichnen:

1. Zeile: Hersteller-Zeichen und Ifd. Herstellungs-Nr.

2. Zeile: Buchstabe ,M“ oder ,P“ der Festigkeitsklasse
nach DIN 15400 gefolgt von dem Zahlenwert der
Tragfahigkeit des Lamellenhakens in Tonnen und
dem Buchstaben .t fiir die Einheit.

3. Zeile: Kennzeichnung nach Angabe des Bestellers mit
angehingter Ifd. Stiick-Nr bei mehreren gleichen
Lasthaken je Auftrag, z.B. 386.1, wenn diese
Angabe mit dem Besteller vereinbart wird.

4. Zeile: Verbandszeichen DIN

Die Kennzeichnung weist aus, daB diese technischen Lie-
ferbedingungen eingehalten sind.

4 Priifung

Die Eigenschaften nach Abschnitt 4.1 bis Abschnitt 4.4 der
Lamellenhaken sind zu prifen. Hieriiber ist eine Priif-
bescheinigung nach Abschnitt 5 auszustellen.

4.1 Chemische Zusammensetzung

Hierfir gelten die Festlegungen nach DIN 17102.

Die Istwerte der chemischen Zusammensetzung kénnen
sich auf die Schmelzenanalyse beziehen und vom Abnahme-
priifzeugnis B nach DIN 50049 des Stahlherstellers lber-
nommen werden, sofern der Herstellerbetrieb die Uberein-
stimmung bestéatigt.

4.2 Mechanische und

technologische Eigenschaften
Hierfiir gelten die Festlegungen nach DIN 17102.
Die Proben sind quer zur Walzrichtung der Bleche zu ent-
nehmen, die Priifung erfolgt nach DIN 17102 nach dem Nor-
malglihen.
Jede Walztafel ist einzeln zu priifen und die Priifung mit
einem Abnahmepriifzeugnis B nach DIN 50 049 zu beschei-
nigen.

4.3 MaBhaltigkeit
Hierfiir gelten die Festlegungen nach DIN 15407 Teil 1und 2.

Der Hersteller von Lamellenhaken priift, ob die IstmaBe
innerhalb der GrenzabmaBe liegen bzw. dem Abschnitt 3.3
entsprechen.

4.4 Oberflaichenbeschaffenheit

Es ist durch Inaugenscheinnahme zu priifen, daB Zunder-
schicht und Rost entfernt sind. Die einzelnen Lamellen sind
nach hierfiir geeigneten Verfahren zu priifen, die nach dem
Stand der Technik ein einwandfreies Erkennen von Ober-
flachenrissen sicherstellen. Diese Priifung ist auch fiir das
Erkennen etwaiger schidlicher Doppelungen ausreichend.

5 Priifbescheinigung

Dem Besteller von Lamellenhaken und Aufhé&ngelaschen
fiir Lamellenhaken sind Abnahmepriifzeugnisse nach dem
Vordruck auf Seite 3 mitzuliefern,sofern dies bei Bestellung
vereinbart wurde 2). Eine Zweitschrift ist beim Hersteller
aufzubewahren.

Die Priifbescheinigungen sind beim Kranbetreiber als An-
lagen im Kranpriifbuch abzulegen 3).

Das Abnahmepriifzeugnis stelit eine Zusammenfassung
der Priifbescheinigungen des Stahlherstellers und des Her-
stellers der Lamellenhaken dar. Die zugrundeliegenden
Einzelbescheinigungen sind von der jeweils aussteilenden
Stelle aufzubewahren.

1) STAHL-EISEN-Betriebsblatt des Vereins Deutscher
Eisenhittenleute

2) Wird eine Bescheinigung nach der Richtlinie 76/434 EWG
vom 13. April 1976 der Kommission der Europdischen
Gemeinschaft verlangt, sind zusétzlich folgende An-
gaben zu machen:

— HauptmaBe: eine Skizze des Hakens mit Haupt-
maBen ist beizufiigen.

— Die maximale Priifkraft, die auf den Haken einwirken
kann,ohne daB nach deren Aufhebung sich eine signi-
fikante bleibende Verformung ergibt. Keinesfalls darf
die uber die Offnung des Hakens gemessene verblei-
bende Verformung 0,25 % iibersteigen.

— Die Kraft, bei der sich der Haken gerade soweit auf-
biegt oder aufbiegen wird, daB er die Last nicht mehr
halten kann. Falls der Haken derart konstruiertist,daB
er eher bricht oder brechen wird, als die Last infolge
Offnen herausrutschen 1aBt oder lassen wird, ist die
Mindestbruchkraft anzugeben.

— Stellung des Unterzeichners in der Firma des Herstel-
lers oder des Bevollmachtigten des Herstellers.

3) Soweit von der Berufsgenossenschaft das Fiihren eines
Priifbuches vorgeschrieben ist.
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