DK 621.86.061.1 : 620.1 DEUTSCHE NORMEN Marz 1979

DIN
156405

Teil 1

Lasthaken fir Hebezeuge
Uberwachung im Gebrauch von geschmiedeten Lasthaken

Lifting hooks; inspection of forged hooks in service
Crochets de levage forgés et estampés; surveillance en service

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel.

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften e. V., Zentral-
stelle fiir Unfallverhiitung und Arbeitsmedizin, Bonn, aufgestellt worden.
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§ Beginn der Giiltigkeit:

Q Diese Norm gilt ab 1. Mérz 1979

g

§ 1 Geltungsbereich DIN 15 402 Teil 1 Lasthaken fiir Hebezeuge; Doppel-

Ly .

w Diese Norm gilt fiir alle geschmiedeten Lasthaken (in hal_<en, Rohlinge i
Tragmitteln und Lastaufnahmemitteln) an Hebezeugen, ~DIN 15402 Teil 2 Lasthaken fir Hebezeuge; Doppel-
die in erster Linie zum Einhdngen von Lasten dienen. haken, Fertigteile mit zylindrischem Schaft
Hierzu gehoren z.B.: und Gewindeschaft
Einfachhaken, Doppelhaken, Kuhhérner, Pratzen, Halte-  DIN 15 403 Lasthaken fiir Hebezeuge; Rundgewinde
schiaufen fiir Lamellenhaken und dergleichen, DIN 15 404 Teil 1 Lasthaken fir Hebezeuge; Tech-

nische Lieferbedingungen fiir geschmiedete

2 Zweck Lasthaken

Diese Norm enthilt Hinweise fiir die sachgemaBe Durch-
flihrung der Wartungs- und Uberwachungsarbeiten an im
Gebrauch befindlichen geschmiedeten Lasthaken. Durch 4 Priifung vor Inbetriebnahme

sie soll die Arbeitssicherheit der Lasthaken gewahrt und ) ] . ;
irlnre Lebensdauer erhdht werden. 9 Geschmiedete Lasthaken sind auf ihre Kennzeichnung

nach DIN 15404 Teil 1 (Ausgabe Marz 1979) Ab-
. schnitt 4.7 zu priifen. Die Kennzeichnung muf3 mit
3 Mitgeltende Normen der Prijfbesche?nigung, soweit erfordegich, nach
DIN 15 401 Teil 1 Lasthaken fiir Hebezeuge; Einfach-  DIN 15 404 Teil 1 lbereinstimmen. Gleichzeitig ist die
haken, Rohteile MeRBstrecke y bzw, sind die MeRstrecken ¥4 und ¥, am
DIN 15 401 Teil 2 Lasthaken fiir Hebezeuge; Einfach- Hakenmaul nach DIN 15 401 Teil 2 bzw, DIN 15 402
haken, Fertigteile mit zylindrischem Schaft  Teil 2 mit MeRschieber- (Schieblehren-)Genauigkeit zu

und Gewindeschaft iberpriifen,

fristen zu den Betriebsgruppen gestrichen. Priifung
auf Oberflachenrisse vereinheitlicht. Priffrist fiir
Uberpriufung auf Korrosionskerben aufgehoben.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Kennzeichnung

Mefistrecke "y" bzw. “y;" und "y," bei
freiformgeschmiedeten Lasthaken

,.Prifbescheinigungen’’ aufgenommen,

Kennzeichnung der MeRstrecke bei freiformge-

schmiedeten Lasthaken neu geregelt. Zulassige Ver-
formung einheitlich festgelegt. Zuordnung der Priif-

Anderung Marz 1979:

Abschnitt

Fortsetzung Seite 2
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Seite 2 DIN 15 405 Teil 1

5 Laufende Priifungen und
UberwachungsmaRnahmen

Hierdurch sollen Unfalle durch rechtzeitiges Erkennen
von Méngeln an geschmiedeten Lasthaken vermieden
werden, Das Ergebnis sowie die durchgefiihrten MaR-
nahmen zur Behebung etwaiger Mangel sind in den Priif-
unterlagen einzutragen 1).

5.1 Verformung

Die Priifung auf Verformung, z. B. am Hakenmaul und
Hakenschaft, ist nach Bedarf, jedoch mindestens einmal
im Jahr durchzufiihren,

Fiir gesenkgeschmiedete Lasthaken nach DIN 15 401
Teil 1 und Teil 2 und DIN 15 402 Teil 1 und Teil 2 ge-
niigt bis Nr 5 die Inaugenscheinnahme und Uberpriifung
der Hakenmaulweite. Bei einer Aufweitung von mehr als
10 % des zuldssigen GréBtmaBes der Maulweite a; nach
DIN 15 401 Teil 1 und DIN 15 402 Teil 1, sind die Last-
haken zu ersetzen. Dasselbe ist erforderlich, wenn die
Verformung 10 %, bezogen auf das AusgangsmaR y bzw,
¥4 oder y,, iiberschreitet.

Andere Lasthaken und Halteschlaufen fiirr Lamellenhaken
sind zu ersetzen, wenn die Verformung im Gebrauch 10 %
der Ausgangs-NennmaRe lbersteigt.

Wird Verformung festgestellt, so sind die Priifungen nach
Abschnitt 5.2 sogleich durchzufiihren,

5.2 Oberflichenrisse

Wurden Verformungen nach Abschnitt 5.1 festgestellt,
so muB eine Priifung auf Oberflachenrisse nach einem
hierfiir geeigneten Verfahren durchgefiihrt werden oder
das entsprechende Teil ist zu ersetzen,

Wenn diese Prifung im Abnutzungs- und Verformungs-
bereich am eingebauten Teil nicht durchgefiihrt werden
kann, muB es ausgebaut werden. Vor dem Priifen sind
die Oberflachen in einen Zustand zu versetzen, der das
einwandfreie Erkennen von Oberflachenrissen ermdg-
licht.

Beschadigungen und Oberflachenrisse dirfen kerbfrei
beseitigt werden, soweit Funktion, zuldssige MaRab-
weichungen und zulédssige Abnutzung es erlauben. Teile
mit unzuldssigen Oberflachenrissen sind zu ersetzen.

Weitere Normen

5.3 Abnutzung

Fiir Einfach- und Doppelhaken darf die Abnutzung nicht
mehr als 5 % der Hohe h, nach DIN 15 401 Teil 1 bzw.

h nach DIN 15 402 Teil 1 betragen.

Firr andere Hakenformen ist diese Festlegung singemald
auszulegen. Die Abnutzung darf nicht mehr als 5 % der
Ausgangs-NennmaBle betragen.

Beim Messen geniigt MeBschieber- (Schieblehren-)Genau-
igkeit. VerschleiBkerben und Beschadigungen sind kerb-
frei auszuschleifen. VerschleiR an Hakenmuttern oder an
Sicherungsstiicken ist unzulassig.

5.4 Korrosion

Sofern der schadliche EinfluB von Korrosion nicht ver-
hindert werden kann, sind die Gewindegénge und der
spanend bearbeitete Schaft nach Bedarf auf Korrosions-
kerben zu {iberpriifen,

Sind Nacharbeitungen zum Beseitigen von Korrosions-
kerben notwendig, so ist eine Priifung auf MaRhaltigkeit
nach DIN 16404 Teil 1, (Ausgabe Marz 1979) Ab-
schnitt 5.3 durchzufiilhren. Bei unzuléssig groen Axi-
alspiel ist eine neue Hakenmutter anzufertigen.

Das Gewindeprofil nach DIN 15 403 ist einzuhalten. Wird
der Kerndurchmesser d; nach DIN 15 401 Teil 1 bzw.

DIN 15 402 Teil 1 um mehr als 5 % unterschritten, so
ist der Lasthaken zu ersetzen.

6 SchweiRungen

Schweillungen an Lasthaken, z. B. zum Ausbessern von
Abnutzungen, sind nicht zulassig.

7 Priifbescheinigungen

Die Durchfiihrung der Priifungen, die dabei gegebenenfalls
festgestellten Mangel und Schaden sowie die MaBnahmen
zu deren Behebung sind schriftlich festzuhalten 1),

1) Hinweis: Sofern von der Berufsgenossenschaft das
Fihren eines Priifbuches vorgeschrieben ist.

DIN 15 400 Lasthaken fir Hebezeuge; Mechanische Eigenschaften, Tragfahigkeiten, vorhandene Spannungen und Werk-

stoffe

DIN 15404 Teil 2 Lasthaken fiir Hebezeuge; Technische Lieferbedingungen fiir Lamellenhaken
DIN 15405 Teil 2 Lasthaken fiir Hebezeuge; Uberwachung im Gebrauch von Lamellenhaken
DIN 15 406 Lasthaken fiir Hebezeuge; AnreiBen freiformgeschmiedeter Lasthaken

DIN 15 428 Hebezeuge; Lastaufnahmeeinrichtungen; Technische Lieferbedingungen

DIN 15 429 Hebezeuge; Lastaufnahmeeinrichtungen; Uberwachung im Gebrauch
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