DK 621.86.061.5: 621.861: 621.873/.875 DEUTSCHE NORM August 1983

Unterflaschen fir Hebezeuge D l N
Traversen
Rohteile 15“3'112

Bottom hook blocks, crossheads for cranes
Moufles, traverses de suspension du crochet pour appareils de levage

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir die Rohteile gesenk- und freiformgeschmiedeter oder gewalzter Tra-
versen in Tragmitteln und Lastaufnahmeeinrichtungen an Hebezeugen, die vorrangig zum
Einhdngen von Lasten dienen.

Die gesenkgeschmiedeten Rohteile (Form RS) fiir Traversen nach dieser Norm sind die
Vorerzeugnisse fiir die Herstellung von Fertigteilen gesenkgeschmiedeter Traversen nach
DIN 15412 Teil 2, Ausgabe August 1983, der Form A GroBe 006 bis 1, der Form B GroBe 1,6
bis 16 und Form C Gro8e 2,5 bis 40.

Fiir diese Rohteile gelten die den Tragfdhigkeiten der Traversen-Fertigteilen entsprechen-
den Festigkeitsklassen und Triebwerksgruppen nach DIN 15400.

Die freiformgeschmiedeten oder gewalzten Rohteile (Form RF) fiir Traversen sind zu ver-
wenden fiir die Fertigteile der Traversen Form C GroBe 2,5 bis 250 nach DIN 15412 Teil 2
und fiir Traversen fiir Lasthaken aller GroBen von Lasthaken-Aufhdngungen mit Dreh-
oder Schwenksicherungen zwischen Traverse und Lasthaken.

2 MaBe, Bezeichnung
Darstellung, Bezeichnung und MaBtabelle siehe Seite 2.

3 Werkstoff

Vorzugsweise entsprechend den Festigkeitsklassen M und P nach DIN 15400; wobei die
diesen Festigkeitsklassen zugeordneten mechanischen Eigenschaften die Streck- oder
0,2%-Dehngrenze einzuhalten sind.

Andere Stahle (nach DIN 17 200) sind zu vereinbaren.

4 Ausfiihrung

Oberflichenbeschaffenheit geschmiedet oder gewalzt und entzundert. Zulassige Abwei-
chungen fiir gesenkgeschmiedete Rohteile nach DIN 7526 und fiir freiformgeschmiedete
oder gewalzte Rohteile nach Vereinbarung.

5 Kennzeichnung

Die Traversen-Rohteile sind mit GroBe, Festigkeitsklasse und Herstellerzeichen dauerhaft
zu kennzeichnen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V,, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
NormenausschuB Schmiedetechnik (NA Schmied) im DIN
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Seite 2 DIN 15412 Teil 1

2 MaBe, Bezeichnung
Form RS

Rohteil (R) gesenkgeschmiedet (S)
Form RF

) Dargestelit ist Form RS
Rohteil (R) freiformgeschmiedet oder gewalzt (F)

Gratnaht

hy

Bezugslinie fiir die mogtichen
Mittelpunkte der Radien "

unbemaf3te Radien =, unbemafite Schragen = 6°

Bezeichnung einer Traverse der Form RS der GroBe 10 und Festigkeitsklasse P:

Traverse DIN 15412 — RS10—-P

GroBe Gewicht
Form (Lasthaken a4 b1 bo dis | die | di7 | d1s8 hy ho hy r7 rig ro 120 Je Sk:mk
Nr) ~
006 16 30 45 9 - 7 17 19 9,5 - 30 30 4 1,6 0,1
010 und 012 18 35 50 11 - 9 17 19 9,5 - 35 30 4 1,6 0,2
020 und 025 20 38 58 14 - 13 22 24 | 12 - 38 36 5 1,6 0,3
04 und 05 23 45 70 18 - 14 22 25 | 12,5 - 45 36 5 1,6 0,4
08 und 1 26 50 85 22 — 18 28 30 | 15 — 50 42 5 2 0,6
1,6 32 65 | 100 27 - 22 28 30 | 16 - 65 42 5 2 0,9
2,5 38 80 | 125 32 - 27 33 40 | 215 - 80 50 6 2 1,6
4 44 90 | 140 38 - 33 38 45 | 24 - 20 58 6 2 2,4
5 52 100 155 40 66 34 45 50 | 27,5 47 100 66 6 3 3,5
RS 6 62 | 125 | 185 45 76 38 50 55 | 30 52 | 125 76 6 3 55
8 73 | 140 | 210 52 86 44 55 60 | 32,5 57 140 86 8 3 8,0
10 83 | 160 | 230 60 96 52 60 65 | 35 62 | 160 96 8 3 11
12 90 | 180 | 265 68 | 106 58 66 78 | 42 75 | 180 | 106 8 4 15
16 95 190 275 75 116 64 76 88 | 47 85 190 116 10 4 19
20 102 | 200 | 295 85 | 128 72 88 95 | 51 92 | 200 | 126 10 4 24
25 112 | 220 | 318 95 | 138 80 98 | 105 | 56 102 | 220 | 138 12 4 32
32 130 | 260 | 378 | 105 | 170 90 | 108 | 115 | 62 110 | 260 | 157 16 6 48
40 145 | 285 | 415 | 118 | 190 | 102 | 120 | 130 | 70 125 | 285 | 175 20 6 65
RF 2,5 bis 250 MaBe nach dep jeweiligen GrQBe_n der Fert[gteile fiir Traversen qum Cnach DIN15412Teil 2, unter Beriicksich-
tigung zu vereinbarender zuldssiger Abweichungen und Bearbeitungszugaben.

1) Stetiger Ubergang der AuBenkontur der Traverse zwischen Zapfen und Traversenmitte durch Radien r nawu Ments

Gesenkherstellers.
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