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Antriebstechnik D | N
Bremstrommeln und Bremsscheiben

Technische Lieferbedingungen 15 437

Power transmission engineering; brake drums and brake discs, technical terms of delivery

1 Anwendungsbereich und Zweck
Die Festlegungen dieser Norm gelten fiir Bremstrommein und Bremsscheiben von Trommel- und Scheibenbremsen in Trieb-
werken im Bereich der Antriebstechnik.

Durch Anwendung dieser Norm soll eine ausreichende Haltbarkeitsdauer erreicht sowie Mdglichkeiten zur Erhdhung der
Standzeit von Bremstrommeln und Bremsscheiben aufgezeigt werden.

Insbesondere soll fiir Festlegungen in technischen Unterlagen, z.B. in Zeichnungen und Bestellangaben diese Norm als
Technische Lieferbedingung angewendet werden.

Im Sinne dieser Norm gehdren Bremstrommeln zu Bremseinrichtungen von AuBen-Doppelbacken-Trommelbremsen und
Bremsscheiben zu Bremseinrichtungen von AuBen-Doppelbacken-Scheibenbremsen.

Bei Anwendung wird die Zuverlédssigkeit von Bremstrommeln und Bremsscheiben erhoht.

2 Anforderungen

21 Gestaltung

Folgende Normen beinhalten Festlegungen, die insbesondere fir die Gestaltung von Bedeutung sind:
DIN 15 431 Antriebstechnik, Bremstrommeln, HauptmaBe

DIN 15 432 Antriebstechnik, Bremsscheiben, HauptmaBe

Die Gestaltung muB so erfolgen, daB die entsprechend der Betriebsweise auftretenden mechanischen und thermischen
Belastungen unter Beriicksichtigung von VerschleiB, insbesondere im Bereich des Bremsflachenprofils, betriebsfest auf-
genommen werden kdnnen.

2.2 Herstellverfahren und Werkstoffe
Tabelle 1. Ubersicht (Beispiele fiir Bremstrommeln und Bremsscheiben)

Herstellverfahren Werkstoff Werkstoffbezeichnung nach
StahlguB GS-60 DIN 1681
VerglitungsstahiguB GS 42CrMo 4V Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 510
GuBeisen mit Lamellengraphit )
gegossen (GrauguB) ") GG-25 DIN 1691
GGG-40
GuBeisen mit Kugelgraphit GGG-60 DIN 1693 Teil 1
GGG-70
St 52-3
Baustahl St 60-2 DIN 17 100
geschmiedet St 70-2
oder aus dem
Vollen 2) C 45
Vergitungsstahl C 60 DIN 17 200
42CrMo 4V

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

) Bremstrommeln aus GuBeisen mit Lamellengraphit (GrauguB) sind fiir die Antriebstechnik in Produktionsanlagen, z. B.
in Hiitten- und Walzwerken, nicht zugelassen.
Bremsscheiben aus héherwertigem GuBeisen mit Lamellengraphit sind hierflir zugelassen, wenn die Eignung nach-
gewiesen werden kann.

2) Nicht fir innenbeliiftete Bremsscheiben.

Der Werkstoff ist bei Bestellung zu vereinbaren.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB3 Antriebstechnik (NAN) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN
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2.3 Warmebehandiung

Bei alien Herstellverfahren missen Bremstrommeln und
Bremsscheiben frei sein von Spannungen, z.B. Warme-
spannungen, die die Verwendbarkeit beeintrachtigen.
Gegossene Bremstrommeln und Bremsscheiben aus Stahl-
guB sind nach dem GieBen spannungsfrei zu glihen. Ge-
gossene Bremstrommeln und Bremsscheiben aus Ver-
gutungsstahl sind nach Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 510 zu
vergiiten. Die Festigkeitsstufe, z. B. I], ist bei Bestellungen zu
vereinbaren.

Geschmiedete Bremstrommeln und Bremsscheiben aus Ver-
glitungsstahl sind nach DIN 17 200 warm zu behandeln.

2.4 VerschleiBminderung

Soll fur Bremstrommein und Bremsscheiben ein verschlei3-
minderndes Verfahren angewendet werden, so ist dieses
durch die Wahl geeigneter Herstellverfahren und Werkstoff
zu bestimmen und zu vereinbaren.

2.4.1 Vergiiten

Sofern eine Vergiitung erfolgt, soll der Trommelmantel und
die Bremsscheiben durchvergiitet sein. Wenn werkstoff-
bedingt erforderlich, erfolgt das Vergiten erst nach dem
Vordrehen des Bremsflachenprofils.

Werkstoff, Behandlungszustand und Festigkeitsstufe sind zu
vereinbaren.

2.4.2 Hérten

Werkstoff, Harteverfahren und Einhartungstiefe sind zu ver-
einbaren. Fachbegriffe sieche DIN 17 014 Teil 1.

Hartetiefe nach DIN 50 190 Teil 2.

Werden Bremsflachen flammgehartet, so ist bei Bestellung
HF + A (nach DIN 17 006 Teil 4: HF = flammgehartet, A=an-
gelassen), z.B. Harte HRC 36 + 4 anzugeben und bei GuB-
bestellung der C-Gehalt zu vereinbaren, z. B. 0,4 bis 0,45 %-C-
Gehalt.

2.4.3 AuftragsschweiBen

Zugfestigkeitsbereich und Dicke des aufgetragenen
SchweiBgutes, z. B. 780 bis 920 N/mm? sowie Grundwerkstoff
sind bei Bestellung zu vereinbaren.

2.5 MaB-, Form- und Lagetoleranzen
Fir genormte Bremstrommeln und Bremsscheiben gelten die
jeweils angegebenen MaBtoleranzen.
Fir nicht genormte Bremstrommeln und Bremsscheiben sind
diese MaBtoleranzen sinngemaB anzuwenden.
Fir MaBe ohne Toleranzangabe mechanisch bearbeiteter
Werkstlickflichen gelten die Allgemeintoleranzen nach
DIN 7168 Teil 1 Genauigkeitsgrad mittel.
Fir MaBe ohne Toleranzangaben an unbearbeiteten Werk-
stickflachen gelten fiir Bremstrommeln und Bremsscheiben:
— aus StahlguB und VergiitungsstahlguB:
Genauigkeitsgrad GTB 17 nach DIN 1683 Teil 1
— aus GuBeisen mit Lamellengraphit:
Genauigkeitsgrad GTB 17 nach DIN 1686 Teil 1
— aus GuBeisen mit Kugelgraphit:
Genauigkeitsgrad GTB 17 nach DIN 1685 Teil 1

— fiir gesenkgeschmiedete aus Verglitungsstahl:
Toleranzen und zulassige Abweichungen nach DIN 7526

— Zulassige Form- und Lagetoleranzen nach Tabelle 2
sofern keine anderen Festlegungen vereinbart wurden.

2.6 Anforderungen an gegossene Bremstrommein
und Bremsscheiben

Die Regeln fiir die Gestaltung von GuBteilen und die Herstel-
lung und Giite von Modellen nach DIN 1511 sind einzuhalten.

Gegossene Bremstrommeln und Bremsscheiben miissen frei
sein von duBerlich erkennbaren Rissen und Oberflachen-
fehlern, die nachteiligen EinfluB auf die Standzeit der
Bremstrommelin und Bremsscheiben haben kdnnen.

Innere Fehler konnen bei GuBteilen bedingt und nur mit
zusatzlichem Priifaufwand festgestellt werden. Die Giite-
stufen fur die Festlegung der inneren und auBeren Beschaf-
fenheit nach DIN 1690 Teil 2 sind zu vereinbaren.

2.7 Anforderungen an geschmiedete Bremstrom-
meln und Bremsscheiben

Die Regeln fiir die Gestaltung und Herstellung von Schmiede-
teilen sind einzuhaliten.

Technische Lieferbedingungen fiir Schmiedestiicke aus
Stahl nach DIN 7521.

Allgemeine Gestaltungsregeln sieche DIN 7522.

Gestaltung von Gesenkschmiedestiicken siehe DIN 7523
Teil 1 und Teil 2.

Geschmiedete Bremstrommein und Bremsscheiben miissen

frei sein von Oberflachenrissen und inneren Trennungen, die
die Verwendbarkeit beeintrachtigen kénnen.

2.8 Bescheinigungen iiber Materialpriifungen

Nur in Ausnahmeféllen sind Bescheinigungen Uber Material-
priifungen nach DIN 50 049 zu vereinbaren.

2.9 Kennzeichnung

Bremstrommeln und Bremsscheiben nach dieser Norm sind
mit dem Herstellerzeichen zu kennzeichnen. Sie kénnen
ferner mit dem Verbandszeichen DIN gekennzeichnet
werden.

Die Kennzeichnung weist aus, daB die Bremstrommeln und
Bremsscheiben austauschbar sind und diese technischen
Lieferbedingungen sowie die Anforderungen der zitierten
Normen eingehalten sind.

2.10 Sonstige Anforderungen

Fertig bearbeitete Bremstrommeln und Bremsscheiben
erhalten an den blanken Stellen (innenbohrung, Brems-
flachen) eine Konservierung gegen Korrosion, an allen ande-
ren Stellen einen Anstrich nach Wahl des Herstellers.

Wenn Auswuchten in zwei Ebenen von Bremstrommein und
Bremsscheiben einschlieBlich zugehoériger Kupplungsteile
erforderlich ist, so muB dies vereinbart werden. Hierbei ist die
Auswuchtgiitestufe nach VDI 2060 sowie die max. Betriebs-
drehzahl anzugeben.
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