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Gelenkwellen 15 451
4

Anschlumalle

Cranes, cardan shafts, principle dimensions
Appareils de levage, arbres a cardan, dimensions principaux

1 Geltungsbereich

Gelenkwellen nach dieser Norm werden vorzugsweise in Fahrantrieben von Kranen und Laufkatzen mit Laufsitzen
nach DIN 15 090 1) bis DIN 15095 1) benutzt, um das Drehmoment vom Getriebe auf das Laufrad zu lbertragen.

2 Mitgeltende Normen
DIN 3404 Flach-Schmiernippel

3 Male, Bezeichnung MaRe in mm

Die Gelenkwellen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaRe sind einzuhalten.
Dargestellt ist eine Gelenkwetle Form B. Bei Gelenkwellen Form A fallen die Bohrungen d5 weg.
Schnitt A -B Ansicht C

f [¢par5

[1 — zusammengeschobene Linge
l5 — Langenausgleich —— 1,

MaBe wie linkes Gelenk

B
<(/ /Ri=25 #leors[s ]|
= linke Halfte rechte Halfte
fir Gelenkwellengrofe
Vz S Re=10 150 bis 315 350 bis 435

Bezeichnung einer Gelenkwelle Form A von GréRe d, = 285 mm, vereinbartes zulassiges Torsionsmoment 28 000 N m,
von zusammengeschobener Lange /; = 1250 mm:

Gelenkwelle DIN 15 451 — A 285 — 28 000 X 1250

Nachdruck, auch auszugswaeise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
Gewicht in kg & kleinste zusammen- 2uléssiges
. o hobene Lange Gelenk-
Gelenk- Dichte = 7.85 kg/dm3 gesc . elen
wellen- (Dichte =7, o/dms) ] Gewicht Torsnolr\:smoment wellen-
grofRe . = 1 in kg~ m groRe
dy fiir genormte zusammengeschobene Lange I3 (Dichte = bisher
800 1000 | 12560 | 1400 | 1600 | 2000 | 2500 min. 7,85 kg/dm3) min.
150 29 31 - — - — — 585 28 6 000 30
180 48 50 53 — - - — 710 47 10 000 40
225 77 80 85 87 — — — 790 76 14 000 50
250 — 133 138 141 145 -~ - 960 123 18 000 55
285 — - 169 173 179 191 - 1030 160 28 000 60
315 — - 256 261 267 280 295 1220 256 40 000 65
350 - — — 375 384 403 426 1360 374 60 000 70
390 — - - — 524 549 581 1490 519 88 000 75
435 — — — — — 718 750 1620 686 120 000 80
Genormt sind nur die zusammengeschobenen Langen Iy, fiir die Gewichte angegeben sind. Werden in Ausnahmeféllen kiirzere als
die genormten zusammengeschobenen Langen I3 bendtigt, dann diirfen die Langen Iy iy nicht unterschritten werden. Werden
z. B. bei Fahrwerken fir Laufkatzen von kleinem SpurmittenmaR, noch kiirzere Einbauldngen bendtigt, dann koénnen hierfiir
Kurzausfiihrungen bei gleichen MaRen der AnschluRflansche vereinbart werden.
Die angegebenen zuldssigen Torsionsmomente diirfen nur als Spitzen im Rahmen der Haufigkeitsverteilung der Belastungs-
momente unter EinschluR von Reversierbetrieb und dynamischen Zusatzbeanspruchungen auftreten. Die zulassigen Torsions-
momente sind nach Angabe des Herstellers bei Bestellung zu vereinbaren.
In begriindeten Fillen, z. B. bei kieineren Belastungen und/oder gréReren zuldssigen Torsionsmomenten, kann eine kleinere Ge-
lenkwelle, jedoch mit den nach Tabelle 2 zugeordneten Flanschabmessungen vereinbart werden.

1} Z. Z. noch Entwurf Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

Normenausschuf? Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 15 451 Teil 1

Tabelle 2.
Gelenk- Gelenk-
llen- wellen-
v;fb-,ge dy | dg dy ds | dg |di1 | dyz | dig | €1 | €2 | Iz s | 7 1T | groge
dl H12 | H7 max. max. min. min. bisher

150 |130 |i26| 12734 |16 | 90|105| 190 | 90 |10 | 25| 80 | 72 | 05|05 30
180 |1555|152| 14737 |20 [110|128| 220 | 110 | 12 | 25| 100 | 85 | 1,2| 05 | 40
225 |196 [192) 16197 |21 | 140|159 240 | 130 | 15 | & 75| 90 |25|10]| 50

250 (218 [214| 18137 |25 | 140|176 | 280 | 160 | 18 | 6 9 | 125 | 25|10 55
285 245 |240| 20737 |28 |175(199| 305 | 180 |20 | 7 | 100 | 130 | 25| 1,0 60
315 (280 [270| 22793 |30 (175|231 | 335 | 210 |22 | 7 | 120 | 150 [ 25(1,0| 65
350 (310 |300| 22797 |32 [220(261| 415 | 230 |25 | 8 | 135 | 170 [ 25| 1,0 70
390 (345 340 | 2470% 132 |250|290| 515 | 260 |28 | 8 | 150 | 190 | 4,0 | 1,0 75
435 (385 |378| 27135 |35 (280|322 545 | 290 |32 (10 | 170 | 210 | 6,0 | 15| 80

’

Gelenkwellen, die nachgeschmiert werden miissen, erhalten dazu FI-Schmiernippel DIN 3404 — AR /4. Werden andere
Schmiernippel gewiinscht, dann ist dies bei Bestellung zu vereinbaren.

4 Anwendung

Die Einbaulange der Gelenkwelle soll etwa gleich {I; + 15/3) sein.

Der Gelenkbeugewinkel soil méglichst 2° bis 6° betragen. In Sonderfallen darf er bis maximal 15° betragen, wobei zu be-
achten ist, dafl bei Zunahme des Gelenkbeugungswinkels die Lebensdauer abnimmt.

Anwendungsbeispieie:
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Bild 2. Antrieb von zwei Laufradern durch e i nen Motor; Fahrwerk einer Kranseite
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