Anderung August 1978:

DK 621.873 : 621.824 : 621.828 DEUTSCHE NORMEN August 1978

Krane
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

und die Zeile , Gesamtgewicht’’ Unterteilung fur

fur die Spalte ,,Stiickzahl fir Flanschverbindung’
~Form A” und ,,Form B’ aufgenommen.

Druckfehler in der Stickliste berichtigt, und zwar

Cranes, cardan shafts, connection to coupling flange
Appareils de levage, arbres & cardan, connection au plateau de manchon

1 Geltungsbereich

Diese Norm enthalt Einzelheiten iber die Verbindung zwischen einer Gelenkwelle nach DIN 15 451 Teil 1 und einem
Anschiu3fiansch nach DIN 15 452; siehe auch Bilder 1 bis 3 in DIN 15 451 Teil 1, Ausgabe Juni 1978.

2 Mitgeltende Normen

DIN 15451 Teil 1 Krane; Gelenkwellen; AnschluBmale
DIN 15 452 Krane; AnschluBflansche fir Gelenkwellen
DIN 15 453 Krane; Gelenkwellen; Hinweise fiir Einbau, Wartung, Transport und Lagerung

3 MaRe und Bezeichnung

Bezeichn_yng von 1Satz Verbindungsmittel nach Stiickliste fiir eine Flanschverbindung Form A, zugeordnet zur Gelenk-
welle GroRe 285: Verbindung DIN 15 451 — A 285

13 Teil 1 Metrisches 1SO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis 68 mm Gewindedurchmesser; NennmaRe
931 Sechskantschrauben; Metrisches Gewinde; Ausfiihrung m und mg
980 Selbstsichernde Muttern; klemmend
1481 Spannhilsen; schwer
7349 Scheiben fiir Schrauben mit schweren Spannhiilsen

Form A Form B

Schlitz in Richtung
der Umfangskraft

o
AnschluBflansch nach I o
DIN 15 452 ’ ibrige MaRe
MaRe nach Gelenkwelle und Anga-
DIN 15 451 Teil 1 nach benh wie
und DIN 15 452 DIN 15 451 Teil 1 linkes Bild

Fortsetzung Seite 2
Erladuterungen Seite 3

Normenausschull Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 15451 Teil 2

Stiickliste
Stiickzahl fir Flanschverbindung Norm-Bezeichnung
Form A l Form B
Ltd fir Gelenkwelle Gelenkwellengrofle
Nr . Groge Benennung 150 [ 180 I 225 ] 250 | 285 | 315 | 350 | 390 r 435
von von von von Werk-
150 350 150 350 GelenkwellengroRe bisher stoff
bis bis bis bis
315 | 436 | 315 | 435 30 40 50 55 60 65 70 75 80
1 8 10 8 10 f:,f;ﬁ:‘g:‘ DIN 931 — | M12X40[M14X50{ M 16 X 55 M 18X60 M 20X 70{M 22 X 75/ M 22X 80|M 24 X 90| M 27 X 100| ~10.9
2 8 10 8 10 | Sechskant| piNggo—N| M12 | M14 | M6 | M18 | M20 | M22 | M22 | M24 mM27 | —10
3 - a SS:;::‘;:‘ DIN 931~ | M8X40|M10X45M12X60{M14X65 M16X 75|M16 X 75/ M18X90|M 18X 95(M20X 110] ~5.6
4 _ 4 Spannhiilse| DIN 1481—| 16X18 | 20X22 | 21X28 | 25X32| 28X36 | 30X40 | 32X45 | 32X50 | 35X60
5 — 8 Scheibe | DIN7349—| 84 10,5 13 15 17 17 19 19 21 —St
6 - 4 fne:g;':’“" DIN 980—N| M8 M10 | mM12 | Mi1a | M16 | M1s | M8 | M18 M20 -6
Gesamtgewicht in kg =~ Form A 0,50 0,71 1,02 1,59 2,2 3,0 36 4,8 7.1
(Dichte 7,85 kg/dm?3) Form B 0,74 1,25 1,85 2,8 3,8 4,7 6,3 7.5 10,5

Anzugsmomente der Schrauben Ifd. Nr 1 und Muttern Ifd. Nr 2

Gewinde nach DIN 13 Teil 1 M 12 M4 M 16 M 18 M 20 M 22 M 24 M 27

Nm 120 190 295 405 580 780 1000 1500
kpm 12 19 29,5 40,5 58 78 100 150

Anzugsmomente in

Die Anzugsmomente sind ermittelt mit einem Reibbeiwert von u= 0,14

Diese Anzugsmomente sind so festgelegt, dal mit ihnen eine Schraubenvorspannung von etwa 90 % der Streckgrenze er-
reicht wird. Die Vorspannkraft ergibt sich aus der Multiplikation dieser Spannung mit dem Kernguerschnitt des Gewindes.
Wegen der starken Streuung des Reibbeiwertes sowohl an den Gewindeftanken als auch an den Kopf- oder Mutterauflage-
flachen ist mit einer entsprechenden Streuung in der Vorspannung zu rechnen. Die angegebenen Anzugsmomente sind da-
her als Richtwerte anzusehen, die bei normaler Oberflichenbeschaffenheit dann gelten, wenn die zusammenzuschraubenden
Teile und der Schraubenwerkstoff etwa die gleichen Festigkeitswerte besitzen und auBerdem Schraubengewinde sowie
Schraubenkopf- und Mutternauflage gedlt sind.

Bei mit Sonderschmiermitteln behandelten Schrauben ist das notwendige Anzugsmoment erforderlichenfatls durch Ver-
such zu bestimmen. Als grobe Anniherung kénnen angenommen werden:

— gebonderte Schrauben mit 85 % der angegebenen Werte anziehen,

— mit MoS, behandelte Schrauben mit etwa 60 % der angegebenen Werte anziehen.

Bei der Herstellung der Flanschverbindung sind die Angaben in'DIN 15 453 zu beachten.

Weitere Normen

DIN 15 070 Krane; Berechnungsgrundlagen fir Laufrader

DIN 15 090 Krane; Treib- und Mitlaufsatze; Ubersicht (z. Z. noch Entwurf)

DIN 15 091 Krane; Treib- und Mitlaufsatze; Laufradwellen (z. Z. noch Entwurf)
DIN 15 092 Krane; Treib- und Mitlaufsatze; VerschluBdeckel (z. Z. noch Entwurf)
DIN 15 093 Krane; Treib- und Mitlaufsatze; Laufrader (z. Z. noch Entwurf)

DIN 15094 Krane; Treib- und Mitlaufsatze; Korblagerringe (z. Z. noch Entwurf)
DIN 15 095 Krane; Treib- und Mitlaufsatze; Einzelteile (z. Z. noch Entwurf)

DIN 15 450 Krane; Berechnung von Gelenkwellen zum Antrieb von Laufsatzen
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