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DIN
Hartmetall-Ziehsteine und -Ziehringe ]_5-27

Ziehringe fir Stahlrohre Blatt 6

Tube drawing dies for steel
Filiéres d'étirage pour tubes en acier

Zusammenhang mit Entwurf 1ISO/DR 1684 - 1968 siehe Erléuterungen in DIN 1547 Blatt 1

Mafe in mm

Die Hartmetall-Ziehringe brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind
einzuhalten.

EZ mit zylindrischer Fassung EK mit konischer Fassung Kern
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Bezeichnung eines Hartmetall-Ziehringes fir Stahlrohre (E) ') mit zylindrischer Fassung (Z) '), Kerndurchmesser d; = 60 mm,
Fassungsdurchmesser dy = 150 mm, Ziehholdurchmesser d; z. B. 35 mm, Ziehkegelwinkel 2 o z.B.26° (26}, Kern aus Hart-
metall der Anwendungsgruppe G 20, Fassung aus Stahl (S):

Ziehring EZ 60 — 150 - 35— 26 DIN 1547 - G20 - St

@2
d d gezogene | geschweifite 3) h ! {
2 3 Stahlrohre Stahlrohre 2 2 hs 4 s s
von bis von bis in © max. min. max. | min. min.
25 75 10 12 10 12 20 40 4 2 6,5
30 11 14 1 14 8
35 100 13 18 13 18 24 45 48 24 85
40 100 17 22 17 22 Nach 24 45 48 24 9
45 21 26 21 26 Wahl 25 50 5 2,5 9.5
]25 4 des
50 0 24 30 24 30 Bestellers 25 50 5 25 9 5 10
]]25 p jedoch
Grofit-
55 150 28 34 28 34 wert 10,5
1254 400
60 150 32 38 32 38 27 55 54 27 n
1254
65 150 36 42 — — 1.5

Fortsetzung der Tabelle siehe Seite 2

1) Ubersicht der Kennbuchstaben fir die Verwendung und Form der Fassung siehe DIN 1547 Blatt 1
2) Die angegebenen Durchmesserbereiche fir d, beziehen sich auf den Bestelldurchmesser fiir neve Ziehringe

3) Fir das Ziehen geschweifiter Stahlrohre sind in der in Yorbereitung befindlichen 1ISO-Empfehlung keine besonderen
Werte fir d; enthalten

4) Diese Durchmesser sind fir das Ziehen in Mehrfach-Ziehmaschinen vorgesehen

¢) Ziehringe mit Kerndurchmesser d, = 140 und 150 mm werden fiir gezogene und geschweifite Stahlrohre mit unter-
schiedlicher Hohe h, hergestellt. Die Héhe #, ergibt sich aus dem Bestelldurchmesser fiir d;.

Erlduterungen siehe DIN 1547 Blatt 1 Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf® Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf® Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen im DNA
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Seite 2 DIN 1547 Blatt 6

Fortsetzung der Tabelle von Seite 1

d,?)
gezogene geschweifite 3) h h ! 1
% % Stahlrohre Stahlrohre 2a z 8 4 s s
von bis von bis max. min. max. | max. min.
70 40 45 36 42
150
43 50 — —
” 1754) 30 60 6 3 12,5
48 — —
80 200 55
4
85 ;gg W 53 | s | 0 | 5 135
33 65 6,6 33
1754 Nach '
1754) des
95 60 67 54 60 Bestellers 33 65 6.6 33 14
2]305 3 jedoch 9 5
Grofit-
100 200 65 70 58 63 wert 35 65 7 35 15
105 | 0 68 75 61 67 40° 35 65 | 7 35 15
110 73 78 65 72 38 70 76 38 16
120 250 74 88 70 78 38 70 7.6 38 16
130 300 84 97 75 84 40 75 8 4 16,5
923 106 — — 40¢
140%)| 300 — — 80 89 504 75 8 4 17
102 115 —_ — 40 ¢)
1509 300 ———— " g oz sa] 75 | 8 4 17,5
Werkstoff:
Kern:

Hartmetall-Anwendungsgruppe nach DIN 4986 (z.Z. noch Entwurf) bzw. Hartmetallsorte des Herstellers bei Bestellung
angeben

Fassung (bei Bestellung angeben):

St Stahl von mindestens 60 kp/mm? Zugfestigkeit fir das Ziehen mit sdurefreiem Schmiermittel

Ms Kupfer-Zink-Legierungen (Ms 58 oder Ms 63 nach Wahl des Herstellers) fiir das Ziehen mit séurehaltigem Schmier-
mittel

Bz Kupfer-Zinn-Legierungen (hochfeste Bronze 70 bis 95 kp/mm? nach Wahl des Herstellers) fir das Ziehen mit sGure-
haltigem Schmiermittel und bei hoher Zugfestigkeit des Ziehgutes

Ausfihrung: Ziehholdurchmesser d,: Toleranzfeld H7

zuldssige Unrundheit 0,5 IT7

Die Ubergdnge zwischen Ziehkegel und Fihrung sowie zwischen Eingangsdffnung und Ziehkegel sind abzurunden.

Der Kern mufl unter Vorspannung so eingepafit werden, dafl Kern- und Fassungswandungen voll anliegen, Auf
genaue Zentrierung des Kernes ist zu achten.

Kennzeichnung: Nach DIN 1547 Blatt 1

FuBBnoten siehe Seite 1

Hinweis auf andere Normen

DIN 1546
DIN 1547

DIN 4984

Diamant-Ziehsteine fir Dréhte aus Eisen- und Nichteisenmetallen
Blatt 1 Hartmetall-Ziehsteine und -Ziehringe; Begriffe, Bezeichnung, Kennzeichnung

Blatt 2 —; Ziehsteine fUr Stahldrdhte

Blatt 3 —; Ziehsteine fUr Drdhte aus Nichteisenmetallen
Blott 4 —; Ziehringe fir Rundstahl

Blatt 5 -—; Ziehringe fir Rundstangen aus Nichteisenmetallen
Blatt 7 —; Ziehringe fUr Rohre aus Nichteisenmetallen

Blatt 8 —; Ziehringe fir Vierkant- und Flachstahl

Blatt 9 —; Ziehringe fir Vierkant- und Flachstangen aus Nichteisenmetallen
Blatt 10 —; Ziehringe fir Sechskantstahl
Blait 11 —; Ziehringe fir Sechskantstangen aus Nichteisenmetallen

Anwendungsgruppen von Hartmetallen fir Werkzeuge zum Umformen und Schneiden und fir den Verschleif3-

schutz (z. Z. noch Entwurf) Documents
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