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Zinkiiberziige auf runden Stahldrahten

DIN

1548

Zinc coating on round steel wires

MaRe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir normal- und dickverzinkte Stahl-
driahte mit Nennfestigkeiten bis zu 1960 N/mm2, soweit
die Anforderungen an den Zinkiiberzug nicht in sach-
gebietsbezogenen Normen geregelt sind.

Diese Norm gilt nicht fiir Stahldrahte, die mit Ricksicht
auf ihre Weiterverarbeitung oder Weiterverwendung be-
sonders diinn oder hell verzinkt werden. Stahldrahte,
deren Querschnitt nach dem Verzinken verandert wird,
unterliegen besonderen Vereinbarungen.

2 Mitgeltende Normen

DIN 50952 Priifung metallischer Uberziige; Bestim-
mung des Flachengewichtes von Zink-
Uberziigen auf Stahl durch chemisches
Ablésen des Uberzuges; Gravimetrisches

Verfahren

Prifung metallischer Uberziige auf Dréh-
ten; Uberziige aus Zinn oder Zink

Priifung metallischer Werkstoffe; Wickel-
versuch an Drahten, Allgemeine Angaben

DIN 51213

DIN 51215

3 Allgemeines

Normal verzinkte Dréhte (Abkiirzung no zn) unterschei-
den sich von dickverzinkten Drahten (Abkirzung di zn)
durch das grundsatzlich niedrigere Flachengewicht des
Zinkiiberzuges.

Drahte, die nach dem Ziehen gegliiht und dann verzinkt
werden, bezeichnet man als ,,weich’’, Drahte, die nach
dem Ziehen ohne Glihen verzinkt werden, als , hart”.

4 Anforderungen

4.1 Mindestwerte fiir Flachengewichte des Zinkiiber-
zuges siehe Tabelle 2.

4.2 Der Zinkiiberzug darf beim Wickelversuch (siehe Ab-
schnitt 5.2) unter Benutzung der in Tabelle 1 genannten
Dorndurchmesser nicht abblattern.

Anmerkung: Der Ausdruck ,abblittern” ist in
DIN 51213 erklart.

Es gelten die Dorndurchmesser nach Tabelle 1, wenn
nichts anderes vereinbart wird.

Tabelle 1. Dorndurchmesser
Drahtnenm;urchmesser Dorndurchmesser
bis 3,55 4d
iiber 3,55 bis 7,1 5d
tber 7,1 5d

5 Priifverfahren

5.1 Das Flachengewicht des Zinkiiberzuges wird nach
DIN 51213 ermitteit. Im Zweifelsfalle jedoch wird es
nach DIN 50 952 gravimetrisch bestimmt.

5.2 Die Haftfestigkeit des Zinkiiberzuges wird durch
den Wickelversuch nach DIN 51 215 gepriift. Dabei wird
der Draht um einen Dorn gewickelt, dessen Durchmesser
ein Vielfaches des Drahtnenndurchmessers betragt, wie
in Tabelle 1 angegeben. Bei Dréhten mit d bis 7,1 mm
sind mindestens zehn aneinanderliegende Windungen auf-
zuwickeln; bei Drahten mit d iiber 7,1 mm ist der Draht
nur einmal um 90° zu biegen.
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Tabelle 2. Flachengewicht des Zinkiiberzuges vor der Weiterverarbeitung des Drahtes

Full document details: DIN 1548:1979-01

Zinkiiberzug
g/m?2
Drahtnenndurchmesser bei Normalverzinkung (no zn) bei Dickverzinkung (di zn)
d Draht Draht
weich hart weich hart
min. min. min. min.
von 0,25 bis 0,32 20 15 45 45
iiber 0,32 bis 0,4 20 15 70 70
iber 0,4 bis 0,5 20 15 90 90
iber 0,5 bis 0,63 30 20 110 110
tiber 0,63 bis 0,71 30 20 120 120
iiber 0,71 bis 0,8 30 20 140 140
iiber 0,8 bis0,9 40 30 150 150
iber 0,9 bis 1 40 40 170 150
iber1  bis 1,25 40 40 180 170
iiber 1,25 bis 1,4 50 40 200 180
iiber 1,4 bis 1,6 60 50 210 190
iber 1,6 bis 1,8 60 60 230 200
iber 1,8 bis 2 70 60 240 210
iiber 2  bis 2,24 70 60 240 210
iber 2,24 bis 2,5 70 60 250 230
iiber 2,5 bis 2,8 90 70 260 230
iiber 2,8 bis 3,15 100 70 270 240
tiber 3,15 bis 3,65 110 80 270 250
iiber 3,55 bis 4 120 920 280 260
tber4  bis5 130 100 290 275
iber5  bis 7,1 140 110 290 290
iber 7,1 bis 10 140 110 300 300
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