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Klebestellen
Film 35mm 15 540
uberlappt Teil 1

Film 17,5 mm and film 35mm; dimensions of splices for film 35mm
Film 17,5 mm et film 35mm; dimensions des collures pour film 35mm

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm-Entwurf ISO/DIS 6038 — 1980, siehe Erlduterungen.

1 Anwendungsbereich Bezeichnung der Klebestelle an Film 35mm (35), Positiv-
R In dieser Norm sind die Anforderungen an iberlappte "M (P): Klebestelle DIN 15 540 — 35 P
S Klebestellen am Film 35mm festgelegt. Sie gelten ins-
= besondere fiir entwickelten Film, fiir Negative und Positive. . a
g Die Norm wird angewendet fiir jede Verbindungsart der Filmart +0,08
S .| Filmteile, sei es durch ein Klebemittel (z. B. Filmkitt) oder
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5 Qt,'& @ ‘C} dem Kieben die Breite von 35,03 mm nicht iiberschreiten.
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3 Q”+ } } S Bild 3. Zuldssiger Versatz _43_05"’”"'
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% J[ﬁ {} *) BezugsmaB, siehe Erlduterungen.
2 : . 1) Das MaB ¢ ist ein BezugsmasB fiir Normal- bzw. Short-
ﬂi} Pitch-Perforation fiir Rohfilm nach DIN 15501. Dieses
‘ MaB gilt fir Negativ-Rohfilm und entwickelten Positiv-
J film unter Einbeziehung einer Schrumpfung von 0,2%
{} (Lochabstand 4,74 mm, Short-Pitch-Perforation). Fir

Positiv-Rohfilm gilt das MaB (14,25 3:0,03) mm.
Bild 2. Klebestelle fiir entwickelte Filme mit BildgréBen 2 Bei Negativ-Klebestellen sollte nur die Minustoleranz

fiir anamorphotische Aufnahmen nach DIN 15546 angewendet werden.
des Positivfilms nach DIN 15501 (hier Lochform  3) Automatisch arbeitende Klebeeinrichtungen sollten auf
CSA) das Minimal-MaB eingestellt werden.
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Seite 2 DIN 15540 Teil 1

3.3 Die Filmdicke soll an der iiberlappten Stelle maximal
0,3mm betragen.

3.4 Der seitliche Versatz der miteinander verbundenen
Filmenden darf 0,05 mm nicht iiberschreiten.

Der Winkel «, den beide Filmenden bilden, darf max. 15’
betragen (siehe Bild 3).

Anmerkung: Eineinfacher Test beziiglich der geradlinigen
Verbindung der Filmenden kann auf folgende Weise ge-
macht werden: Liegt der zusammengeklebte Film an einer
geraden Kante, darf der Abstand des abgewinkelten Film-
endes von der Kante in einem Abstand von 100 mm von
der Klebestelle nicht mehr als 0,44 mm betragen.

3.5 Beim Kleben sollen die Schnittkanten so gelegt wer-
den, daB der StoB beim Durchlaufen durch das Bildfenster
dem Objektiv zugewandt ist. Das heiBt, daB die Schnitt-
kanten beim Negativ und Positiv gegenldufig liegen.

3.6 Die angerauhte Fldche soll schichtseitig nicht breiter
als das aufzuklebende Filmende sein. Das gilt besonders
fiir Filme, in denen das Bildfeld in der Hohe fast voll aus-
genutzt wird, damit keine Blitzer entstehen.

Zitierte Normen

3.7 Beim Anrauhen, bzw. Anschaben der Schnittkanten
soll moglichst eine Keilform angestrebt werden; zumin-
dest soll eine etwaige Hinterschneidung nur geringfligig
sein.

3.8 Die angerauhten Flachen sollen vollig gleichméBig
miteinander verklebt sein. Die Klebestellen diirfen keine
Lufteinschliisse aufweisen.

3.9 Derverwendete Filmkitt darf beim Kleben von Farb-
filmen keine Farbverschiebungen bei der Projektion her-
vorrufen.

4 Klebeeinrichtung

Um den unter Abschnitt 3 gestellten Anforderungen an die
Klebestellen gerecht zu werden, ist das Anschaben und
Schneiden von Hand nach Mdglichkeit zu vermeiden.
Klebestellen sind vielmehr halbautomatisch oder auto-
matisch mit registerhaltig arbeitendem Werkzeug (z. B.
Filmhobel, Klebelade, kombiniertes Klebe- oder SchweiB-
gerat) auszufilhren. Dabei missen die Justierstifte der je-
weiligen Lochform der Perforation DIN 15 501 entsprechen.

DIN 15501 Film 35mm; Rohfilm, Lochformen, MaBe, Verwendung
DIN 15546 Film 35 mm; BildgréBen, Aufnahme und Wiedergabe, Anamorphotisches Verfahren, Bildwand-Seitenverhiltnis

2,35: 1

Weitere Normen

DIN 15540 Teil 2 Film 17,5mm und 35 mm; Klebestellen, Magnetfilm 17,5mm und 35 mm, schrig, stumpf und hinterklebt
DIN 15540 Teil 3 (z.Z. noch Entwurf) Film 17,5 mm und 35 mm; Klebestellen, Film 35 mm, stumpf mit Klebeband

Erlduterungen

Diese Norm stimmtim wesentlichen mit dem Internationalen

Norm-Entwurf ISO/DIS 6038 —-1980 iiberein

E: Cinematography — Three types of cemented or welded
splices for use on 70mm, 65mm, 35mm and 16 mm
motion-picture films — Dimensions and locations

F: Cinématographie — Trois types de raccords par collure
ou soudure sur films cinématographiques 70mm,
65 mm, 35 mm et 16 mm — Dimensions et emplacements

D: Kinematographie, Film 70mm, 65mm, 35mm und
16mm; Drei Ausfiihrungen von geklebten und ge-
schweiBten Klebestellen, MaBe und Lagen

Abweichungen DIN 15540 Teil 1 zu ISO/DIS 6036 -1980:

a) DieDicke derKlebestelle (Abschnitt 3.3) betrdagt 0,3mm
max. gegeniiber 0,33mm max. in ISO/DIS 6036 -1980

b) Der Winkel, den die beiden verbundenen Filmenden
miteinander bilden, darf nicht mehr als 0° 115’ gegen-
liber 4" max. bei ISO/DIS 6036 -1980 betragen.

Die Filmbreite fiir Film 35 mm ist mit 34,97 mm angegeben.
Dieses MaB ist in Ubereinstimmung mit ISO/TC 36 (Kine-
matographie) ein BezugsmaB ohne zuldssige Abweichun-
gen. Nach den Beschliissen von ISO/TC 36 gibt es nurnoch
eine gemeinsame Bezugskante fiir Bild und Ton. Diese
muB nicht mit der Anlagekante fiir den Ton {iberein-
stimmen. Die Umrechnung der MaBe von der Bezugskante
auf die andere Filmkante wird durch das neu eingefiihrte
Bezugsmas erleichtert.

In Zukunft werden in allen Normen uber BildgréBen, Ton-
spurlagen usw. alle Filmbreiten nur noch als Bezugsmag
angegeben.

Eine Angabe der zuldssigen Abweichungen fur die Film-
breite wird kiinftig nur in den Normen fiir Rohfilm an-
gegeben.
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