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Film 17,5 mm und Film 35 mm DIN
Klebestellen -—
Magnetfilm 17,5 mm und Magnetfilm 35 mm 15 540
schrag, stumpf mit Kiebeband Teil 2
Film 17,5 mm and film 35 mm; dimensions of tape splices for magnetic film 17,5 mm Ersatz fiir Ausgabe 04.73

and magnetic film 35 mm, oblique
Film 17,5 mm et film 35 mm; dimensions des raccordements par bandes adhésives pour
film magnétigue 17,5 mm et film magnétique 35 mm, oblique
Malle in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Kiebestellen an Magnetfilm 17,5 mm (17,5 MS) und Magnetfilm 35 mm (35 MS) nach DIN 15552
Teil 1, bei denen die schraggeschnittenen Fitmenden stumpf gegeneinander stoBen und mittels geeignetem Klebeband
hinterklebt werden.

2 Male, Bezeichnung

Film 35 mm Film 17,5 mm
Dargestellt ist die Seite mit der Magnetschicht
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Bild 1. Hinterklebte Klebestelle fiir Magnetfilm 35 mm  Bild 2. Hinterklebte Klebestelle fiir Magnetfitm 17,5 mm
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Bild 3. Zulassiger Versatz bei der Klebestelle fiir Magnet-  Bild 4. Zulassiger Versatz bei der Klebestelle fiir Magnet-
film 35 mm film 17,5 mm

Bezeichnung einer Klebestelle an Magnetfilm 35 mm, stumpf mit Klebeband (35 MS):
Klebestelle DIN 15540 — 35 MS
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Seite 2 DIN 15540 Teil 2

3 Ausfithrung

3.1 Der Schnittwinkel fiir Magnetfitm nach DIN 15552
Teil 1 ist so anzulegen, daR er bei Verwendung von
Magnetfilm 35 mm jeweils durch die Stegmitte der Per-
forationslochreihe geht. Dabei ist der untere Steg zum
zugeordneten oberen Steg um zwei Perforationsioch-
schritte nach links versetzt (siehe Bild 1).

Die Festlegung fiir den Schnittwinkel bei Magnetfilm
17,5 mm ist sinngemaR (siehe Bild 2).

Der Schnittwinkel betragt fiir Magnetfilm 17,5 mm und
Magnetfilm 35 mm 70° 20’ + &',

(Stegmitte bezieht sich sowohl auf die Mitte der Perfo-
rationsreihe als auch auf die Mitte des Steges quer zur
Filmlaufrichtung).

3.2 Die Klebestelle ist so auszufiihren, dal die Lage der
Perforationslocher und der Perforationslochabstand nach
DIN 15501 eingehalten werden.

3.3 Die Breite der Klebestelle darf 17,53 mm (bei
Magnetfilm 17,5 mm) bzw. 35,03 mm (bei Magnetfiim
35 mm) nicht (iberschreiten.

3.4 Der seitliche Versatz der miteinander verbundenen
Filmenden darf 0,05 mm nichtiberschreiten. Der Winkel,

Zitierte Normen

DIN 15501
DIN 15552 Teil 1

Weitere Normen

DIN 15540 Teil 1
DIN 15540 Teil 3
DIN 15653 Teil 1
DIN 15653 Teil 2
DIN 15653 Teil 3
DIN 15853 Teil 1
DIN 15853 Teil 2

Friihere Ausgaben
DIN 15540 Teil 2: 04.73

Anderungen

den beide Fitmenden bilden, darf 0° £ 4’ betragen (siehe

Bild 3 und Bild 4).

Anmerkung: Eine einfache Priifung beziiglich der grad-
linigen Verbindung der Filmenden kann wie
folgt durchgefiihrt werden: Liegt der zusammen-
geklebte Magnetfilm an einer geraden Kante an,
darf der Abstand des abgewinkelten Filmendes
von der geraden Kante in einem Abstand von
100 mm von der Klebestelle nicht mehr als
0,12 mm betragen.

3.5 Das Klebeband darf nach dem Fertigstellen der
Klebestelle seitlich nicht liberstehen und muR die Perfo-
rationslocher freilassen.

4 Klebeeinrichtung

Zum Herstellen der Klebestelle (Schneiden und Kleben
des Magnetfilms) dirfen nur Werkzeuge aus unmagne-
tischen Werkstoffen verwendet werden.

Die Schneideeinheiten und Klebeeinrichtungen miissen
so eingestellt werden, dall bei Einhaltung der MaRe, die
beiden zu verbindenden Filmkanten stumpf gegenein-
ander stoflen, d. h. sich weder lberlappen noch éinen
Spalt bilden.

Film 35 mm; Rohfilm; Lochformen, MaBe, Verwendung
Magnetfilm 17,5 mm und 35 mm; Material, AuBere Aufmachung

Film 17,5 mm und Film 35 mm; Kliebestellen, Film 35 mm, liberlappt

Film 17,5 mm und Film 35 mm; Klebestellen; Film 35 mm, stumpf mit Klebeband
Fitm 16 mm; Klebestellen, Gberlappt

Film 16 mm; Kiebestellen; Magnetfilm 16 mm, schrag, stumpf mit Kiebeband

Film 16 mm; Klebestellen; stumpf mit Klebeband

Film 8 mm; Klebstellen fiir Film 8S; iberlappt

Film 8 mm; Klebestellen fiir Film 8S; stumpf mit Klebeband

Gegeniiber der Ausgabe April 1973 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Norm iiberarbeitet und an den bestehenden Normen {iber Klebestellen angepaRt.

b) Norm-Bezeichnung aufgenommen.
c) Norm redaktionell (berarbeitet.
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