DK 778.582:771.531.352: 778.534.425 DEUTSCHE NORM Oktober 1984

Film 16 mm DIN
Klebestellen 15?53

Magnetfilm 16 mm, schrag, stumpf mit Kiebeband Teil 2

Film 16 mm; dimensions of tape splices for magnetic film 16 mm, oblique Ersatz fir Ausgabe 04.73
Film 16 mm; dimensions des raccords par bande adhésive pour film magnétique
16 mm, oblique

Mafle in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Kiebestellen an Magnetfilm 16 mm (16 MS) nach DIN 15655 Teil 1, bei denen die schraggeschnit-
tenen Filmenden stumpf gegeneinander stoflen und mittels geeignetem Klebeband hinterklebt werden.
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Bild 1. Hinterklebte Klebestelle fiir Magnetfilm 16 mm Bild 2. Zulassiger Versatz

Bezeichnung einer Klebestelle an Magnetfilm 16 mm, stumpf mit Kiebeband {16 MS).
Klebestelle DIN 15653 — 16 MS

3 Ausfiihrung

3.1 Der Schnittwinkel fir Magnetfilm nach DIN 15655 Teil 1 ist so anzulegen, dal er durch die Stegmitte der
Perforationslochreihe geht (siehe Bild 1).

Der Schnittwinkel betragt fir Magnetfilm 16 mm 70° 20" £ 5.

(Stegmitte bezieht sich sowohl auf die Mitte der Perforationsreihe als auch auf die Mitte des Steges quer zur Filmlauf-
richtung).

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fur Normung e. V., Berlin, gestattet.

3.2 Die Klebestelle ist so auszufihren, daB die Lage der Perforationsldcher und der Perforationslochabstand nach
DIN 15601 Teil 1 eingehalten werden.

3.3 Die Breite der Kiebestelle darf 16,03 mm nicht liberschreiten.
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3.4 Der seitliche Versatz der miteinander verbundenen Filmenden darf 0,05 mm nicht Giberschreiten. Der Winkel, den
beide Filmenden bilden, darf 0° + 4’ betragen (siehe Bild 2).

Anmerkung: Eine einfache Priifung beziiglich der gradlinigen Verbindung der Filmenden kann wie folgt durchgefiihrt
werden: Liegt der zusammengeklebte Film an einer geraden Kante an, darf der Abstand des abgewinkelten
Filmendes von der geraden Kante in einem Abstand von 100 mm von der Klebestelle nicht mehr als 0,12 mm
betragen.

3.5 Das Kiebeband darf nach dem Fertigstellen der Klebestelle seitlich nicht iiberstehen und muf} die Perforationslécher
freilassen.

4 Kliebeeinrichtung

Zum Herstetlen der Klebestelle (Schneiden und Kleben des Magnetfilms) diirfen nur Werkzeuge aus unmagnetischen
Werkstoffen verwendet werden.

Die Schneideeinheiten und Klebeeinrichtungen miissen so eingestellt werden, daR bei Einhaltung der MaRe, die beiden zu
verbindenden Filmkanten stumpf gegeneinander stoflen, d. h. sich weder Giberlappen noch einen Spalt bilden.

Zitierte Normen

DIN 15601 Teil 1 Film 16 mm; Rohfilm; MaRe fiir Film 16 mm
DIN 15655 Teil 1  Magnetfilm 16 mm mit einseitiger Perforation; Material, AuRere Aufmachung

Weitere Normen

DIN 15540 Teit 1 Film 17,5 mm und Film 35 mm; Klebestellen, Film 35 mm, iiberlappt

DIN 15540 Teil 2 Film 17,5 mm und Film 35 mm; Klebestellen; Magnetfilm 17,5 mm und Magnetfilm 35 mm; schrag,
stumpf mit Klebeband

DIN 15540 Teil 3 Film 17,5 mm und Film 35 mm; Kiebestellen; Film 35 mm, stumpf mit Klebeband
DIN 15653 Teil 1 Film 16 mm; Klebestellen, iiberlappt

DIN 15653 Teil 3  Film 16 mm; Klebesteillen; stumpf mit Klebeband

DIN 15853 Teil 1 Film 8 mm; Klebstellen fiir Film 8S; iiberlappt

DIN 15853 Teil 2 Film 8 mm; Kiebestellen fiir Film 8S; stumpf mit Klebeband

Frithere Ausgaben
DIN 15653 Teil 2: 04.73

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe April 1973 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Norm iiberarbeitet und an den bestehenden Normen iiber Klebestellen angepaRt.
b) Norm-Bezeichnung aufgenommen.

¢) Norm redaktionell Giberarbeitet.
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