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Warmgewalzter gerippter Federstahl
MaBe, Gewichte, zuldssige Abweichungen, statische Werte

Hot rolled ribbed and grooved spring steel; dimensions, weights, tolerances, sectional properties
Plats rainés en acier laminés 3 chaud pour lames de ressorts; dimensions, poids, tolérances, caracteristiques rapportées
aux axes

Zusammenhang mit der von der Europdischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl herausgegebenen Euronorm 92 siehe
Erlauterungen.

MaRe in mm
1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir warmgewalzten gerippten Federstahl mit den in Tabelle 1 angegebenen MaRen aus den in Ab-
schnitt 5 genannten Stahlsorten, der bevorzugt fir den Schienenfahrzeugbau verwendet wird.

2 Mitgeltende Normen
DIN 17 221 Warmgewalzte Stahle fiir vergiitbare Federn; Giitevorschriften

3 Bezeichnung
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3.1 Norm-Bezeichnung

3.1.1 Die Norm-Bezeichnung ist nach DIN 820 Teil 27 zu bilden. Dementsprechend sind in nachstehender Reihen-
folge anzugeben:

— Die Benennung (Federstahl),

— DIN-Nummer dieser MaBnorm,

— Kurzname oder Werkstoffnummer fiir die Stahlsorte,

— Behandlungszustand des Stahls,

— NennmaRe b X s.

3.1.2 Beispiel fiir die Norm-Bezeichnung

Bezeichnung von warmgewalztem geripptem Federstahl aus Stahl 51 Si 7, unbehandelt (U) (Werkstoffnummer 1.0903.00)
von Breite b = 90 mm und Dicke s = 13 mm:

Federstah! DIN 1570 —51Si7 U —90Xx 13
oder Federstahl DIN 1570 — 1.0903.00 — 90 X 13

3.2 Bestellibezeichnung
3.2.1 Fiir die einwandfreie Abwicklung einer Bestellung ist die Norm-Bezeichnung um folgende Angaben zu ergénzen:
a) Bestellte Menge oder Stiickzahl (Angabe vor der Norm-Bezeichnung)

b) Linge und gewiinschte zuldssige Langenabweichung (bei Festlingen und Genauldngen, siehe Tabelle 3), ferner
ergianzende Angaben iiber die Anforderungsklasse *) fiir die Stahlsorte nach DIN 17 221,

3.2.2 Beispiel fiir die Bestellbezeichnung
20 t Federstahl mit der Norm-Bezeichnung nach Abschnitt 3.1.2 in Genauldngen von 6500 mm, zuldssige Langenab-
weichung + 10 mm, Anforderungsklasse 1 nach DIN 17 221:
20 t Federstahl DIN 1570 — 51 Si 7 U — 90 X 13 X 6500 + 10, Anforderungsklasse 1
oder 20 t Federstahl DIN 15670 — 1.0903.00 — 90 X 13 X 6500 + 10, Anforderungsklasse 1

*) In DIN 17 221, Ausgabe Dezember 1972, z. Z. noch Lieferart genannt.
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4 MaRe und zuldssige MaR- und Formabweichungen
4.1 Dicke und Breite

4.1.1 Die Dicken und Breiten, mit denen gerippter Federstahl bevorzugt geliefert wird, und deren zuldssige Abwei-
chungen sind in Tabelle 1 enthalten.

Tabelle 1. MaRe und zuldssige MaRabweichungen

Zulassige Abweichungen
Nennmaf fir .
Zulassiger Dicken- Gewicht 1) Wlderstandz-
bXs b s unterschied innerhalb moment 2)
desselben Querschnitts
kg/m cm3
60X 8 0,3 +0,2 0,2 3,68 0,640
70 X 10 +0,3 +0,2 0,2 5,41 1,17
90 X 13 +0,5 +0,2 0,2 9,09 2,63
90 X 16 +0,5 +0,2 0,2 11,2 3,84
100 X 13 +0,5 +0,2 0,2 11 2,81
120 X 13 +0,5 +0,2 0,2 121 3,38
120 X 16 +0,5 +0,2 0,2 15,0 5,12
1} Errechnet mit einer Dichte von 7,85 kg/dm3
2) Errechnet fiir den glatten Rechteckquerschnitt ohne Rille und Rippe

4.1.2 Die innerhalb desselben Querschnittes zulassigen Dickenunterschiede sind ebenfalls in Tabelle 1 angegeben.

4.1.3 Die Kantenrundung der Seitenflachen hat einen Halbmesser von =~ 1,6 mm.

4.2 Rippe und Rille

4.2.1 Der Halbmesser r, fiir die Rille muR beim NennmaR 60 X 8 mindestens 3,25 mm und bei den anderen Nennmaflen
nach Tabelle 1 mindestens 4,5 mm betragen.

Fiir die Rippe darf der Halbmesser r, héchstens 3,6 mm betragen. (Der Kreismittelpunkt fiir r, wird um 0,75 mm von der
die Rippe tragenden breiten Seite ins Stabinnere abgeriickt; siehe Bild in Abschnitt 3).

4.2.2 Fiir den Halbmesser r, der Rille ist eine Abweichung von +05 mm, fiir den Halbmesser r, der Rippe eine Abwei-
o 1 0 2
chung von _ g 5 mm zulassig.

4.2.3 Rille und Rippe diirfen seitlich nicht mehr als 0,3 mm versetzt sein. Die Ungleichachsigkeit innerhalb dieser zu-
lassigen seitlichen Versetzung darf auch nicht mehr als 0,3 mm betragen.

4.3 Hohlwélbung
Die Hohlwdlbung (Konkavitat) darf die Werte in Tabelle 2 nicht iibersteigen.
Tabelle 2. Zuldssige Hohlwdlbung

Dicke
§ Zulassige Hohlwélbung
iiber bis
— 10 0,2
10 16 0,3

Diese Hohiwélbung ist auf jeder Seite zuldssig, jedoch darf durch sie an dieser Stelle die gréRtzuldssige untere Dicken-
abweichung nicht um mehr als 50 % unterschritten werden.
Beispiel:

Fiir die Dicke s = 13 mm betragt bei einer zuldssigen Abweichung von + 0,2 mm das kleinstzulassige MaR 12,8 mm und
das kleinstzuldssige MaB durch die Konkavitat 12,7 mm (bei einer zuldssigen unteren Abweichung von - 0,2 mm vergro-
Rert um 50 % dieses Wertes = - 0,3 mm).
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