DK 621.882.31 Juni 1987

Sechskant-Hutmuttern DIN
hohe Form 1587
Hexagon domed cap nuts Ersatz fiir Ausgabe 04.77

Ecrous borgnes & calotte hexagonaux

Die vorliegende Norm enthélt fiir die GewindegroBen M 10, M 12, M 14 und M 22 zusatzlich zu den bisherigen Schilsselweiten
die neuen Schiiisselweiten nach DIN ISO 272.

Anstelle der alten Schlusselweiten 17, 19, 22, 32 fiir die GewindegréBen M 10, M 12, M 14, M 22 sollen die neuen Schliissel-
weiten 16, 18, 21, 34 verwendet werden, sieche Bezeichnungsbeispiel Abschnitt 4.

Es ist beabsichtigt, die alten Schiiisselweiten zum 01. 07. 1992 zu streichen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm enthait Festlegungen Uber hohe Sechskant-Hutmuttern mit Metrischem Gewinde (Regel- und Feingewinde) von 4
bis 24 mm Gewinde-Nenndurchmesser in der Produktklasse A oder B.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt, z. B. andere Festigkeitsklassen,
sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen.

2 MaBe
bis 10 mm Gewinde-Nenndurchmesser ab 12 mm Gewinde-Nenndurchmesser
mit Gewindeauslauf oder mit Gewindefreistich

Gewindefreistich nach Wahl des Herstellers
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Seite 2 DIN 1587
Tabelle
Reihe 1 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12
Gewinde
d Reihe 2 - - - M8 x 1 M10 x 1 M12 x 1,5
Reihe 3 - - ~ - M 10 x 1,25 M12 x 1,25
PY) 0,7 08 1 1,25 15 1,756
min. 4 5 6 8 10 12
d,
max. 46 575 6.75 8,75 10,8 13
dy max. 6,5 75 95 125 15 16 17 18
dy min. 58 6,8 83 113 143 153 16,2 17,2
- Produkt- 7.66 8,79 11,05 14,38 17,77 189 20,03 21,1
L Kiasse: g 75 863 1089 | 142 1759 | 1872 | 1985 | 2088
Reihe 1 14 16 2 25 3 =
x?) Reihe 2 - = < 2 2 -
max.
Reihe 3 o v - = 25 -
Reihe 1 - - - - - 6.4
3
&°) Reihe 2 - - 1 - = 56
max.
Reihe 3 - - = = - 49
max, = NennmaB k 8 10 12 15 18 22
h . Produkt- A 7.64 9,64 11,57 14,57 17,57 2148
kiasse g 7.42 9,42 11,3 14,3 17,3 21,16
max. 32 4 5 6,5 8 10
m
min. 29 37 47 6,14 7.64 9,64
m' min. 232 2,96 3,76 491 6,11 7,71
r = 3.25 3,75 4,75 6,25 75 8 85 9
max. = NennmaB s 7 8 10 13 16 17 18 19
s e Produkt- A 6,78 7.78 9,78 12,73 15,73 16,73 17,73 18,67
klasse g 6,64 7,64 964 | 1257 | 1557 | 1657 | 1757 | 1848
min. 5,26 7.21 7.71 10,65 12,65 15,65
i
max. 5,74 7,79 8,29 11,35 13,35 16,35
w min. 2 2 2 2 2 3
Gewicht (7,85 kg/dm®) o B 4 .
kg je 1000 Stiick ~ ) ) 4% | M ) 20.1 ) 83
) P = Gewindesteigung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 15
2) < M 10 Gewindefreistich oder Gewindeauslauf x max. =2 P
3) > M 10 Gewindefreistich g; max. (Form D kurz) nach DIN 76 Teil 1
4) Gewichte liegen z.Z. nicht vor Document
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