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Kennzeichnungsarten fiir Stahl

DIN
1599

Kinds of marking of steel
Modes de marquage des aciers

1 Z2weck und Geltungsbereich

1.1 Fiir die Kennzeichnung von Stihlen gelten vorrangig die dazu getroffenen Festlegungen in den Giitenormen oder
sonstigen Lieferbedingungen, nach denen die Erzeugnisse bestellt wurden.

Enthalten die Lieferbedingungen keine derartigen Festlegungen, kann eine Kennzeichnung der Stahlerzeugnisse verein-
bart werden. Die vorliegende Norm legt die in Betracht kommenden Kennzeichnungsarten fest. Der Umfang der Kenn-
zeichnung bleibt dem Lieferer freigestellt, wenn keine anderen Vereinbarungen getroffen werden.

1.2 Auch wenn keine Kennzeichnung vereinbart wurde, kénnen die Erzeugnisse mit einer Kennzeichnung nach dieser

Norm geliefert werden.

1.3 Diese Norm erstreckt sich nicht auf die Anwendung des Verbandzeichens DIN sowie des DIN-Priif- und -Uber-

wachungszeichens.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Erlduterungen

Der Wunsch, die Gefahr von Werkstoffverwechselungen
beim Erzeuger, Handler, Verarbeiter oder Verbraucher
zu vermindern, fiihrt zu steigenden Anforderungen an
die Kennzeichnung von Stahlerzeugnissen und findet
bei der Aufstellung von Gitenormen oder Technischen
Lieferbedingungen seinen Niederschlag in entsprechenden
Vorschriften oft sehr unterschiedlicher Art, So ist die
Kennzeichnung der notwendigen Merkmale z.B. bei
geripptem Betonstahl (nach DIN 488) durch fortlaufende
Walzzeichen iiber die Stabldnge, bei Kesselblech (nach
DIN 17 155) oder bei Rohren aus warmfesten Stahlen
{nach DIN 17 175) durch eingeprédgte Zeichen an fest-
gelegter Stelle des Erzeugnisses, bei Flacherzeugnissen
(z.B. nach DIN 17 162) durch Stempeln der Bleche
und Rollen vorgesehen.

Die in diesen Beispielen genannten Unterschiede in den
Kennzeichnungsarten weisen darauf hin, daB kaum eine
Maéglichkeit besteht, alle Anforderungen an die Kenn-
zeichnung von Stadhlen in einer (ibergeordneten Norm
verbindlich zu regein. Entsprechende Festlegungen
kénnen weitgehend je nach dem Verwendungszweck,
der Form und den Abmessungen des Erzeugnisses nur
von Fall zu Fall in der fir das Erzeugnis giiltigen Liefer-
bedingung — mdoglichst jedoch innerhalb eines vorge-
gegebenen Rahmens — getroffen werden,

In diesem Sinne ist die vorliegende Neuausgabe von
DIN 1599 zu verstehen. Sie gibt einen Uberblick iber die
iblichen oder technisch moglichen Verfahren zur Kenn-

zeichnung von Stahlerzeugnissen, Sie dient als Grundlage
fiir Vereinbarungen in den Fallen, in denen die Liefer-
bedingung fiir das betreffende Erzeugnis keine entspre-
chenden Festlegungen enthilt, jedoch eine Kennzeich-
nung gewiinscht und bestellt wird.

Im Abschnitt 4 sowie in Tabelle 1 sind die in Betracht

kommenden Kennzeichnungsarten dargestelit. Gegeniiber

der Ausgabe Februar 1964 (Vornorm) wurden folgende

Erganzungen vorgenommen:

a) Kennzeichnungsarten fir Blocke, Brammen, Kniippel
und Platinen,

b) Kennzeichnung durch vorgefertigte Signierplattchen
{siehe Abschnitt 4.5),

¢} Angaben iiber die ibliche Lage der Kennzeichen am
Erzeugnis (Tabelle 1).

Die in der frilheren Ausgabe von DIN 1599 beschriebenen
unterschiedlichen Formen und Farben von Anhange-
schildern und Klebestreifen zur Kennzeichnung der
Stahlsorte haben praktisch keine Anwendung gefunden
und wurden daher gestrichen.

Ebenso wurde auf Festlegungen (ber die GroRe der Kenn-
zeichen sowie liber die Beziehungen zwischen den Erzeug-
nisabmessungen und der Kennzeichnungsart verzichtet,
da in diesem Punkt keine verbindlichen Regeln aufgestellt
werden konnen. Esbleibtdie grundsatzliche Anforderung,
daB die Kennzeichen gut lesbar und eindeutig vonein-
ander zu unterscheiden sein miissen,
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Seite 2 DIN 1599

2 Zu kennzeichnende Merkmale

2.1 Als zu kennzeichnende Merkmale der Erzeugnisse
kommen u. a. in Betracht

—die Stahlsorte (Kurzname oder Werkstoffnummer),
— das Herstellerwerk,

— die Schmelzennummer,

— die Probenummer,

— die Erzeugnisform,

— die wesentlichen Erzeugnisabmessungen,

2.2 Aus der Kennzeichnung soll die Stahisorte hervor-
gehen, wenn keine weitergehenden Vereinbarungen
getroffen wurden.

Hinweis: Da jede Kennzeichnung einen zusitzlichen
Aufwand beim Lieferer bedeutet, sollte der Besteller
seine Wiinsche liber die zu kennzeichnenden Merkmale
auf die fir ihn wirklich notwendigen Angaben beschrin-
ken.

3 Art der Kennzeichen

Je nach der Kennzeichnungsart (siehe Abschnitt 4)
werden als Kennzeichen — allein oder in Kombination —
Zahlen, Buchstaben, geometrische Zeichen (Punkte,
Striche usw.) oder Farbmarkierungen verwendet. Diese
Kennzeichen miissen gut tesbar und deutlich voneinander
zu unterscheiden sein.

Zu bevorzugen ist eine Klartextsignierung; bei Verwen-
dung verschliisselter Kennzeichen ist deren Bedeutung
dem Besteller bekanntzugeben.

4 Kennzeichnungsarten

4.1 Die im Abschnitt 3 beschriebenen Kennzeichen
konnen je nach der Form und den Abmessungen der
Erzeugnisse (siehe Tabelle 1) auf folgende Art angebracht
werden:

a) Aufwalzen (siehe Abschnitt 4.3),

b) Einpragen (siehe Abschnitt 4.4),

¢) Signierplattchen (siehe Abschnitt 4.5),

d) Aufdrucken (siehe Abschnitt 4.6),

e) Aufpinseln oder Aufspritzen (sieche Abschnitt 4.7),
f) Anhangeschilder (siehe Abschnitt 4.8),

g) Klebestreifen (siehe Abschnitt 4.9).

Es ist zu beachten, dal die in Tabelle 1 fiir bestimmte
Erzeugnisse genannten Kennzeichnungsarten nicht

beliebig fiir jedes zu kennzeichnende Merkmal nach
Abschnitt 2 angewendet werden kénnen,

4.2 Durch die Kennzeichnung diirfen die Eigenschaften
oder die Verwendbarkeit des Erzeugnisses nicht beein-
trachtigt werden (siehe Abschnitt 4.10).

4.3 Walzzeichen (bei der Herstellung eingewalzte
Zeichen) werden im allgemeinen nur zur Kennzeichnung
des Herstellerwerks, der Profilform und gegebenenfalls
der Profilabmessungen bei den in Tabelle 1 genannten
Erzeugnissen benutzt,

4.4 Das Einpragen von Zeichen erfolgt maschinell oder
von Hand mit Stahlstempein.

4.5 Vorgefertigte Signierplattchen aus Metall werden
durch Schweilen, Schieen, Schrauben oder Kleben
angebracht.

4.6 Das Aufdrucken von Zeichen wird mit Aufdruck-
stempeln oder Aufdruckrollen durchgefiihrt (siehe auch
Abschnitt 4.10).

4.7 Das Aufpinseln und Aufspritzen der Kennzeichen
nach Abschnitt 3 erfolgt maschinell oder von Hand,
haufig unter Anwendung von Schablonen.

Farben, die zur Kennzeichnung ({iblicherweise der Stahl-
sorte} verwendet werden, sollten DIN 5381 entsprechen
(siehe auch Abschnitt 4.10).

48 Anhiangeschilder sollen in ihrer GroRe das
Format A7 nicht unterschreiten.

49 Klebestreifen missen die Bedingungen nach
Abschnitt 4.10 erfiillen.

4.10 Die bei der Kennzeichnung nach den Ab-

schnitten 4.6 bis 4.9 verwendeten Farben, Anhinge-

schilder oder Klebestreifen miissen folgende Eigen-

schaften aufweisen:

a) geniigende Widerstandsfahigkeit gegen chemische
Einfliisse durch die Unterlage, z. B. Rost,

b) geniigende Bestandigkeit gegen Witterungseinfliisse,

c¢) ausreichende StoBfestigkeit,

d) gute Haftfahigkeit.

Sonderforderungen an die Eigenschaften, z. B. leichte
Entfernbarkeit der Stempel, Farben oder Klebestreifen,
miissen bei der Bestellung vereinbart werden,

5 Lage der Kennzeichen

Die Lage der Kennzeichen am Erzeugnis ist so zu wihlen,
daR das Kennzeichen gut sichtbar bleibt. In Tabelle 1
sind die je nach Erzeugnis und Kennzeichnungsart in
Betracht kommenden Stellen fiir die Kennzeichnung
angegeben.
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