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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir kontinuierlich warmgewalztes Band
aus weichen unlegierten Stdhlen nach Tabelle 1, das zur
Weiterverarbeitung durch Kaltwalzen zu Band oder Blech
nach DIN 1623 Teil 1 oder zu kaltgewalztem Band nach
DIN 1624 *) bestimmt ist.

1.2 Die Anwendung der Norm auf lingsgeteiltes Band muB
besonders vereinbart werden.

1.3 Soweit diese Norm keine davon abweichenden Festle-
gungen enthilt, gelten fiir die Lieferung der Erzeugnisse
zusétzlich die allgemeinen Technischen Lieferbedingungen
nach DIN 17 010.

1.4 Diese Norm gilt nicht fiir warmgewalzte Flacher-
zeugnisse aus

— weichen unlegierten Stdhlen zum unmittelbaren Kaltform-
geben (siehe DIN 1614 Teil 2),

- aligemeinen Baustéhlen (siehe DIN 17 100),
- warmfesten Stdhlen (siehe DIN 17 155),

- Vergiitungsstghlen (siehe DIN 17 200),

- Einsatzstahlen (siehe DIN 17 210 *)).

2 Begriffe

2.1 Flacherzeugnisse haben einen etwa rechteckigen
Querschnitt, dessen Breite viel groBer als die Dicke ist.

2.2 Als Band bezeichnet man ein Flacherzeugnis, das
unmittelbar von der Fertigwalze oder den nachgeschalteten
Anlagen aus zu einer Rolle aufgewickelt wird. Das Band hatim
Walzzustand leicht gewdlbte Kanten, es kann aber auch mit
geschnittenen Kanten geliefert werden oder durch Spalten
eines breiteren Bandes entstehen.

3 MaBe und zuldssige MaBabweichungen
Fir die MaBe und zuldssigen MaBabweichungen gilt DIN 1016.

4 Gewichte

Fiur die Gewichtserrechnung ist bei den Stahlen nach dieser
Norm eine Dichte von 7,85 kg/dm® zugrundezulegen.

*)y Z.Z. Entwurf

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Documents

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30

03.86

Full document details: DIN 1614-1:1986-03

DiN 1014 Teil ¥ONZY986 >'Préisyr

Vertr.-Nr. 0005

iub


http://www.avadocuments.com/doc/din-1614-1-1986-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-1614-1-1986-03

Seite 2 DIN 1614 Teil 1

Tabelle 1. Sorteneinteilung und chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) des zur Weiterverarbeitung durch

Kaltwalzen bestimmten Bandes

Stahlsort Chemische Zusammensetzung?)
anisorte Desoxi- Massenanteile in %
dations-
Kurzname Werkstoff- art?) C Mn P S N
nummer max. max. max. max.
St 22 1.0320 freigestellt 0,10 < 045 0,035 0,035 0,0073)
Ust 23 1.0321 U 0,08 0,20 bis 0,40 0,025 0,025 0,0073)
RRSt 23 1.0359 RR 0,10 < 045 0,030 0,030 4)
St 24 1.0327 RR 0,08 < 040 0,025 0,025 4)

1) Siehe Abschnitt 7.2.

Zustimmung des Bestellers zugesetzt werden.

2) Giiltig fiir die Schmelzenanalyse. Andere Elemente auBer Aluminium dirfen der Schmelze nicht absichtlich ohne

3) Die Werte gelten fiir den Gehalt an nicht abgebundenem Stickstoff.

4y Der Stickstoff muB abgebunden sein. Der Stahl muB deshalb mindestens 0,02% metallisches Aluminium enthalten.
Die Verwendung anderer Stickstoff abbindender Elemente ist mit dem Besteller zu vereinbaren.

5 Sorteneinteilung

5.1 Diese Norm umfaBt diein Tabelle 1 angegebenen Stahl-
sorten. Die Lieferung erfolgt ausschlieBlich auf der Grundlage
der chemischen Zusammensetzung (siehe Abschnitt 7.3).

5.2 Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit des
Bestellers. Es empfiehlt sich, gegebenenfalls vorher mit dem
Lieferwerk zu besprechen, welche Stahlsorte und welche
Oberflachenbeschaffenheit in Betracht kommen.

6 Bezeichnung und Bestellung

6.1 Die Normbezeichnung fir einen Stahl nach dieser
Norm setzt sich zusammen aus

- der Benennung ,Stahl”,

- der DIN-Hauptnummer dieser Norm,

- dem Kurznamen oder der Werkstoffnummer fiir die Stahl-
sorte (siehe Tabelle 1).

Beispiel:
Stahl DIN 1614 - RR St 23 oder Stah! DIN 1614 - 1.0359

6.2 Fir die Normbezeichnung der Erzeugnisse gelten die
Angaben der MaBnorm.

6.3 Die Bestellung muB alle notwendigen Angaben zur ein-

7.2.3 Die Stahlsorte St 24 wird besonders beruhigt (RR)
geliefert.

7.3 Chemische Zusammensetzung

7.3.1 Die fur die Schmelzenanalyse geltenden Werte sind in
Tabelle 1 angegeben.

7.3.2 Die bei der Stiickanalyse zuldssigen Abweichungen
von den Grenzwerten fir die Schmelzenanalyse sind in
Tabelle 2 angegeben.

Ein Nachweis der Werte fiir die Stiickanalyse bei der Abliefe-
rungsprifung muB bei der Bestellung besonders vereinbart
werden.

7.3.3 Beiden Werten fiir die chemische Zusammensetzung
in der Schmelzen- und Stiickanalyse ist zu berlicksichtigen,
daB Warmband mit stark unterschiedlichen Rollengewichten
- auch in Abhé&ngigkeit von der Bandbreite - bestellt und
geliefert wird. Die Eignung zur Herstellung von kaltgewalztem
Band oder Blech nach DIN 1623 Teil 1 oder von kaltgewalztem
Band nach DIN 1624*) der entsprechenden Sorten muB
jedoch bei sachgemaBer Verarbeitung sichergestellt sein.
Tabelle 2. Zuldssige Abweichungen der chemischen
Zusammensetzung nach der Stiickanalyse von
den nach der Schmelzenanalyse giiltigen
Grenzwerten (siehe Tabelle 1)

deutigen Beschreibung der gewiinschten Erzeugnisse sowie — X -
ihrer Beschaffenheit und Priifung enthalten. Falls dazu die Zulssige Abweichungen der Ergebnisse der
Angaben nach den Abschnitten 6.1 und 6.2 nicht ausreichen Stiickanalyse von den oberen Grenzwerten
(wenn z.B. eine andere Oberflichenbeschaffenheit als nach Element fir die Schmelzenanalyse
Abschnitt 7.5.1 gewiinscht wird) sind die erforderlichen Massenanteile in %
zusétzlichen Angaben im Klartext anzuflgen. .
Stéhle Stahle

7 Anforderungen St 22 und USt 23 RRSt 23 und St 24
7.1 Erschmelzungsverfahren C + 0,02 + 0,01
Das Erschmelzungsverfahren des Stahles bleibt dem Her-
steller Uberlassen; es wird dem Besteller auf Wunsch Mn +005 + 005
bekanntgegeben.

P + 0,010 + 0,005
7.2 Desoxidationsart
7.24 Fir die Stahlsorte St 22 bleibt die Desoxidationsart 5 +0,010 + 0,005
dem Hersteller (iberlassen. N + 0,001 ~
7.2.2 Die Stahisorte St 23 kann unberuhigt (U) oder
besonders beruhigt (RR) geliefert werden. Die gewunschte B —
Desoxidationsart ist in der Bezeichnung anzugeben. *) Z.Z. Entwurf
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