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GeschweiBte kreisférmige Rohre aus unlegiertem Stahl -Dm
ohne besondere Anforderungen _—
Technische Lieferbedingungen 1 61 5
Welded circular tubes of non-alloy steel without special quality requirements; tech- Ersatz fir
nical delivery conditions DIN 1(?‘26 T2/01.65 und
Tubes circulaires soudés en acier non-allié sans prescriptions spéciaux de qualité; Eg:’;'sfgr

conditions téchniques de livraision DIN 1626 T1/01.65

Die mit einem Punkt @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben {iber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen
sind.

Die mit zwei Punkten @@ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben liber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zuséatz-
lich getroffen werden kdnnen.
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1 Anwendungsbereich - DIN-Hauptnummer der Technischen Lieferbedingung
(DIN 1615),

1.1 Diese Norm gilt fiir geschweiBte kreisférmige Rohre aus L
dem unlegierten Stahl St 33 mit den in Tabelle 1angegebenen ~ ~ Kurzname oder Werkstoffnummer fir die Stahisorte
mechanischen Eigenschaften. Diese Rohre sind nicht fiir (siehe Tabelle 1).

Innendruckbeanspruchungen vorgesehen. Sie lassensichnur  Beispiel:

bedingt biegen, bordeln und dhnlich umformen und sind nur Bezeichnung eines geschweiBten Rohres nach

mit Einschrankungen schweiBgeeignet (siehe Abschnitt 3.4). DIN 2458 mit 168,3 mm AuBendurchmesser und 4 mm
Wanddicke nach dieser Norm aus Stahl St 33 (Werk-

1.2 Diese Norm gilt nicht fiir stoffnummer 1.0035):

geschweiBte kreisformige Rohre aus unlegierten Stahlen fiir

besondere Anforderungen (siehe DIN 1626), Rohr DIN 2458 -168,3 X 4

geschweiBte kreisformige Rohre aus unlegierten Stihlen fiir DIN 1615 - St 33

besonders hohe Anforderungen (siehe DIN 1628), oder Rohr DIN 2458 -168,3 X 4

geschweiBte kreisférmige Rohre aus allgemeinen Baustahlen DIN 1615 -1.0035

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

fiir den Stahlbau (siehe DIN 17 120).
2.2 @ Inder Bestellung sind auBer der Normbezeich-
nung nach Abschnitt 2.1 in jedem Fall die gewiinschte Menge

2 Bezeichnung und Bestellung (z.B. Gesamtlinge der Lieferung), die Lingenart (siche
2.1 In der Normbezeichnung fiir Rohre nach dieser Norm Tabelle 2) und bei Fest- und Genauldngen die Linge des ein-
sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben: zelnen Rohres anzugeben.
- Benennung (Rohr), Beispiel fiir die Bestellung:
- DIN-Hauptnummer der MaBnorm (DIN 2458), 1000 m Rohr DIN 2458 - 168,3 x 4
- kennzeichnende MaBe des Rohres (AuBendurchmesser DIN 1615 - St 33

X Wanddicke), in Festlangen von 8 m

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN
Normenausschuf3 Gastechnik (NAGas) im DIN
NormenausschuB Erdél- und Erdgasgewinnung (NOG) im DIN
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2.3 @@ Dariiber hinaus kénnen entsprechend den mit zwei
Punkten gekennzeichneten Abschnitten weitere Einzelheiten
bei der Bestellung vereinbart werden.

3 Anforderungen
3.1 Herstellverfahren

3.1.1 Das Erschmelzungsverfahren und die chemische
Zusammensetzung des Stahls fiir die Rohre nach dieser Norm
bleiben dem Herstellerwerk Ulberlassen; sie werden nicht
bekanntgegeben.

3.1.2 Als Ausgangserzeugnis fiir die Herstellung der Rohre
wird Band oder Blech aus Stahl St 33 nach DIN 17 100 einge-
setzt.

3.1.3 Das Herstellverfahren der Rohre bleibt dem Hersteller-
werk liberlassen.

3.2 Lieferzustand
3.2.1 Die Rohre werden in dem durch das Herstellverfahren
bedingten Zustand geliefert.

3.2.2 @@ Sollen die Oberflichen der Rohre mit einem zeit-
lich begrenzt wirkenden Korrosionsschutzmittel versehen
werden, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

3.3 Mechanische Eigenschaften

Die Streckgrenze, Zugfestigkeit und Bruchdehnung am
Grundwerkstoff der Rohre miissen den in Tabelle 1 angegebe-
nen Werten entsprechen.

Tabelle 1. Mechanische Eigenschaften der Rohre bei

Raumtemperatur
Obere Zug-
Stahisorte gféﬁiikb festigkeit pruchdehnung
Ren Rp As
langs quer
Kurz- |Werkstoff-| N/mm?2 | N/mm? %
name | nummer min. min.
St 33 | 1.0035 175 290-540 17 15
1) Der Wert gilt fir Wanddicken = 25 mm.

Je nach den SchweiBbedingungen und Betriebsbeanspru-
chungen sind Rohre aus Stahl St 33 mit Einschrankungen zum
Lichtbogen- und GasschmelzschweiBen geeignet.

Nach DIN 8528 Teil 1 ist jedoch die SchweiBbarkeit nicht nur
von der Stahlsorte, sondern auch von den Bedingungen beim
SchweiBen, von der Konstruktion und den Betriebsbedingun-
gen des Bauteils abhéngig.

3.5 Aussehen der Oberflache

Die Rohre diirfen an der Oberflaiche durch das Herstellungs-
verfahren bedingte Erhdhungen, Vertiefungen, flache Riefen,
Anrisse und Schalen aufweisen, soweit die verbleibende
Wanddicke die Anforderungen nach Abschnitt 3.6.2.2 erfiillt.

3.6 MaBe, langenbezogene Massen (Gewichte) und
zulassige Abweichungen
3.6.1 MaBe

Fur die AuBendurchmesser und Wanddicken der Rohre gilt
DIN 2458.

Fiir die Langenarten der Rohre gilt Tabelle 2.

Tabelle 2. L#ngenarten und zuléssige
Langenabweichungen

Zulassige
Léangenabweichungen
Langenart mm
bei AuBendurchmessern
= 500 > 500
Herstellange 1) 1) 1)
Festldnge + 500 + 500
von = 6m + 40 + 35
Genau- |\ S 6m =< 12m + 15 + 80
langen
Nach Nach
von >12m Vereinbarung | Vereinbarung

1) Die Erzeugnisse werden in den bei der Hersteliung an-
fallenden Lingen geliefert. ® Diese Langen sind je nach
Durchmesser, Wanddicke und Herstellerwerk unter-
schiedlich und bei der Bestellung zu vereinbaren.

3.6.2 Zuléssige MaBabweichungen

3.6.2.1 Die zuldssigen Abweichungen fiir den AuBendurch-
messer d, betragen:

d, < 200mm: x 1% (jedoch + 0,5 mm zuléssig)
200mm = dy <1000mm: £ (0,005 - d, + 1) mm

d, Z1000mm: = 6mm.
An Stellen, an denen die Oberfliche der Rohre durch mecha-
nische Bearbeitung, z. B. Schieifen, ausgebessert wurde, darf
die zuidssige Minusabweichung fiir den Durchmesser gering-
fiigig liberschritten werden, sofern die zuldssige Mindest-
wanddicke erhalten bleibt.

3.6.2.2 Die zuldssigen Abweichungen fiir die Wanddicke s
betragen:
s= 3mm:* 332 mm

3mm < s=10mm:* 342 1) mm

s> 10mm: — 0,50 mm;

die obere Grenze ist durch die zuldssige Gewichtsabwei-
chung gegeben.

An vereinzelten Stellen darf die sich aus den zuldssigen
Wanddickenunterschreitungen ergebende Mindest-Wand-
dicke zusétzlich um 5% der Wanddicke unterschritten wer-
den, und zwar auf Langen von nicht mehr als dem doppelten
Rohr-AuBendurchmesser, hochstens jedoch von 300mm.
Hierbei ist an ortlich begrenzte Stellen gedacht, die zum Bei-

spiel beim Fehlerbeseitigen durch Schieifen entstehen kon-
nen.

3.6.2.3 Die zuldassigen Langenabweichungen sind in Tabelle
2 enthalten.

3.6.3 Zuldssige Formabweichungen
3.6.3.1 Rundheit

Die Rohre sollen moglichst kreisrund sein. Die Abweichung
von der Rundheit betragt 2 %. Bei Rohren mit einem Verhéltnis

von % >100 (d, AuBendurchmesser, s Wanddicke) kann die-
ser Wert nicht sichergestellt werden.

1) Bei aus Grobblech -hergesteliten Rohren ist die obere
Grenze durch die zuldssige Gewichtsabweichung gege-
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