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Maschinen-Glasthermometer

mit rundem Gehause

Nenngr6Be 160

Bauart gerade

MaBe und Anzeigebereiche

16 167

dimensions and nominal ranges

1 Anwendungsbereich

2 MaBe, Bezeichnung
Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m

21 Thermometer

halten.

Form B mit Einschraubzapfen
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Top round straight type glass thermometers of nominal size 160;

MaBe in mm

Diese Norm gilt fir Maschinen-Glasthermometer (nachfolgend Thermometer genannt) fir industrielle Anwendung.

Die Thermometer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzu-

Form C mit Uberwurfmutter

Ersatz fir

Ausgabe 12.68

und DIN 16 169/12.68.
Mit DIN 16 168/09.91
und DIN 16 195/09.91
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Ubrige MaBe und Angaben wie Form B

NormenausschuB Primére MeBgerate und -einrichtungen (NPM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2 DIN 16167

Thermometer DIN 16167 — B G — 100 X 63 — Ms

Benennung

Norm-Hauptnummer

Form

Gewinde-Kennbuchstabe
Kennzabhl fur den Anzeigebereich nach Tabelie 3

Einbaulénge l; nach Tabelle 1

Werkstoff-Kurzzeichen nach DIN 16 195 fiir die vom MeBstoff bertihrten Teile

Tabelle 1. MaBe fiir Thermometer

Einbaulénge I, Eintauchtiefe
Form B Form C =
63 89 49
100 126 86
160 186 146
2.2 Gehéuse
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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M20x 0,75

Benennung

Norm-Hauptnummer

NenngréBe

Gehiiuse DIN 16167 — 160 — Ms

Werkstoff-Kurzzeichen nach DIN 16 195
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