DK 536.51-033.5 DEUTSCHE NORM September 1991

Maschinen-Glasthermometer DIN
mit rundem Gehause =N
NenngroBe 250 Bauart gerade
MaBe und Anzeigebereiche 16 174
Top round straight type glass thermometers of nominal size 250; Ersatz fur
dimensions and nominal ranges Ausgabe 12.68

und DIN 16 177/12.68.

Mit DIN 16 175/09.91,

DIN 16176

und DIN 16 195/09.91

Ersatz flir

DIN 16178 T1/12.68
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fir Maschinen-Glasthermometer (nachfolgend Thermometer genannt) flr industrielle Anwendung.

2 MaBe, Bezeichnung
Allgemeintoleranzen: 1ISO 2768 — m

21 Thermometer
Die Thermometer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzu-

halten.
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Seite 2 DIN 16174

Therrrjmeter DIN16174 — B G — 100x 160 — M

Benennung

Norm-Hauptnummer

Form

Gewinde-Kennbuchstabe

Kennzahl fiir den Anzeigebereich nach Tabelle 3

Einbaulénge [y nach Tabelle 1

Werkstoff-Kurzzeichen nach DIN 16 195 fiir die vom MeBstoff berlihrten Teile

Ms

Tabelle 1. MaBe fiir Thermometer der Formen A, B und C
Tauchrohr- Einbaulénge I, Eintauchtiefe [,
durchmesser Form A =
Form B Form C Form A Form B Form C
63 93 63 47 47
100 130 100 84 84
12 160 190 160 144 144
250 280 250 234 234
400 430 400 384 384
16 630 — 630 614 —
1000 — 1000 984 —
2.2 Gehéuse
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Gerj:iuse DIN 16174 — 250 — Ms

Benennung

Norm-Hauptnummer

NenngroBe

Werkstoff-Kurzzeichen nach DIN 16 195
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