DK 536.51-033.5 DEUTSCHE NORM September 1991

Maschinen-Glasthermometer DIN
mit V-formigem Gehause SALL
NenngréBe 150 Bauart 90° winklig 16 186
MaBe und Anzeigebereiche
Top V-shape 90° angle type glass thermometers of nominal size 150; Ersatz fur Ausgabe 11.66.
dimensions and nominal ranges Mit DIN 16 185/09.91

Ersatz fir DIN 16 187/11.66.
Mit DIN 16 185/09.91 und
DIN 16 195/09.91

Ersatz fir DIN 16 188/11.66

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fir Maschinen-Glasthermometer (nachfolgend Thermometer genannt) flr industrielle Anwendung.

2 MaBe, Bezeichnung

Die Thermometer, Gehause und Thermometereinsatze brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur
die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m
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Form C mit Uberwurfmutter Form S mit Einschraubzapfen
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Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

Art der Klemmung
{y 4,9 max. nach Wahl des Herstellers

Ubrige MaBe und Angaben wie Form B

Yy Z.Z.Entwurf
Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Primére MeBgerate und -einrichtungen (NPM) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 16186

Thermometer DIN 16186 — B G — 100 x 63 — Ms — BFB -

Benennung

Norm-Hauptnummer
Form
GewindeanschluB3 dg
Kennzabhl fir den Anzeigebereich nach Tabelle 3
Einbauldnge [ nach Tabelle 1
Werkstoff-Kurzzeichen nach DIN 16 195 fir die vom MeBstoff beruihrien Teile —
Kennbuchstaben fiir die thermometrische Flissigkeit nach DIN 16 195

Tabelle 1. MabBe fiir Thermometer

Einbaulange [, Eintauchtiefe I,
Form B
Form S Form C FormenB C S
63 89 49
100 126 86 -
160 186 146
22 Gehause
Form 1 mit Gewinde M18 x 1,5 Form 2 mit Bohrung2 16 H8
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Gehause DIN 16186 — 2 — 150 — 100

Benennung ]
Norm-Haupthummer

Form

NenngréBe

Kennzahl flir den Anzeigebereich nach Tabelle 3

2) Mittenabstand der Ziffern fiir Skalenanfangs- und Skalenendwert.
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