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Flachzeug aus Stahl
Kaltgewalztes Band und Blech

aus weichen unlegierten Stahlen
Gutevorschriften
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Flat products of steel. Cold rolled strip and sheet of mild unalloyed steels; quality specifications
Produits plats en acier. Bande et tdles laminées & froid en aciers doux non alliés; prescriptions de qualité

Zusammenhang mit der von der Européischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl herausgegebenen Euronorm 32 siehe

Erléuterungen.

Entsprechend dem Gesetz Uber Einheiten im Meflwesen vom 2.7.1969 und den Ausfihrungsverordnungen zu diesem
Gesetz vom 26, 6. 1970 wird in der vorliegenden DIN-Norm die Sl-Einheit N/mm2 (Newton/mm?2) fiir die Zugfestigkeit und
die Streckgrenze (0,2-Grenze) verwendet. Die in den neuen Einheiten angegebenen Zahlenwerte sind mafigebend.
Daneben werden fiir eine Ubergangszeit in Klammern noch die in den friheren Ausgaben der DIN-Normen verwendeten
Einheiten und Zahlenwerte genannt. Es sei darauf hingewiesen, dafd nach § 3, Abschnitt 1.1 des Gesetzes iiber Einheiten
im Meflwesen das kg nur noch als Basiseinheit fiir die Masse zugelassen ist.

1. Geltungsbereich

1.1. Diese Norm gilt fiir kaltgewalztes Flachzeug (Band
und Blech) unter 3 mm Dicke aus weichen unlegierten Stéh-
len nach Tabelle 1, das fir Umformungsarbeiten und Ober-
flachen-Veredeln, aber nicht fiir das Einsatz- und Ab-
schreckhérten oder Vergiiten bestimmt ist. Flachzeug mit
gréfieren Dicken bis etwa 4 mm aus diesen Stéhlen ist nach
besonderer Vereinbarung ebenfalls lieferbar.

1.2. Unter diese Norm fallen nicht
Warmgewalztes Flachzeug (Band und Blech) aus weichen
unlegierten Stéhlen (Norm in Yorbereitung)

Feinblech aus allgemeinen Baustihlen (siehe DIN 1623
Blatt 2)

Feinstblech und Weifiblech in Tafeln (siehe DIN 1616 (Vor-
norm))

Kaltbénder aus weichen unlegierten Stahlen (siehe

DIN 1624, Neufassung in Vorbereitung)

Kesselbleche (siehe DIN 17 155)

Kalt- und warmgewalztes nicht kornorientiertes Elektro-
blech und -band (sieche DIN 46 400, Nevausgabe z. Z. noch
Entwurf).

2. Begriffe

2.1. Als Flachzeug gilt ein Erzeugnis mit etwa rechteckigem
Querschnitt, dessen Breite viel grofler als die Dicke ist.
Seine Oberflache ist im allgemeinen glatt und eben, kann
aber auch Vertiefungen oder Erh6hungen aufweisen, die
ein regelmafliges Muster bilden (Riffeln, Trénen usw.). Es
kann gewellt oder gerippt sein.

2.2. Band ist Flachzeug, das unmittelbar von der Fertig-
walze aus mit regelméBig aufeinanderliegenden Kanten
zu einer Rolle aufgewickelt wird, so daf} die Seitenfléichen
der Rolle ungefdhr in einer Ebene liegen. Das Band hat im
Woalzzustand leicht gewdlbte Kanten, es kann aber auch
mit geschnittenen Kanten geliefert werden oder durch
Spalten eines breiteren Bandes entstehen.

2.3. Als Blech gilt Flachzeug mit nicht festgelegter Ver-
formung der Kanten, das in ebenen Tafeln meist vier-

eckiger (quadratischer oder rechteckiger) Form, aber auch
mit jeder anderen (z. B. runder oder sonstiger) Form gelie-
fert wird, seine Kanten sind roh oder geschnitten,

2.4. Als kaltgewalzt gilt Flachzeug, dessen letzte Dicken-
abnahme vor dem Schlufiglihen ohne vorheriges Erwér-
men erfolgt.

3. MaBe und zulédssige MaBabweichungen

Fir die Mafle und zul@ssigen Maflabweichungen gilt
DIN 1541 , Kaltgewalztes Flachzeug (Band und Blech) aus
unlegierten Stéhlen; zul&ssige Maf3- und Formabweichun-
gen” (Neuausgabe in Vorbereitung).

4. Gewichtserrechnung
und zuldssige Gewichtsabweichungen

Die Dichte der in dieser Norm erfafiten Stdhle wird mit
7.85kg/dm? angenommen. Bei der Gewichtserrechnung
sind die zulassigen Maflabweichungen nach DIN 1541 zu
beriicksichtigen.

5. Sorteneinteilung

Eine Ubersicht Gber die Stahlsorten fiir Flachzeug nach
dieser Norm und die fiir sie gewdhrleisteten Eigenschaften
gibt Tabelle 1 (beachte Abschnitt 7.3). Die Auswahl der
Stahlsorte und der Oberflachenbeschaffenheit ist Aufgabe
des Bestellers; er kann sich dabei des unverbindlichen Rates
des Herstellers bedienen.

6. Bezeichnung

6.1. Zur volistandigen Bezeichnung einer Flachzeugsorte
gehdren der Kurzname oder die Werkstoffnummer fiir die
Stahlsorte (siehe Spalten 1 und 2 in Tabelle 1),

die Kennzahl fir die Oberflachenart (sieche Spalte 3 in
Tabelle 2)

und

der Kennbuchstabe fiir die Oberfléchenausfiihrung (siehe
Spalte 3 in Tabelle 2).

Fortsetzung Seite 2 bis 4
ErlGuterungen Seite 5 und 6

Fachnormenausschuf fiir Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Gegebenenfalls sind zusétzlich die gewiinschte Eignung zum
Aufbringen von Oberflacheniiberziigen (siehe Abschnitt 7.8)
sowie die Lieferung mit ungedlter Oberflache (siche Ab-
schnitt 9.2) im Klartext anzugeben,

Beispiele:

Bezeichnung der Sorte St 12 (Werkstoffnummer 1.0330) mit
iblich kaltgewalzter Oberfliiche (03) ohne Angaben iiber
die Oberflachenausfiihrung:

$t1203 oder 1.033003

Bezeichnung der Sorte St 14 (Werkstoffnummer 1.0338) mit
bester Oberfliche (05) in matter Ausfihrung (m):

St1405m oder 1.033805m

6.2. Die vollsténdige Bezeichnung fir die Flachzeugsorte ist
an die Kurzbezeichnung fiir das Erzeugnis anzuhdngen, wie
in den Bezeichnungsbeispielen von DIN 1541 angegeben.

Tabelle 1. Sorteneinteilung bei kaltgewalztem Flachzeug

7. Anforderungen

7.1. Erschmelzungsverfahren

Das Erschmelzungsverfahren des Stahles bleibt dem Herstel-
ler iiberlassen, muf3 aber dem Besteller auf Wunsch mitgeteilt
werden,

7.2. Chemische Zusammensetzung
Die gewdbhrleisteten Werte fiir die Schmelzenanalyse sind
aus Tabelle 1 zu ersehen,

7.3. Gewidhrleistungsumfang
Je nach der Vereinbarung bei der Bestellung gewdhrleistet
der Hersteller fir die Flachzeugsorten

7.3.1. entweder die mechanischen und technologischen
Eigenschaften nach Tabelle 1

7.3.2. oder die Eignung fiir die Herstellung eines bestimm-
ten Werkstiicks, In diesem Fall darf der durch den Werkstoff
bedingte Ausschufl bei der Verarbeitung einen bestimmten
zu vereinbarenden Anteil nicht Gberschreiten.

und gewihrleistete Eigenschaften im Lieferzustand bei Raumtemperatur (beachte Abschnitt 7.3).

Srah Chemische \ Stredk Harte )
tahlsorte . |Zusammensetzung 2) Lo reck- - arie .
Deroer o [t groas | S Tiefung
Kurz- |Werkstoff-| @) c | N (kg/mm2) |\ o imm2) % HRB?) |[HR30T?7)| mm
name nummer hochstens hdchstens 3)| mindestens 5) hochstens mindestens
St12 1.0330 u 0,10 0,007 | 270 bis 410 280 28 65 &0
(27,5 bis 42) | (28,5) )
st13 | 10333 U 010 | 0007 |270bis370 | 250 32 ik
(27,5 bis 37,5)| (25,5)
St149)| 1.0338 RR 0,08 10) 270 bis 350 | 220M) 36 50 50
(27,5 bis 35,5) (22,5)

1} U unberuhigt, RR besonders beruhigt.

¢) Siehe Abschnitt 7.4.3.

8) Siehe Abschnitt 7.4.4.

2) Gijltig fir die Schmelzenanalyse. Andere Elemente — aufier Mangan und Aluminium — diirffen der Schmelze nicht
absichtlich ohne Zustimmung des Bestellers zugesetzt werden.

3) Bei Dicken < 0,7 mm sind um 20 N/mm?2 (2 kg/mm?) hShere Werte fir die Streckgrenze zuldssig.
4) Fiir eine Probe von der MeBllange L, = 80 mm und einer Breite by = 20 mm nach DIN 50 114,
5) Bei Dicken £ 0,7 mm sind um 2 Einheiten niedrigere Werte fir die Bruchdehnung zuldassig.

7) Die Harte HRB ist bei Erzeugnissen = 0,7 mm Dicke, die Harte HR 30 T bei Erzeugnissen << 0,7 mm Dicke zu ermitteln.

9) Fir eine Ubergangszeit kann auch der Kurzname RR St 14 angewendet werden.

10) Der Stickstoff muB vollsténdig abgebunden sein. Der Stahl muf3 deshalb mindestens 0,02 %, metallisches Aluminium ent-
halten, sofern nicht andere Stickstoff abbindende Elemente verwendet werden.

1) Bei Dicken = 1,5 mm ist eine Streckgrenze von hochstens 235 N/mm?2 (24 kg/mm?2) zulGssig.

7.4. Mechanische und technologische Eigenschaften

7.4.1. Bei der Bestellung nach Abschnitt 7.3.1 werden die
Werte fiir die Zugfestigkeit, Streckgrenze, Bruchdehnung
und Harte nach Tabelle 1 sowie die Mindestwerte der Tie-
fung nach Bild 1 gewdhrleistet, und zwar fiir eine Frist nach
der bei der Auftragserteilung vereinbarten Zurverfiigung-
stellung der Erzeugnisse von 6 Monaten fiir die Sorte St 14
und von 8 Tagen fiir die Sorten St 12 und St 13, fir die je-
doch die Verarbeitbarkeit mit einem vereinbarten Ausschuf-
anteil nach Abschnitt 7.3.2 fiir mindestens 6 Wochen gewéhr-
leistet sein muf3.
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7.4.2. Die Werte des Zugversuchs gelten fiir Querproben,

7.4.3. Die in Tabelle 1 angegebenen Héchstwerte der Hérte
gelten als Mittel aus drei Versuchen, wobei der h&chste
Einzelwert um nicht mehr als zwei Einheiten Gber dem ge-
wahrleisteten Hochst-Mittelwert liegen darf.

7.4.4. Die aus Bild1 zu eninehmenden Mindestwerte der
Tiefung gelten als Mittel aus drei V§g@le et
\JCUmMENES

Einzelwert um mehr als 0,3 1ain uiter
Mindest-Mittelwert liegen darf.
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