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Flacherzeugnisse aus Stahl

Kaltgewalztes Band und Blech

Technische Lieferbedingungen
Weiche unlegierte Stahle zum Kaltumformen

DIN
1623

Teil 1

mild unalloyed steels for cold forming operations

livraison; aciers doux non alliés pour formage a froid

130 — 77 siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fir kaltgewalzte Flacherzeugnisse
(Band und Blech) ohne Uberzug bis einschlieBlich 3 mm
Dicke aus weichen unlegierten Stahlen nach Tabelle 1, die
fir Umformungsarbeiten und Oberflichenveredeln, aber
nicht fiir das Einsatz- und Abschreckhérten oder Vergiiten
bestimmt sind. Die Anwendung der Norm auf kaltgewalzte
Flacherzeugnisse aus diesen Stdhlen mit gré8eren Dicken
bis etwa 4 mm kann vereinbart werden.

1.2 Zusitzlich zu den Angaben dieser Norm gelten, so-
weit im folgenden nichts anderes festgelegt ist, die in
DIN 17 010 wiedergegebenen aligemeinen Technischen
Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse.

Flat products of steel; cold rolled strip and sheet; technical conditions of delivery;

Ersatz fiir Ausgabe 11.72

Produits plats en acier; bande et tdles laminées a froid; conditions techniques de

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
1SO 3574 - 1976 sowie der von der Europiischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl herausgegebenen EURONORM
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1.3 Diese Normgilt nicht fir

- kaltgewalztes Band und Blech aus allgemeinen Bau-
stahlen (siehe DIN 1623 Teil 2, Folgeausgabe in Vorbe-
reitung),

- kaltgewalztes Band und Blech aus weichen unlegierten
Stahlen zum Emaillieren (siehe DIN 1623 Teil 3),

- kaltgewalztes Band in Walzbreiten bis 650 mm aus
weichen unlegierten Stéhlen (siehe DIN 1624),

- kaltgewalztes Feinblech und Band mit Mindeststreck-
grenze zum Kaltumformen (siehe Stahl-Eisen-Werkstoff-
blatt 093-75),

- Feinstblech (siehe DIN 1616),

- Elektroblech und -band (siehe DIN 46 400 Teil 1 bis
Teil 3).

Fortsetzung Seite 2 bis 8

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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2 Begriffe

2.1 Flacherzeugnisse haben einen etwa rechteckigen
Querschnitt, dessen Breite viel groBer als die Dicke ist.

2.2 Als Band bezeichnet man Flacherzeugnisse, die un-
mittelbar von der Fertigwalze oder den zugeschalteten
Durchlaufbeiz- oder Ofenanlagen aus zu einer Rolle auf-
gewickelt werden. Das Band hat im Walzzustand leicht
gewdlbte Kanten, es kann aber auch mit geschnittenen
Kanten geliefert werden oder durch Spaiten eines breite-
ren Bandes entstehen.

2.3 Als Blech gilt ein Flacherzeugnis mit nicht festge-
legter Verformung der Kanten, das in Tafeln meist vier-
eckiger (quadratischer oder rechteckiger) Form, aber auch
mit jeder anderen Form (z. B. nach Zeichnung oder rund)
geliefert wird; seine Kanten sind roh (d. h. leicht gewdlIbt)
oder mechanisch geschnitten.

2.4 Als kaltgewalzt gelten alle Flacherzeugnisse, die
ohne vorausgehende Erwdrmung eine Querschnitts-
verminderung um mindestens 25% durch Kaltwalzen
erfahren haben.

3 MaBe und zulassige MaBabweichungen

Fir die MaBe und zulassigen MaBabweichungen giit
DIN 1541.

4 Gewichte

Fir die Gewichtserrechnung ist bei den Stahlen nach
dieser Norm eine Dichte von 7,85kg/dm® zugrunde-
zulegen.

5 Sorteneinteilung

5.1 Diese Norm umfaBt die in Tabelle 1 angegebenen
Stahlisorten.

5.2 Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit des
Bestellers. Es wird empfohlen, gegebenenfalls vorher mit
dem Lieferwerk zu besprechen, welche Stahlsorte und
welche Oberflichenbeschaffenheit fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck und die Verwendungsbedingungen
in Betracht kommen.

6 Bezeichnung

6.1 Zur volistandigen Angabe einer Flachzeugsorte nach
dieser Norm gehoren:

- der Kurzname oder die Werkstoffnummer fiir die Stahl-
sorte
(siehe Spalte 1 und Spalte 2 in Tabelle 1),

- das Kennzeichen fiir die Oberflachenart
(siehe Spalte 3 in Tabelle 2) sowie

- der Kennbuchstabe fir die Oberflachenausfiihrung
(siehe Spalte 3 in Tabelle 2).

6.2 Gegebenenfalls sind zusatzlich die gewiinschte Eig-
nung zum Aufbringen von Oberflacheniiberziigen (siehe
Abschnitt 7.9) sowie die gewiinschte Lieferung in nicht
kalt nachgewalzter Ausfiihrung (siehe Abschnitt 7.8.2) oder
mit ungeolter Oberflache (siehe Abschnitt 9.2.2) im Klar-
text anzugeben. Ferner ist bei der Bestellung besonders
darauf hinzuweisen, wenn die Erzeugnisse mit Eignung
zur Herstellung eines bestimmten Werkstiicks (siehe Ab-
schnitt 7.4.2) geliefert werden sollen.

Beispiele:
Stahlsorte St 12 (Werkstoffnummer 1.0330) mit

tiblich kaltgewalizter Oberflaiche (O3) der Ober-
flachenausfiihrung ,rauh“ (r):

St1203roder 1.033003r
Unberuhigte (U) Stahlsorte St 13 (Werkstoffnummer

1.0333) mit bester Oberflache (O5) in der Ober-
flaichenausfiihrung ,glatt" (g):

USt 1305 goder 1.033305g

6.3 Wenn die Bezeichnung keine Angaben fiir die in den
Abschnitten 6.1 und 6.2 genannten Merkmale enthait,
werden die Erzeugnisse nach dieser Norm wie folgt gelie-
fert:

— Oberflachenart O3,

- Oberflachenausfiihrung ,matt”,

- kalt nachgewalzt,

- geolt.

6.4 InderBestellung sind die Menge, die Benennung des
Erzeugnisses (Band oder Blech), die MaBnorm, der Kurz-
name oder die Werkstoffnummer der Flachzeugsorte, so-
wie die gewiinschten MaBe anzugeben.
Beispiel:
20 t Blech der Sorte USt 13 05 g (Werkstoffnummer
1.0333 05 g) von 0,80 mm Dicke, 1000 mm Breite,
mit geschnittenen Kanten (GK), 3000 mm Lénge,
zulassige MaBabweichung (Regelabweichung nach
DIN 1541):
20 tBlech DIN 1541 -USt 13059 -
0,80 X 1000 GK X 3000
oder 20 t Blech DIN 1541 - 1.033305¢g -
0,80 X 1000 GK X 3000

7 Anforderungen
7.1 Erschmelzungsverfahren

Das Erschmelzungsverfahren des Stahls bieibt dem Her-
steller uberlassen; es wird dem Besteller auf Wunsch
bekanntgegeben.

7.2 Desoxidationsart

7.2.1 Fir die Stahlsorte St 12 bleibt die Desoxidationsart
dem Hersteller iiberlassen.

7.2.2 Die Stahlsorte St 13 kann unberuhigt (U) oder be-
sonders beruhigt (RR) geliefert werden. Die gewiinschte
Desoxidationsart ist in der Bezeichnung anzugeben.

7.2.3 Die Stahlsorte St 14 wird besonders beruhigt (RR)
geliefert.

7.3 Chemische Zusammensetzung

Die fir die Schmelzenanalyse geltenden Werte sind in
Tabelle 1 angegeben.

7.4 Wahl der Eigenschaften

Je nach der Vereinbarung bei der Bestellung erfolgt die
Lieferung bei allen Stahlsorten nach dieser Norm

7.4.1 entweder mit den mechanischen und technolo-
gischen Eigenschaften nach Tabelle 1,

7.4.2 oder mit der Eignung fir die Herstellung eines
bestimmten Werkstiicks. In diesem Fali darf der durch den
Werkstoff bedingte AusschuB bei der Verarbeitung einen

bestimmten zu vereinbarenden Anteil nichﬁﬁ&ﬂiﬁbnts
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Fiir die Stahlsorten St 14 und RR St 13 gilt dabei eine
Frist von 6 Monaten, fiir die Sorten USt 13 und St 12 eine 12 »a
Frist von 6 Wochen nach der vereinbarten Zurverfiigung-

stellung. A

\
NN

7.5 Mechanische T 1L
und technologische Eigenschaften

7.5.1 Bei der Bestellung nach Abschnitt 7.4.1 gelten fiir

die Zugfestigkeit, Streckgrenze, Bruchdehnung und Hérte

die Werte nach Tabelle 1 sowie die Mindestwerte der

Tiefung nach Bild 1, und zwar fiir eine Frist nach der bei

der Auftragserteilung vereinbarten Zurverfiigungsteliung

der Erzeugnisse von

— 6 Monaten fir die Sorten St 14 und RR St 13,

— 8Tagen fiir die Sorten USt 13 und St 12.

&
\

Tiefung in mm —=
3

7.5.2 Die Werte des Zugversuchs gelten fiir Querproben. tAva
Die Werte fiir die Streckgrenze gelten bei nicht ausge-
pragter Streckgrenze fiir die 0,2%Dehngrenze (Rpo2).
sonst fiir die untere Streckgrenze (R.y).

7.5.3 Die in Tabelle 1 angegebenen Hdéchstwerte der
Harte gelten als Mittel aus drei Versuchen, wobei der 05 1 15 2
héchste Einzelwert um nicht mehr als zwei Einheiten Uber Nenndicke in mm —=

dem in der Tabelle genannten Wert liegen darf.

Bild 1. Mindestwerte der Tiefung

5. i i Mi .
7.5.4 Die aus Bild 1 zu enthehmenden Mindestwerte der (siehe auch Abschnitt 7.5.4)

Tiefung gelten als Mittel aus drei Versuchen, wobei kein
Einzelwert um mehr als 0,3 mm unter dem angegebenen

Mindest-Mittelwert liegen darf. 7.7 Oberflachenbeschaffenheit

. 7.7.1 Oberflichenart
7.6 SchweiBeignung 7.7.1.1 Fiir alle Sorten nach dieser Norm kommen die
Die Eignung der Stdhle fiir ubliche SchweiBverfahren ist Oberflachenarten O3 und O5 mit den in Tabelle 2 ange-
gegeben. gebenen Merkmalen in Betracht. Die gewiinschte Ober-

Tabelle 1. Sorteneinteilung der Stéhle fiir kaltgewalzte Flacherzeugnisse und Eigenschaften im Lieferzustand
bei Raumtemperatur von 15 bis 35 °C nach DIN 50 014

Chemische 2:::3: Bruch-
Stahlsorte Zusammen- Zug- " X
Desoxi- setzung?) festiuggkeit (Rpo,2 dehnung Hérte) Tiefung?)
dations- in % oder Lo= 80 mm
Werk- art!) ReL)d)
Kurze 1 ghoft- cC Il N N/mm2 | N/mm?2 % HRBm | HRFm | HR30Tm |  mm
name )
nummer max. max.4) min.5) max. min.
St 12 1.0330 | freigestellt [ 0,10 | 0,0078) | 270 bis 410 280 28 65 94 60
USt 13 1.0333 U 0,10 | 0,0078) | 270 bis 370 250 32 57 90 55 siehe
RRSt13| 1.0347 RR 0,10 9) 270 bis 370 240 34 55 88 53 Bild 1
St14 1.0338 RR 0,08 9) 270 bis 350 21019) 38 50 86 50

1) Siehe Abschnitt 7.2
2) Giiltig fiir die Schmelzenanalyse. Andere Eilemente — auBer Mangan und Aluminium - diirfen der Schmelze nicht absichtlich ohne
Zustimmung des Bestellers zugesetzt werden.

3) Siehe Abschnitt 7.6.2

4) Bei Dicken < 0,7 mm sind um 20 N/mm? héhere Maximalwerte fiir die 0,2%-Dehngrenze zuldssig. Die Werte der Tabelle gelten
nicht fiir sehr gering kalt nachgewalzte Erzeugnisse entsprechend Abschnitt 7.8.2.

5) Bei Dicken < 0,7 mm sind um 2 Einheiten niedrigere Mindestwerte fiir die Bruchdehnung zuléassig.
6) Siehe Abschnitte 7.5.3 und 8.5.5

7) Siehe Abschnitt 7.5.4

8) Die Werte gelten fiir den Gehalt an nicht abgebundenem Stickstoff.

9) Der Stickstoff muB abgebunden sein. Der Stahl muB deshalb mindestens 0,02 % metallisches Aluminium enthalten. Die Verwendung
anderer Stickstoff abbindender Elemente ist mit dem Bestelier zu vereinbaren.

10) Bei Dicken > 1,5 mm ist eine 0,2%-Dehngrenze von max. 225 N/mm?2 zuléssig.
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