DK 669.14-415 Januar 1961
Feinbleche aus unlegierten Stahlen DIN
Feinbleche aus allgemeinen Baustahlen 1623
Gutevorschriften Blatt 2

Sheet of unalloyed steels; sheet of ordinary
structural steels; quality specifications

1. Allgemeines
1.1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Blech unter 3 mm Dicke aus allgemeinen
Baustéhlen nach Tabelle 1, das im wesentlichen auf Grund
seiner Zugfestigkeit und Streckgrenze bei klimabedingten
Temperaturen im Lieferzustand verwendet wird.

Unter diese Norm fallen nicht:
Feinbleche aus weichen unlegierten Stdhlen (siehe
DIN 1623 Blatt 1)
Kesselbleche (siehe DIN 17 155)

1.2. Begriff

Als Feinblech gilt ein warm oder kalt fertiggewalztes Er-
zeugnis unter 3 mm Dicke von rechteckigem Querschnitt,
aber beliebigen Flachenbegrenzungen mit unbeschnittenen
oder beschnittenen Kanten.

1.3. MaBe und MaBabweichungen
Fir die Maf3e und zuldssigen MaBBabweichungen gelten:

DIN 1541 Blatt 1 Stahlblech unter 3 mm (Feinblech),
Schwarzblech, Emaillier- und Yerzinkungs-
blech, Ziehblech, Bleche mit vorgeschrie-
bener Festigkeit; Dicken, Grofien, Maf3-
und Gewichtsabweichungen

DIN 1541 Blatt 2 Stahlblech unter 3 mm (Feinblech), Tief-
ziehblech, Sondertiefziehblech, Beklei-
dungsblech, Karosserieblech; Dicken, Gré-
Ben, Maf3- und Gewichtsabweichungen

Anmerkung: Diese Blitter werden z. Z. iiberarbeitet.

1.4. Gewichtserrechnung und Gewichts-
abweichungen

Die Dichte der Stdhle nach dieser Norm ist 7,85 kg/dm?.
Bei der Gewichtserrechnung sind die zuldssigen Maf3ab-
weichungen nach DIN 1541 zu beriicksichtigen.

1.5. Bezeichnungen

Zur vollstdndigen Bezeichnung eines Feinbleches gehéren
im Anschlufl an die DIN-Nummer der Kurzbezeichnung der
MaBnorm DIN 1541 der Kurzname der Feinblechsorte (siehe
Spalte 7 in Tabelle 1).

Beispiele fir Kurznamen von Feinblechsorten:

Die Feinblechsorte aus unberuhigtem Thomasstahl St37
(TUSt37) mit nicht entzunderter Oberfléche (02) hat den

Kurznamen TUSt37 02

Die Feinblechsorte aus Siemens-Martin- oder Sauerstoffauf-
blas-Stahl St 52 der Gitegruppe 3 (St 52-3) mit zunderfreier

Anhalt zum Umschlisseln der Feinblechsorten siehe DIN 1623 Beiblatt

Fachnormenausschuf3 Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschufi (DNA)

Mit DIN 1623 Blatt 1 Ersatz fir DIN 1623

Oberflache (03) hat, wenn bei der Bestellung weder das
Siemens-Martin-Verfahren (M) noch das Saverstoffaufblas-
Verfahren (Y) ausdricklich vereinbart werden soll, den Kurz-

namen St52-3 03
Anstelle der Kurznamen (nach Spalte 7 der Tabelle 1) kdn-

nen auch die Werkstoffnummern (nach Spalte 8
der Tabelle 1) angewendet werden.

2. Anforderungen

2.1. Sorteneinteilung

Eine Ubersicht iiber die Feinblechsorten nach dieser Norm
gibt Tabelle 1.

2.2. Herstellungsverfahren

221. Erschmelzungs- und VergieBungsart
des Stahles kdnnen bei der Bestellung nach Tabelle 1 ver-
einbart werden,

Als Kennbuchstaben fiir die Erschmelzungs- und Vergie-
ungsart sind zu verwenden:

M fir Siemens-Martin-Stahl

T fir Gblichen Thomasstahl

W fir windgefrischten Sonderstahl

Y fir Saverstoffaufblas-Stahl

R fir beruhigten Stahl
RR fir besonders beruhigten Stahl
U fir unberuhigten Stahl

2.2.1.1. Wird vom Besteller ausdriicklich eine der beiden
Erschmelzungsarten Siemens-Martin-Verfahren (M) oder
Saverstoffaufblas-Verfahren (Y) gewiinscht, so ist der Kenn-
buchstabe M oder Y dem entsprechenden Kurznamen nach
Tabelle 1 voranzusetzen.

2.2.1.2. Anstelle von Siemens-Martin- oder Saverstoffauf-
blas-Stahl kann nach Vereinbarung Stahl anderer Herstel-
lungsart geliefert werden.

2.2.2. Sofern bei der Bestellung eine bestimmte Walz-
art (z. B. Warm- oder Kaltwalzen) nicht vorgeschrieben
wird, bleibt sie dem Lieferer Uberlassen.

2.2.3. Im Ubrigen bleiben die Herstellungsbedingungen
dem Lieferer Uiberlassen.

2.3. Festigkeitseigenschaften

Fir die Zugfestigkeit, Streckgrenze und Bruchdehnung wer-
den bei der Lieferung die Werte nach Tabelle 2 gewdhr-
leistet. Die Werte gelten fir Querproben.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Documents$

Document Sharind

Full document details: DIN 1623-2:1961-01

Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-1623-2-1961-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-1623-2-1961-01

Seite 2 DIN 1623 Blatt 2

Tabelle 1. Ubersicht iber die Feinblechsorten

1 | 2 | 3 4 | 5 | 6 7 | 8
Stahlsorte Oberfiachenbeschaffenheit Feinblechsorte
Oberflachenart
h Ver- - _ | Kurzname | Werkstoff-
DI!:‘;cnoo Erschmelzungsart giefBungs- (siehe Tabelle 3|]<mn- 22?;2::5‘:; 1) ROMMEE
art Benennung zifferY) 2
nicht entzundert | 02 TUSt37 02| 1.0110.1 02
St37 Thomas- zunderfrei 03 TUSt37 03 | 1.0110.1 03
verfahren (T) verbessert 04 TUSt37 04| 1.0110.1 04
best 05 TUSt37 05| 1.0116.1 05
Windfrisch- nicht entzundert | 02 WUSt37-2 02| 1.0112.3 02
Sanderverfaheen unbe- zunderfrei 03 WUSt37-2 03 | 1.0112.3 03
(W) ruhigt (U) | verbessert 04 WUSt37-2 04 | 1.0112.3 04
best 05 WUSt37-2 05| 1.0112.3 05
nicht entzundert | 02 USt37-2 02 | 1.01125 02
St37-2 zunderfrei 03 USt37-2 03 | 1.0112.5 03
) verbessert 04 USt37-2 04 | 1.0112.5 04
Siemens-Martin- (M) best 05 USt37-2 05| 1.0112.5 05
oder Saverstoffauf-
blas-Verfahren (Y) nicht entzundert | 02 RSt37-2 02| 1.0112.6 02
beruhigt zunderfrei 03 RSt37-2 03 | 1.0112.6 03
(R) verbessert 04 RSt37-2 04 | 1.0112.6 04
best 05 RSt37-2 05| 1.0112.6 05
nicht entzundert | 02 | imM i USt 42-2 02 | 1.0132.5 02
unbe- zunderfrei 03 | allgemeinen USt42-2 03 | 1.0132.5 03
ruhigt (U) | verbessert 04 | matt USt 42-2 04 | 1.0132.5 04
Siemens-Martin- (M) best 05 | (siehe Ab- USt 42-2 05 | 1.0132.5 05
St 42-2 oder Saverstoffauf- schnitt 2.5.3.)
blas-Verfahren (Y) nicht entzundert | 02 RSt 42-2 02 | 1.0132.6 02
beruhigt zunderfrei 03 RSt 42-2 03 | 1.0132.6 03
(R) verbessert 04 RSt 42-2 04 | 1.0132.6 04
best 05 RSt 42-2 05 | 1.0132.6 05
sis0g | oemens-Martio: (M) | peruhigt | nicht entzundert | 02 $150-2 02 | 1.05326 02
blas-Verfahren (Y) (R) zunderfrei 03 St50-2 03 | 1.0532.6 03
sts23 | oiemens-Martin ()| besonders | it entzundert | 02 $t52-3 02 | 1.0841.6 02
blas.Verfahren (Y) | (RR) = | zunderfrei 03 St52-3 03 | 1.0841.6 03
st | oimens-Martin M) | peruhigt | nicht entzundert | 02 $t60-2 02 | 1.0542.6 02
51702 | oiemens-Martit- M) | beruhigt | nicht entzundert | 02 $170-2 02 | 1.0632.6 02
blas-Verfahren (Y) (R) zunderfrei 03 $t70-2 03 | 1.0632.6 03
') Die endgiiltigen Kennziffern fir die Oberflachenbeschaffenheit werden bei Uberarbeitung von DIN 17006 Blatt 2
bzw. DIN 17007 Blatt 2 (z.Z. noch Entwurf) festgelegt.
%) Fir unberuhigten Sauerstoffaufblas-Stahl ist in der Werkstoffnummer an der sechsten Stelle statt der 5
fir unberuhigten Siemens-Martin-Stahl eine 7, fir beruhigten Sauverstoffaufblas-Stahl statt der 6 fiir be-
ruhigten Siemens-Martin-Stahl eine 8 zu schreiben.

2.4. Technologische Eigenschaften

2.4.1. Umformbarkeit

Das Feinblech darf weder kalt- noch rotbriichig sein. Es muf
sich im Faltversuch quer zur Walzrichtung um einen

Dorn mit den in Tabelle 2 angegebenen Durchmessern um
180° ohne Anrisse auf der Zugseite biegen lassen.

2.4.2. SchweiBbarkeit

2.4.2.1. Eignung zum Schmelzschweiflen ist bei
den Stéhlen WUSH37-2, USt37-2, RSt37-2, USt42-2 und
RSt 42-2, wobei die beruhigten Sorten vorzuziehen sind, und
bei St52-3 vorhanden. Je nach den Schweif3bedingungen
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und Betriebsbeanspruchungen kann sie auch bei TUSt37
vorausgesetzt werden.

2.4.2.2. Eignung zum Punkt- und Rollennaht-
schweiflen ist im allgemeinen nur bei den Stahlsorten
mit hdchstens 0,25 %, C gegeben, wenn sie die Oberfldchen-
arten 03, 04 und 05 aufweisen.

2.4.3. Eignung zum Aufbringen von Oberfldchen-
iberziigen

2.4.3.1. Alle Sorten missen nac er
Vorbereitung das Aufbringen e?nemeﬁJﬁéﬁgs
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