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ditions; general structural steels

niques de livraison; aciers de construction d’usage général

ISO 4997 — 1978, siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fir kaltgewalzte Flacherzeugnisse
(Band und Blech) ohne Uberzug in Walzbreiten ab 600 mm
und Dicken bis einschlieBlich 3 mm aus allgemeinen Bau-
stahlen nach Tabelle 1, die im wesentlichen aufgrund
ihrer mechanischen Eigenschaften im Lieferzustand bei
klimabedingten Temperaturen verwendet werden.

1.2 Zusdtzlich zu den Angaben dieser Norm gelten,
soweit 'im folgenden nichts anderes festgelegt ist, die in
DIN 17010 wiedergegebenen allgemeinen Technischen
Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse.

1.3 Diese Norm gilt nicht fir

— kaltgewalztes Band und Blech aus weichen unlegierten
Stahlen zum Kaltumformen (siehe DIN 1623 Teil 1),

— kaltgewalztes Band und Blech aus weichen unlegierten
Stahlen zum Emaillieren (siehe DIN 1623 Teil 3),

— kaltgewalztes Band in Walzbreiten bis 650 mm aus
weichen unlegierten Stahlen (siehe DIN 1624},
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— kaltgewalztes Feinblech und Band mit gewahrleisteter
Mindeststreckgrenze zum Kaltumformen (siehe Stahl-
Eisen-Werkstoffblatt 093-75}),

— Feinstblech (siehe DIN 1616),

— Elektroblech und -band (siehe DIN 46 400 Teil 1 bis
Teil 3).

2 Begriffe

2.1 Flacherzeugnisse haben einen etwa rechteckigen
Querschnitt, dessen Breite viel groRer als die Dicke ist.

2.2 Als Band bezeichnet man ein Flacherzeugnis, das
unmittelbar von der Fertigwalze oder den zugeschalteten
Durchlaufbeiz- oder Ofenanlagen aus zu einer Rolle auf-
gewickelt wird. Das Band hat im Walzzustand leicht
gewdlbte Kanten, es kann aber auch mit geschnittenen
Kanten geliefert werden oder durch Spalten eines brei-
teren Bandes entstehen.

Fortsetzung Seite 2 bis 7
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2.3 Als Blech gilt ein Flacherzeugnis mit nicht fest-
gelegter Verformung der Kanten, das in Tafeln meist vier-
eckiger {quadratischer oder rechteckiger) Form, aber
auch mit jeder anderen Form (z. B. nach Zeichnung oder
rund) geliefert wird; seine Kanten sind roh {d. h. leicht
gewolbt) oder mechanisch geschnitten.

2.4 Als kaltgewalzt gelten alle Flacherzeugnisse, die
ohne vorausgehende Erwédrmung eine Querschnitts-
verminderung um mindestens 25% durch Kaltwalzen
erfahren haben.

3 MaRe und zulassige MaRabweichungen

Fur die MaBe und zuldssigen MaRabweichungen gilt
DIN 1541.

4 Gewichte

Fir die Gewichtserrechnung ist bei den Stdhlen nach
dieser Norm eine Dichte von 7,85 kg/dm3 zugrunde zu
legen.

5 Sorteneinteilung

5.1 Diese Norm umfalRt die in Tabelle 1 angegebenen
Stahisorten.

5.2 Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit des
Bestellers. Es wird empfohlen, gegebenenfalls vorher mit
dem Lieferwerk zu besprechen, welche Stahlsorte und
weiche Oberflachenbeschaffenheit fir den vorgesehenen
Verwendungszweck und die Verwendungsbedingungen
in Betracht kommen.

6 Bezeichnung

6.1 Zur vollstindigen Angabe einer Flachzeugsorte nach

dieser Norm gehoren:

— der Kurzname oder die Werkstoffnummer fiir die Stahl-
sorte (siehe Tabelle 1),

— das Kennzeichen fiir die Oberflachenart (siehe Spalte 3
in Tabelle 2) und

— der Kennbuchstabe fiir die Oberflachenausfithrung
(siehe Spalte 3 in Tabelle 2).

6.2 Gegebenenfalls sind zusatzlich die gewiinschte Eig-
nung zum Aufbringen von Oberflacheniiberziigen (siehe
Abschnitt 7.7) sowie die gewiinschte Lieferung mit
ungedlter Oberflache (siehe Abschnitt 9.2.2) im Klartext
anzugeben.
Beispiel:

Stahlsorte USt37-2G

(Werkstoffnummer 1.0036 G) mit iiblicher kaltge-

walzter Oberfliche (O3) der Oberflachenausfiih-

rung ,,rauh’ (r):
USt37-2G O3r

oder 1.0036 G O3r

6.3 Wenn die Bezeichnung keine Angaben fiir die in
den Abschnitten 6.1 und 6.2 genannten Merkmale ent-
halt, werden die Erzeugnisse nach dieser Norm wie folgt
geliefert:

— Oberflachenart O3,

— Oberflachenausfiihrung ,,matt’’,

6.4 In der Bestellung sind die Menge, die Benennung
des Erzeugnisses (Band oder Blech), die MaRnorm, der
Kurzname oder die Werkstoffnrummer der Flachzeug-
sorte sowie die gewiinschten Mafle anzugeben.
Beispiel:
20t Blech der Flachzeugsorte USt37-2G O3r
(Werkstoffnummer 1.0036 G O3 r) von 0,80 mm
Dicke, 1000 mm Breite, mit geschnittenen Kanten
(GK), 3000 mm Linge, zulassige MaRRabweichun-
gen {Regelabweichungen) nach DIN 1541:

20 t Blech DIN 1541 —
USt37-2G O3r — 0,80 X 1000 GK X 3000

oder

20 t Blech DIN 1541 —
1.0036 G O3r — 0,80 X 1900 GK X 3000

7 Anforderungen

7.1 Erschmelzungsverfahren

Das Erschmelzungsverfahren des Stahls bleibt dem Her-
steller uberlassen: es wird dem Besteller auf Wunsch
bekanntgegeben.

7.2 Desoxidationsart
Die Desoxidationsart der Stahle geht aus Tabelle 1 her-
vor. Fiir die Stahlsorte St37-2 G bleibt sie der Wah! des
Herstellers Gberlassen.

7.3 Chemische Zusammensetzung

7.3.1 Fir die chemische Zusammensetzung (Schmelzen-
und Stiickanalyse) gelten die Werte in Tabelle 1. Dariber
hinaus gilt (auBer fiir die Stahle St50-2 G, S160-2 G und
St70-2 G), daR die Massenanteile an den in Tabelle 1
nicht aufgefiihrten Elementen die in Tafel 1 der Euro-
norm 20 (Ausgabe September 1974) angegebenen Grenz-
werte fiir die Schmelzenanalyse nichtiberschreitendiirfen.

7.3.2 Ein Nachweis der Werte fiir die Stiickanalyse mul
bei der Bestellung besonders vereinbart werden. Er kommt
nicht fir den Staht St37-2 G in Betracht.

7.4 Mechanische und technologische Eigenschaften

7.4.1 Beim Zugversuch nach Abschnitt 8.5.3 miissen
die Anforderungen nach Tabelle 1 erfiillt werden.

Beim technologischen Biegeversuch nach Abschnitt 8.5.4
miissen sich die Proben um die in Tabelle 1 angegebenen
Dorndurchmesser um 180° ohne Anrisse auf der Zugseite
biegen lassen.

7.4.2 Die Werte des Zugversuches und des techno-
logischen Biegeversuches gelten fiir Querproben. Die
Werte fiir die Streckgrenze gelten bei nicht ausgepréagter
Streckgrenze fiir die 0,2 %-Dehngrenze { Ry g 2), sonst fiir
die obere Streckgrenze (R.y).

7.5 Schweileignung

7.5.1 Eine uneingeschriankte Eignung der Stahle fir die
verschiedenen Schweillverfahren kann nicht zugesagt
werden, da das Verhalten eines Stahles beim und nach
dem Schweiflen nicht nur vom Werkstoff, sondern auch
von den Mallen und der Form sowie den Fertigungs- und

— gedlt.

Betriebsbedingungen des Bauteils abhangt. Documents
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