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Kaltbander aus weichen unlegierten Stahlen
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1 Bezeichnung

Zur vollstandigen Bezeichnung von Kaltband gehdren im Anschlufl an die DIN-Nummer der Mafinorm (DIN 1544)
die Kurzzeichen fiir Stahlsorte, Behandlungszustand und Oberfléche, z. B.:
fur ein Kaltband in Ziehgite (St 2), ohne Angabe der Erschmelzungs- oder VergieBungsart, kalt nachgewalzt auf
40 bis 50 kg/mm? Zugfestigkeit (K 40), Oberflache blank gegliht (GBK):

St2 K40 GBK

MR St2 K 40 GBK

Tafel 1. Sorteneinteilung und gewiihrleistete Eigenschaften

oder: fir ein Stahlband aus beruhigtem Siemens-Martin-Stahl in Ziehgite (MR St 2), kalt nachgewalzt auf 40 bis 50 kg/mm?
Zugfestigkeit (K 40), Oberfléche blank gegliht (GBK):

Lieferbar Bruch- Faliversuch
Siu|:l|soﬂe Behandlungszustand | mit Ober- Zua- dehnung Biegewinkel bei Bie- Verarbei
Giteart flachenbe- fesﬁ:keil (L, =54d,) | Tiefung?) gung der Probe | .. poon :"" "
schaffen- min- quer | ldngs durch- ";':ﬂ:".
Kuz- | Bo ¢ irrgichent))  Zustand heit destens zur Walzrichtung®) | messert)
) Kurzzeichen®)| kg/mm? 9%, mindestens Grad
Grund-|—K hart . ) 'E:z
Sto gilte G weichgegliiht keine Bedingungen ‘; g nur geringe
LG leicht geglattet <€ © Verformung
K hart keine Bedingungen -
G weichgegliiht =43 28 a maBige
LG leicht gegldttet GD, GBK =45 26 180 9 a Ver-
st1 Falz- | K32 32 bis 46 a formung
gite | K 40 kalt 40 bis 55 - 9 a
K 507) GD, GBK [ 50 bis 65 — a
K 607) nachgewalzt 0 bis75 — R -
K 707) >170 - -
G weichgegliht [GD, GBK [ 30bis 40 | 32 | yishe Bild " 0 mittlere
1 Ver-
LG |leichtgeglattet R2bisd42| 30 | g5lovn | 180 0 | formung
Zieh- | K 32 32bisd4d | 24 a
St2 N
gite [ K40 kit | o [40biss5 |14 % a
K 507) 50 bis 65 5 - 90 a -
K 607) nachgewalzt 0bis75 3 _ .
K 707) >70 - - -
G weichgegliht |GD, GBK | 28bis38 | 35 | gishe B¢ 0 starke
Yer-
Tt LG |leicht geglittet 30bis40 | 33 | JSloven | 180 180 0 | formung
$t3 | zieh- | K32 32 bis 42 26 a
Jite | K40 it |anr OB [4obiss0 |16 %0 a
K 50’) nod’lgewulz! ' 50 bis 60 6 —_— 90 a —
K 607) 60 bis 70 3 - a
K 707) >70 - — -
G weichgegliht (GD, GBK [28bis38 | 38 | giebe &l 0 | starkste
Ver-
3:: LG |leicht geglattet 30bis40 | 36 | 3w | o 180 0 | formung
o [ K40 GD, GBK 4o pbisso | 18 % a
zieh- kalt RP, RPG .
giite K 50?) nud’lgawulzi ' 50 bis 60 7 - 90 a -
K 607) 60 bis 70 4 - a
K 707) > 70 — - -

1) Unterteilung der Stahlsorten nach Erschmelzungsart, VergieBungsart sowie nach besonderen Eigenschaften siehe Abschnitt 4, Tafel 3
%) Die_ Kurzzeichen fir Kaltwalzzustdnde entsprechen etwa folgenden bisher vielfach verwendeten Bezeichnungen:

K 32=1/y hart, K 40="/, hart, K50 =1/, hart, K 60 =3/, bis 4/, hart, K70=feder- oder knallhart
3 Bedeutung der Kurzzeichen siehe Abschnitt 5
4} Prifbedingungen siehe Abschnitt 7.5
5) Der Eindeutigkeit halber sei angefilhrt, dafl die léngs zur Walzrichtung entnommene Probe quer gebogen wird und umgekehrt.
¢) a = Nenndicke des Bandes
7) Bei Banddicken Ober 4 mm ist eine hdhere Walzhdrte als K 40 nicht mehr erzielbar.
Fortsetzung Seite 2 bis 4

Fachnormenausschuf3 Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschuf3
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Seite 2 DIN 1624

2 Allgemeines

21 Geltungsbereich. Diese Norm gilt fir kaltge-
walzte Bénder aus weichen unlegierten Stdhlen, die fir Um-
formungsarbeiten und Oberfléchenveredlung, aber nicht
fur Abschreckhartung und Vergiitung bestimmt sind. Einsatz-
hértung ist mdglich, Eignung fir diese wird jedoch nur bei
Kaltbandern aus Stdhlen nach DIN 17 210, die nicht unter
diese Norm fallen, gewdhrleistet,

22 Die Auswahl der Stahlsorten, des Behand-
lungszustandes und der Oberfléchenbeschaffenheit fir einen
bestimmten Verwendungszweck ist Aufgabe des Bestellers.
Das Lieferwerk ist bereit, auf Grund seiner Erfahrungen den
Besteller unverbindlich zu beraten. In der Bestellung sind
deshalb Stahlsorte, Behandlungs- und Oberfléchenzustand
stets genau anzugeben; Angaben Uber die Art der Verar-
beitung und der Beanspruchung der Bénder werden emp-
fohlen,

23 Die Stahle fir Kaltbander werden — bis auf die
Grund- und Falzgiite, fir die weitgehend Thomasstahl ver-
wendet wird — Uberwiegend im Siemens-Martin-Ofen er-
schmolzen, Das Herstellungsverfahren bleibt,
sofern nichts anderes vereinbart wird, dem Lieferer {ber-
lassen.

24 Kaltbander werden in Ringen oder als auf Lénge ge-
schnittene Streifen mit den M af3 e n und zulassigen Ma B3 -
abweichungen nach DIN 1544 geliefert.

25 Der Gewichtsberechnung ist eine Wichte von
7,85 kg/dm? zu Grunde zu legen.

3 Chemische Zusammensetzung

Einen Uberblick Gber die chemische Zusammensetzung gibt
Tafel 2, wobei zu bemerken ist, dafl St2, St3 und St4 je
nach Bestellung unberuhigt oder beruhigt, und, wie im Ab-
schnitt 4 angefihrt, alterungsbesténdig oder mit gewdhr-
leisteter Eignung zur Gasschmelzschweiflung lieferbar sind.

4 Gebrauchseigenschaften

41 Einen Uberblick Gber die Einteilung der Stahlsorten,
deren Behandlungs- und Oberfléchenzustéinde und die fiir
sie gewdhrleisteten Eigenschaften gibt Tafel 1.

Tofel 2. Chemische Zusammensetzung

Die Kurzzeichen aller nach dieser Norm in Betracht kom-
menden Stahlsorten sind in Tafel 3 zusammengestellt,

42 Auf Wunsch kénnen Kaltbandstéhle mit engeren
Festigkeitsspannen als in Tafel 1 angegeben ge-
liefert werden, wobei Werte fir Bruchdehnung und Tiefung
festgelegt werden kénnen. Die Erfillung derartiger Wiin-
sche, die auf unbedingt notwendige Félle beschrankt wer-
den sollten, erfordert besondere, von Tafel 1 abweichende
Werkstoffe.

43 Die Stéhle St2, St3 und St 4 sind mit den Oberfléchen
GBK, RP und RPG punktschweiflbar, wobei auf Eigenschafts-
dnderungen, besonders Alterungserscheinungen, in der
Schweifizone Ricksicht zu nehmen ist. Eignung zur Gas-
schmelzschweiflung kann nur fir ausgesuchte Schmelzen
von St2, St3 und St4 gewdhrleistet werden; diese Stéhle
erhalten dann die Bezeichnung SSt2, SSt3 und SSt4. Uber
die Anwendbarkeit anderer Schweiflverfah-
ren sind bei der Bestellung besondere Vereinbarungen zu
treffen.

44 Die Neigung zum Knicken und zu Flief3figu-
ren kann schon durch leichtes Nachwalzen fiir eine Zeit
von etwa zwei Monaten behoben werden und fehlt nach
starkerem Kaltwalzen,

45 Eignung zum Emaillieren ist bei der Bestellung
besonders zu vereinbaren.

4.6 Alle Sorten und Oberflachen sind nach zweckentspre-
chender Vorbereitung beim Verarbeiter fir Spritzlak-
kierung geeignet. In der Oberfléche einwandfreie
Lackierungen sind jedoch nur bei den Oberfléichen RP und
RPG méglich.

4.7 Ahnliches gilt fir galvanische Oberfléchen-
veredlung, jedoch sind bervhigte Stéhle fir sie im all-
gemeinen nicht geeignet.

48 Wenn der Verwendungszweck Alterungser-
scheinungen, die sich zum Teil nach Kaltverformung
und Lackieren bei Temperaturen Uber 100° C einstellen
kénnen, nicht zulaft, sind bei der Bestellung besondere
Vereinbarungen zu treffen. Alterungsbesténdigkeit kann nur
fur besonders behandelte Schmelzen der Gitestufen St2,
St3 und St4 gewdhrleistet werden; diese Stéhle erhalten
dann die Bezeichnung ASt2, ASt3 und ASt4,

Chemische Zusammensetzung
Stahlsorte C Si Mn P S
Kurzzeichen %o %, o %o o
héchstens 8) héchstens héchstens
Sto 0,12 0,20 bis 0,45 0,080 0,060
St1 0,12 0,03 bis 0,20 0,20 bis 0,45 0,070 0,060
St2 0,10 0,03 bis 0,20 0,20 bis 0,45%) 0,060 0,050
St3 0,10 0,03 bis 0,15 0,20 bis 0,45%) 0,040 0,040
St4 0,10 0,03 bis 0,10 0,20 bis 0,45%) 0,030 0,035
ectiments

) Diese Werte gelten fir beruhigten Stahl, wihrend unberuhigter Stahl Silizium nur in Spuren aufweist.

%) Bei den schweiBBbaren Sorten, die in Abschnitt 3.4 angefihrt werden, muBl der Mangangehalt statt der angegebenen Spanne Duﬂ&‘dd:@%?ﬁlhs,bﬂm&HUb
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