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Kaltbänder aus weichen unlegierten Stählen DIN 

  Gütebedingungen 1624 

  

1 Bezeichnung 

Zur vollständigen Bezeichnung von Kaltband gehören im Anschluß an die DIN-Nummer der Maßnorm (DIN 1544) 
die Kurzzeichen für Stahlsorte, Behandlungszustand und Oberfläche, z. B. 
für ein Kaltband in Ziehgüte (St 2), ohne Angabe der Erschmelzungs- oder Vergießungsart, kalt nachgewalzt auf 
40 bis 50 kg/mm? Zugfestigkeit (K 40), Oberfläche blank geglüht (GBK): 

St2 K40 GBK 
oder: für ein Stahlband aus beruhigtem Siemens-Martin-Stahl in Ziehgüte (MR St 2), kalt nachgewalzt auf 40 bis 50 kg/mm? 
Zugfestigkeit (K 40), Oberfläche blank geglüht (GBK): 

MR St2 K 40 GBK 

Tafel 1. Sorteneinteilung und gewährleit 

    

  

   
          

  

    
  

  

  

  

      

  

    

    

    

    

  

  

    

    

  
  

      

      

  
  

  

    

      

  
  

      

      

  
  

  

    

      

      

  
  

      

  
                    

Bruch- Faltversuch 
Stahlsorte| Bohandlungszustand Zug-  | dehnung Biegewinkel bei Bie- Verarbei 
Güteart Hächenbe-| fosgigkeit |(Lo= 5do)| Tiefung‘) | gung d-|r Probe erarbei- 

schaffen- min- quer längs 
Kurz- | Be- |Kurzzeichen? — Zustand heit destens zur Walzrichtung‘) 

[zeichen‘) nennung Kurzzeichen?)|_kg/mm? | %o mindestens Grad 

K hart n d-| n ® Ö Sto G;::l_ (g weichgeglüht keine Bedingungen }L; 3 ur geringe 
LG leicht geglättet $ ° Verformung 

K keine Bedingungen _ 
S 28 a mäßige 
LG eichtgeglätter| 7 @BK 26 180 % a Ver- 

Falz- | K 32 formun 
S41 a 9 

güte | K40 - a 

K 50°) „aa.':.|:‚alxo GD, GBK - ® a 
K60) - a - 
K70’) = = 
G weichgeglüht |GD, GBK | 30 bis 40 | 32 | &is%s 83 w 0 mittlere 

1 Ver- 
LG |leicht geglättet 32bis42| 30 |35%. 4° | 180 0 |tormung 

Zieh- |_K 32 32bis 44 | __ 24 St2 | . a 
güte | K40 kalr |SPL GBK [40bis 55 ] 14 ® a 

K507) | pachgewalzt 50bis65| _5 - C a _ 
K 60’) 60 bis 75 2 - a 

K70’) >70 = = = 
G weichgeglüht |GD, GBK | 28 bis 38 | 35 | Za 33 0 starke 

Ver- 
Tl LG _ |leicht geglättet 30 bis40 | 33 | 254° | 180 180 0 |tormung 

S3 | zieh- |_K32 32 bis 42 |_ __ 26 a 
güte |_K40 xatt |SP OS [40bis 50.|__16 C] a 

K507) | nachgewalzt | ” 50bis60 | _6 = %0 a _ 
K 607) 60bis 70 | _3 - a 
K70’) >70 = = _ 
G weichgeglüht |GD, GBK | 28 bis 38 | 38 | me &4 0 sl$rl:sh 

'er- 
z:: LG _ |leicht geglättet 30 bis 40 | 36 | Z3°6 | 180 180 0 |tormung 

St4 | tief- K32 32 bis 42 28 a 

zieh. |_K40 xa |GD- GBK 40 bis 50 | 18 < n 
jüte |_K507) ol , |RP,RPG [50pis60 [ _7 güte nachgewalzt i - % a - 

K 60’) 60 bis 70 | _4 - a 
K707) >70 _ _ _         
  

') Unterteilung der Stahlsorten nach Erschmelzungsart, Vergießungsart sowie nach besonderen Eigenschaften siehe Abschnitt 4, Tafel 3 
2) Die, Kurzzeichen für Kaltwalzzustände entsprechen etwa folgenden bisher vielfach verwendeten Bezeichnungen: 

K32= ' hart, K 40='/ hart, K50='/, hart, K 60=2/4 bis %4 hart, K70= feder- oder knallhart 
ichen siehe Abschnitt 5 
Abschnitt 7,5 

‚alber sei angeführt, daß die längs zur Walzrichtung entnommene Probe quer gebogen wird und umgekehrt. 
) i Bandes 

7) Bei Banddicken über 4 mm ist eine höhere Walzhärte als K 40 nicht mehr erzielbar. 

  

% Bedeutung der Kuı      

Fortsetzung Seite 2 bis 4 

Fachnormenausschuß Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschuß      
Full document details: DIN 1624:1954-08

http://www.avadocuments.com/doc/din-1624-1954-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-1624-1954-08


   
    
   

  

    

        

Seite 2 DIN 1624 

Die Kurzzeichen aller nach dieser N 
‚ahlsorten sind in Tafel 3 
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Sto 0,12 80 

St4 0,12 3 bis 0,20 0,070 0 

S| 0,10 0,03 bis 0,20 0,060 050 

$#4 0,10 is 0,10 OC 
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