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Fiachzeug aus Stahl

Kaltgewalztes Band in Walzbreiten bis 650 mm

aus weichen unlegierten Stahlen 1
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quality standard.

norme de qualité.

1 Geltungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir kaltgewalztes Flachzeug (Band
sowie daraus auf Lange geschnittene Stibe oder Bleche)
in Walzbreiten = 650 mm und Dicken bis 6 mm aus wei-
chen unlegierten Stihlen nach Tabelle 1, das fiir Um-
formungsarbeiten und Oberflichenveredelung, aber nicht
fir das Abschreckhdrten oder Vergiiten bestimmt ist.
Einsatzharten ist moglich, jedoch wird die Eignung dazu
nur bei Stahlen nach DIN 17 210, die nicht unter diese
Norm fallen, gewahrleistet.

1.2 Unter diese Norm fallen nicht

warmgewalztes Band und Blech aus weichen unlegierten
Stahlen (siehe DIN 1614 Teil 1),

kaltgewalztes Band und Blech aus weichen unlegierten
Stéhlen (siehe DIN 1623 Teil 1),

Feinblech aus allgemeinen Baustidhlen (siehe DIN 1623
Teil 2),

Feinstblech und WeiRblech in Tafeln (sieche DIN 1616
(Vornorm)),

kalt- und warmgewalztes Elektroblech und -band (siehe
DIN 46 400 Teil 1 bis Teil 3).

2 Begriffe

Unabhéangig vom Geltungsbereich dieser Norm bestehen
die allgemeinen Begriffsbestimmungen nach den Ab-
schnitten 2.1 bis 2.3.

2.1 Als Flachzeug gilt ein Erzeugnis mit etwa recht-
eckigem Querschnitt, dessen Breite viel groRer als die
Dicke ist. Seine Oberflache ist im allgemeinen glatt und
eben, kann aber auch Vertiefungen oder Erhéhungen
aufweisen, die ein regelmaBiges Muster bilden (Riffeln,
Tranen usw.).

1) In begrenztem Abmessungsbereich wird Band nach
dieser Norm auch lagenweise gespult und zu einer
Rolle aufgewickelt geliefert.

Flat products of steel; cold rolled narrow mill strip in widths = 650 mm of mild unalloyed steels;

Produits plats en acier; feuillards de largeur = 650 mm laminés 2 froid en aciers doux non alliés;

22 Band ist Flachzeug, das unmittelbar von der Fertig-
walze aus mit regelméaRig aufeinanderliegenden Kanten zu
einer Rolle aufgewickelt wird, so daR die Seitenflichen
der Rolle ungefihr in einer Ebene liegen. 1) Das Band hat
im Walzzustand leicht gewélbte Kanten, es kann aber
auch mit geschnittenen Kanten geliefert werden oder
durch Spalten eines breiteren Bandes entstehen.

Zum Band gehéren auch Stibe < 600 mm Bréite, die
durch Ablangen von Band entstanden sind. Ablangungen
aus Band in Breiten = 600 mm gelten als Blech.

23 Als kaltgewalzt gilt Flachzeug, das ohne voraus-
gehende Erwdrmung eine Querschnittsverminderung um
mindestens 25% durch Walzen erfahren hat.
Anmerkung: Bei den Erzeugnissen nach dieser
Norm kommen auch kleinere Querschnittsverminde-
rungen in Betracht.

3 MaBe und zulidssige MaRabweichungen

Fir die MaRe und zuldssige MaBabweichungen gilt
DIN 1544 , Kaltgewalztes Band aus Stahl; MaRBe, zu-
lassige MaB- und Formabweichungen’.

4 Gewichtserrechnung
und zuldssige Gewichtsabweichungen

Die Dichte der in dieser Norm erfalten Stihle betrigt
7.85 kg/dm3. Bei der Gewichtserrechnung sind die zu-
lassigen MaRabweichungen nach DIN 1544 zu beriick-
sichtigen.

5 Sorteneinteilung

Die Norm erfaBt die in Tabelle 1 aufgefilhrten Stihle.
Das aus ihnen hergestellte Flachzeug kann in den ange-
gebenen Behandlungszustinden und mit unterschied-
licher Oberflachenbeschaffenheit (siehe Abschnitt 7.6)
bestellt und geliefert werden. Die Auswahl ist Aufgabe
des Bestellers; er kann sich dabei des unverbindlichen
Rates des Herstellers bedienen.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlauterungen Seite 6

FachnormenausschuB fiir Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Tabelle 1. Sorteneinteilung, chemische Zusammensetzung sowie gewihrleistete mechanische und technologische Eigen-
schaften (giiltig fiir Lingsproben bei Raumtemperatur)

. Mechanische Eigenschaften 3) bei der Oberflichenart BK 4)
Chemische
Stahlsorte . Zusammgn- Behandlungszustand Streck- Z}Jg- ] Bruchdehnung Tiefung 5)
Desoxi- | setzung 2) grenze 6) festigkeit
dations- in Gew.-% <3mm | 23mm
Kurz- | Werk- | art?) c N N/mm? N/mm?2 Dicke 7) | Dicke 8)
name | Stoff- Kurz- | Zustand % mm
nummer max. zeichen max. min. min.
K keine Festlegungen —
G geglitht - 270 bis 390 28 32
siehe
LG leicht Bild 1
nach- 280 270 bis 410 28 32
gewalzt
K 32 380 290 bis 430 18 24 -
St2 1.0330 U 0,10 | 0,007
K 40 - 390 bis 540 4 12 -
K 50 kalt - 490 bis 640 - - -
nach-
K 60 gewalzt - 590 bis 740 - - -
K 70 - > 690 - - -
G gegliiht - 270 bis 370 32 35
leicht siehe
LG nach- 250 270 bis 370 32 35 Bild 1
gewalzt
K 32 356 290 bis 390 22 26 -
St3 1.0333 U 0,10 | 0,007
K 40 - 390 bis 490 5 13 -
kalt
K 50 nach- - 490 bis 590 - - —
gewalzt
K 60 - 590 bis 690 - - -
G gegliiht - 270 bis 350 36 38
leicht siehe
LG nach- 2201 270 bis 350 36 38 Bild 1
gewalzt
K 32 325 290 bis 390 24 28 -
St49) | 10338 | RR 0,08 | 10
K 40 kalt - 390 bis 490 6 14 —
nach-
K 60 | gewalzt - 490 bis 590 - - -
K 60 - 590 bis 690 - - -

1) U unberuhigt, RR besonders beruhigt.

2) Giiltig fiir die Schmelzenanalyse. Andere Elemente — auBer Mangan und Aluminium — diirfen der Schmelze nicht absichtlich ohne
Zustimmung des Bestellers zugesetzt werden.

3) Siehe Abschnitt 7.4.1.

4) Bei den Oberflichenarten RP und RPG erhthen sich die Werte fiir die Streckgrenze und die Zugfestigkeit um 20 N/mmz, die
Mindestwerte fiir die Bruchdehnung erniedrigen sich um 2% Bruchdehnung.

5) Siehe Abschnitte 7.4.3 und 8.5.4.
6) Bei Dicken < 0,7 mm sind um 20 N/mm? héhere Werte fiir die Streckgrenze zuléssig.
7) Fiir Proben von der MeRlange L, = 80 mm und der Breite bo = 20 mm nach DIN 50 114. Die angegebenen Mindestwerte erniedrigen
sich um 2% Bruchdehnung bei Dicken 2 0,5 0,7 mm und um 4% Bruchdehnung bei Dicken < 0,6 mm.
8) Fiir Proportionalproben von der MeRlinge L0 =5,65 - ]/ Querschnitt nach DIN 50 125.
9) Fiir eine Ubergangszeit kann auch der Kurzname RRSt 4 angewendet werden.
10) Der Stickstoff muR vollstindig abgebunden sein. Der Stahl muR deshalb mindestens 0,02 Gew.-% metallisches Aluminium enthalten,
sofern nicht andere Stickstoff abbindende Elemente verwendet werden.
11) Bei Dicken 1,5 mm ist eine Streckgrenze von héchstens 235 N/mm? zulassig.
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