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Geschweif3te Stahlrohre

aus unlegierten und niedrig legierten Stahlen fiir Leitungen,
Apparate und Behdlter

Allgemeine Angaben, Ubersicht, Hinweise fir die Verwendung

DIN
1626

Blatt 1

Steel pipes, welded, of unalloyed and low-alloy steels for
piping, apparatus and containers; general specifications,

lay-out and instructions for application

1. Allgemeines

1.1. Diese Norm gibt eine Ubersicht Gber die in den tech-
nischen Lieferbedingungen

DIN 1626 Blatt2 Geschweifite Stahlrohre aus unlegierten
und niedrig legierten Stdhlen fir Leitun-
gen, Apparate und Behdlter
Rohre fiir allgemeine Verwendung
(Handelsgite)

DIN 1626 Blatt 3 Geschweifite Stahlrohre aus unlegierten
und niedrig legierten Stdhlen fir Leitun-
gen, Apparate und Behdlter

Rohre mit Gitevorschriften
DIN 1626 Blatt 4 Geschweifite Stahirohre aus unlegierten

und niedrig legierten Stdhlen fir Leitun-
gen, Apparate und Behdlter

Besonders gepriifte Rohre mit Gitevor-
schriften

behandelten geschweifiten Stahlrohre aus unlegierten und
niedrig legierten Stdhlen, ihre Eigenschaften iiber die An-
wendungsbereiche und die Richtlinien Gber die Bewertung
der Schweifinahtgiite.

Weitere Llieferbedingungen, die mit dieser Norm weit-
gehend Ubereinstimmen bzw. darauf Bezug nehmen, sind:

Geschweifite Stahlrohre fir Gas- und Wasserleitungen
(siehe DIN 2461 (Neuausgabe z.Z. noch Entwurf))

Olfeldrohre (siehe DIN 5800 Blatt 1 und Blatt 3)

Stahlrohre fir Fernleitungen fiir brennbare Flissigkeiten
und Gase (siehe DIN 17172 (z. Z. noch Entwurf))

1.2. Unter diese Lieferbedingungen fallen nicht:
Gewinderohre (siche DIN 2440 und DIN 2441)
Prézisionsstahlrohre (siehe DIN 2393 und DIN 2394)

Geschweifite Stahlrohre aus warmfesten Stéhlen (hieriiber
befindet sich eine Norm in Vorbereitung)

Mit Blatt 2, 3 und 4
Ersatz fir DIN 1626

1.3. Allgemeine Anforderungen
an die Schweilinaht

Die Schweifinaht muf3 vollistidndig durchgeschweifit und
ohne Risse, gréfiere nichtmetallische Einschliisse und andere
unzuldssige Fehler sein.

Die Bindung des Grundwerkstoffes mit dem Schweifigut
muf} einwandfrei sein. Bei Rohren nach DIN 1624 Blatt 3
und Blatt 4 missen die Schweifindhte von beiden Seiten
geschweifit werden 7).

Die Nahtoberfliche soll gleichmdBig fein- bis mittel-
schuppig und die Nahtiiberh8hung so gering wie méglich
sein. Flache Stellen im Bereich der Schweiinaht — vom
Biegen der Bander oder Bleche herrihrend — sind unzu-
lassig.

Versetzte Schweiftkanten, bei denen die Querschnitts-

minderung Uber die zul@ssigen Wanddickenunterschreitun-
gen hinausgeht, sind unzuléssig.

Die fir die Herstellung der Rohre verwendeten Bdnder
oder Bleche diirfen keine sichtbaren Dopplungen, weder
an den Schnittfldchen noch an den Réndern, aufweisen.

1.4. Besondere Anforderungen
an die SchweiBlnaht

1.4.1. Bei schmelzgeschweiflten Rohren diirfen Ein-
brandkerben neben Deck- oder Wurzellage nicht tiefer als
0,8 mm und nicht ldnger als 50 mm sein.

Oberflachenporen (Nadellécher) diirfen nicht tiefer als
1 mm sein. Sie sollen nicht ndher zusammenliegen als
25 mm. Auf einer Nahtlénge von 300 mm sollen nicht mehr
als 5 Nadellécher sein 2).

1.4.2. Bei prefigeschweilien Rohren ist der Gufiere
Stauchwulst abzuarbeiten, Abarbeiten des inneren Wulstes
sieche DIN 1626 Blatt 2 bis Blatt 4.

) Gilt nur fir Rohre, die mit Zusatzwerkstoff geschweifit werden.
%) Weitere Anforderungen siehe z. B. DVGW-Arbeitsblatt GW 1 — Hinweise zur Begutachtung von Rohrschweifinghten

bei zerstérungsfreier Prifung —

Fortsetzung Seite 2 bis 6

Fachnormenausschufl Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf Eisen und Stahl im DNA
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2. Voraussetzungen fur den Befdhigungs-
nachweis als anerkannter Betrieb fiur die
Herstellung geschweiBBter Stahlrohre

2.1. Das Werk muf3 iiber geeignete Einrichtungen ver-
figen, um die Schweiflarbeit einwandfrei ausfihren, prifen
und Uberwachen zu kénnen,

Der Nachweis ist durch eine Verfahrenspriffung unter
Bericksichtigung der in DIN 1626 Blatt 3 und Blatt 4 fest-
gelegten Abnahmebedingungen zu erbringen.

2.2. Das Werk mufl iber sachkundiges Schweiflaufsichts-
personal verfigen.

2.3. Die Befdhigung als anerkannter Betrieb gilt nur fiir
diejenigen Werkstoffe, Wanddicken und Schweifiverfahren,
die in dem auf Grund der durchgefihrten Verfahrenspriifung
aufgestellten Befdhigungsnachweis genannt sind. Andern
sich Werkstoffe oder Schweifiverfahren, so missen ent-
sprechende Ergdnzungen des Nachweises beantragt werden.

Uber die Bewertung der Schweifindhte siehe auch DIN 2413,

2.4. Wenn begriindete Zweifel an der Leistungsfahigkeit
des Betriebes aufkommen, kann gegebenenfalls die Befdhi-
gung aberkannt werden, Siehe auch DIN 8563 Blatt1 und
Blatt 2, die Angaben iber Giitesicherung, insbesondere von
manuellen Schweif3arbeiten, enthalten.

2.5. Neben betriebssicheren, schweifltechnischen Anlagen
missen Vorrichtungen vorhanden sein, welche die ordnungs-
mdflige Durchfihrung der Abnahme- und Uberwachungs-
prifungen gewdabhrleisten.

Full document details: DIN 1626-1:1965-01

Besitzt der Betrieb keine geeigneten Schweif3prifeinrichtun-
gen wie Durchstrahlungsanlage, Durchflutungsgerdt oder
dergleichen, so mufl er nachweisen, welche Prifstellen
gegebenenfalls die erforderlichen Prifungen fir ihn im
Werk durchfihren.

2.6. Eine Befdhigung kann nur durch anerkannte Prif-
stellen ausgesprochen werden.

3. Eigenschaften

Tabelle 1 enthdlt Angaben iber den Priifumfang und die
gewdbhrleisteten Prifwerte.

Tabelle 2 enthdlt Angaben iber die chemische Zusammen-
setzung der verwendeten Stdhle.

4. Anwendungsbereich

Tabelle 3 enthélt Anhaltsangaben ber die Anwendungs-
bereiche der Rohre nach DIN 1626 Blatt 2 bis Blatt 4.
Tabelle 4 gibt Bewertungsziffern fiir die Schweifinaht-
gite.

Tabelle 5 enthdlt die nach Tabelle 3 bendtigten Festigkeits-
kennwerte fir hhere Temperaturen fir Rohre nach DIN 1624
Blatt 2 bis Blatt 4. Bei der Berechnung ist zu bericksichtigen,
daf} die Werte der Warmstreckgrenze nicht gewdhrleistet
werden.

Es ist beabsichtigt, weitere Normen fir Stahlbaurohre, Dreh-
teilrohre u. a. aufzustellen.
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