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GeschweiBte kreisformige Rohre aus unlegierten Stahien DIN
flir besondere Anforderungen —
o Technische Lieferbedingungen 1 626
Welded circular tubes of nen-alloy steels with special quality requirements; tech- Ersatz flir
nical delivery conditiens DIN 1628 T3701.65 und
Tubes circulaires scudés en aciers non alliés pour usages particuliers; conditions teilweise Ersatz fur
téchnigques de livraison DIN 1626 T1/01.65
Die mit einem Punkt @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen
sind.
Die mit zwei Punkten ®® gekennzeichineten Abschnitte enthalien Angaben liber Vereinbarungen, die beider Bestellung zusitz-
lich getroffen werden kdnnen.
g
=
2
e Inhalt
E Seite
> 1 Anwendungsbereich ............. .. .. . ... ... 2
. g 2 Sortemeinteilung ........ .. ... .. ... 2
£ 3 Bezeichnung und Bestellung . ............. ... ... 2
< 4 ARFORderUNGEN ........... .. .. i 2
= 41 Herstellverfahren ... . ... . .. 2
= 42 Lieferzustand . ... ... 3
= 4.3 Chemische ZUSBMMENSEIZUNG .. .......oooreet it 3
% 4.4 Mechanische Eigenschaffen ... ... .. ... o 4
= 4.5 Technologische Eigenschaften ... ... ... ... ... . .. .. . . . . 4
a 46 SchweiBeignung und SchweiBbarkeit ............ ... ... ... ... ... ... ... 4
z 4.7 Aussehen der Oberfliche und der SchweiBverbindung .............. ........... 4
E 48 Dichthait . 4
=] 4.8 Zerstérungsfreie Prifung . ...... .. ... .. ... 4
B 410 MaBe, lingenbezogene Massen (Gewichte) und zuldssige Abweichungen .. ... .. 4
r 5 Prifungen und Bescheinigungen iiber Materialpriffungen ....................... 6
3 51 Allgemeines ....... ... ]
§ B2 OrderPrifung ... ... .. [
‘é B3 Prifumfang ... .o 8
; 54 Precbenahme und Probenvorbereitung .......... .. .. ... [+
855 Durchfihrung der Prifung .. ... ..o 7
) 56 Wiederholungsprifungen ... ... . g
T 57 Bescheinigungen iiber Materialprifungen . ... ... .. . .. ... 9
—_—— 2 -
= 6 KennzelChnUung . .......... . .. . 9
é_ 7 Beanstandungen .. ... 10
g Anhang A Festigkeitskennwerte der Rohre bei erhhten Temperaturen #ir die
2 Berechnung ....... ... . . ... 10
2 i
Fortsetzung Seite 2 bis 12
NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Robre, Rohrverbindungen und Rehrleitungen {FR) im DIN
NormenausschuB Gastechnik (NAGas) im DIN
Normenausschu8 Erdél- und Erdgasgewinnung (NOG) im DIN
LervigiiaiBonmg BN A L Markk! a4 T § Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 :.'!\-I:. ] Q@C%n{’rgﬁ&rrmg Hub
* 10.84 Vertr.-Nr. 0009

Full document details: DIN 1626:1984-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-1626-1984-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-1626-1984-10

Seite 2 DIN 1626

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt filr geschweiBte kreisférmige Rohre mit
einer Langs- oder einer Schraubenliniennaht aus unlegierten
Stahlen nach Tabelle 2. Diese Rohre werden vor allem im
Apparatebau, Behilterbau und Leitungsbau sowie im allge-
meinen Maschinen- und Gerdtebau verwendet. Der zuldssige
Betriebsiberdruck und die zulassige Betriebstemperatur sind
in Tabelle 1 angegeben. (Die Festigkeitskennwerte der Rohre
bei Temperaturen his 300°C sind im Anhang A genannt.)

Tabelie 1. Zuldssiger Betriebsiiberdruck und zuldssige
Betriebstemperatur bei Rohren nach DIN 1626

Zu- Zu-
AuBen- s léssige
durch- ‘asgg_'er Be-
messer triehs. | [riebs- | Bei Lieferung mit
d. tempe-| Bescheinigung
¢ druck | " atir
mm har °C
max. max.
d, = 218,1 64
2191 < d, = 660 25 300" |DIN 50049 - 2.2
d, > 8660 16
DIN 50049 - 3.1 A
oder
Alle 180 | 3007) | DIN 50049 - 3.1 B
oder
DIN 50049 - 31 C
1) Festigkeitskennwerte siehe Anhang A

Die Anwendungsgrenzen und sonstigen Festlegungen dieser
Norm gelten, sofern nicht durch technische Regeln fir beson-
dere Anwendungsbereiche, z. B. die Technischen Regetn fiir
Dampfkessel (TRDY oder die Technischen Regeln fiir Druck-
behalter (TRB, AD-Merkblétter), andere Festlegungen beste-
hen.

1.2 Diese Norm giit nicht fir

- geschweiBte kreisfdrmige Rohre aus unlegiertem Stahl
ohne besondere Anforderungen (siehe DIN 1615),

- geschweiBte kreisférmige Rohre aus unlegierien Stihlen
fiir besonders hohe Anforderungen (siehe DIN 1628),

- geschweibie kreisfdrmige Rohre aus allgemeinen Bau-
stahlen fiir den Stahlbau (siche DIN 17 120),

- Stahlrohre fiir Fernleitungen filr brennbare Flissigkeiten
und Gase {siehe DIN 17 172},

- elektrisch preBgeschweiBie Rohre aus warmfesten Stah-
len (siehe DIN 17 177),

- geschweiBte Prazisionsstahlrohre mit besonderer MaB-
genauigkeit (siehe DIN 23393 Teil 2),

- geschweiBte maBgewalzte Prizisionsstahlrohre (siehe
DIN 2394 Teil 2),

- Stahlrohre, mittelschwere
DIN 2440),

- Stiahlrohre, schwere Gewinderohre {siehe DIN 2441,

Gewinderohre  (siehe

2 Sorteneinteilung
Diese Norm umfaBt Rohre aus den in Tabelle 2 angegebenen
Stahlsorien.

® Die Auswahl der Stahisorte ist Angelegenheit des Bestel-
lers.

3 Bezeichnung und Bestellung

3.1 In der Normbezeichnung fiir Rohre nach dieser Norm
sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:

- Benennung {Rohn
- DIN-Hauptnummer der MaSnorm (DIN 2458)

— kennzeichnende Mafe des Rohres {AuBendurchmesser X
Wanddicke)

— DiN-Hauptnummer der Technischen Lieferbedingungen
(DIN 1626)

—  Kurzname oder Werkstoffnummer fiir die Stahlsorte
(siehe Tabellen 2 und 4)

ferner bei preBgeschweiBten Rohren gegebenenfalls der
Kennbuchstabe N oder G bei gewiinschter Lieferung im
normalgeglihten Zustand oder mit besonderen Anforde-
rungean an die Kalturmnformbarkeit (siche Abschnitte 4.2.2
und 4.2.3).

Beispiele:
a) Bezeichnung eines geschweiBten Rohres nach
DIN 2458 mit 168,3mm AuBendurchmesser und

4mm Wanddicke nach dieser Norm aus Staht
St 52.0 (Werkstoffnummer 1.0421):

Rohr DIN 2458 -168,3 X 4
DIN 1626 - St 52.0

oder Rohr DIN 2458 -168,3 X 4
DIN 1626 - 1.0421

by Bezeichnung eines geschweiBten Rohres nach
DIN 2458 mit 114,3mm AuBendurchmesser und
3,2 mm Wanddicke nach dieser Norm aus Stahl
St 37.0 {(Werkstoffnummer 1.0254) im normal-
geglithten Zustand (N}:

Rohr DIN 2458 - 114,3 X 3,2
DIN 1626-St 370N

oder Rohr DIN 2458 -114,3 X 3,2
DIN 1626 - 1.0254 N

3.2 @ In der Bestellung sind auBer der Normbezeichnung
nach Abschnitt 3.1 in jedem Fall die gewiinschte Menge (z. B.
Gesamtldnge der Lieferung), die Langenart {siehe Tabelle 5),
bei Fest- und Genauléngen die Lénge des einzelnen Rohres,
die Art der Bescheinigung Uber Materialpriifungen nach
DIN 50 049 und gegebenenfalls die zusatzlich in Frage kom-
mende technische Regel sowie die beabsichtigie Ausnutzung
der Berechnungsspannung (3¢ oder 100%, siche Abschnitt
4.1.3) anzugeben.

Beispisl fiir die Bestellung:

1000 m Rohr DIN 2458 -168,3 X 4
DIN 1626 - 5t 52.0

in Festlangen von 8m,

Bescheinigung DIN 50 049 - 31 B,

Berechnungsspannung 90%.

3.3 @® Darilber hinaus kinnen entsprechend den mit zwei
Punkten gekennzeichneten Abschnitten weitere Einzelheiten
bei der Bestellung vereinbart werden.

4 Anforderungen
4.1 Herstellverfahren

4.1.1 Das Erschmelzungsverfahren der Stahle fir die Rohre
nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk tiberlassen. Die
Desoxidationsanrt der Stéhle geht aus Tabelle 2 hervor

®® Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinbarung dem
Bestelier bekanntzugeben.

4.1.2 @@ Sofern bei der Bestellung nicht anders vereinbart,
bleibt das Herstellverfahren der Rohre dem Herstellerwerk
iiberlassen.
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Die Rohre werden volimechanistert im aligemeinen durch
doppelseitiges UnterpulverschmelzschweiBen als Langsnaht-
oder Schraubenliniennaht-SchweiBung oder durch PreB-
schweiBBen als Langsnaht-SchweiBung von entsprechend
gebogenem Band oder Blech hergestellt. PreBgeschweiBte
Rohre aus den Stahlsorten St 44.0 und St 52.0 werden nur
durch elekirisches PreBschweiBen hergesteilt. Gegebenen-
falls werden die Rohre zusitzlich warmreduziert, kaligezogen
oder durch Aufweiten oder MaBwalzen auf die endgiiltigen
MaBe gebracht.

Die prefigeschweiBten Rohre werden ohne Bandverbin-
dungsnihte geliefert.

4.1.3 Das SchweiBen der Rohre ist so durchzufiihren, dai
die SchweiBnaht durchgeschweiBt ist und die Rohre den
Anforderungen dieser Norm genligen. Die einwandfreie
Schweidurchfiihrung ist zu iiberwachen.

Falls bei der Bestellung nichts vereinbart wurde, sind die
Rohre bei Innendruckbeanspruchung fiir eine Ausnuizung der
Zui&ssigen Berechnungsspannung von 20% in der Schwei3-
naht vorgesehen (Rohre mit dem Kennzeichen A, siehe
Abschnitt 6).

@® Nach Vereinbarung bei der Bestellung kénnen die
Rohre fiir eine Innendruckbeanspruchung mit einer Aus-
nutzung der zuldssigen Berechnungsspannung von 100 % in
der SchweiBnaht vorgesehen werden (Rohre mit dem Kenn-
zeichen B, siehe Abschnitt 6). Diese Rohre miissen mit
Abnahmepriifzeugnis geliefert werden.

414 Bei schmelzgeschweiBten Rchren miissen die
SchweiBnédhte von beiden Seiten geschweiBt werdan.

PreBgeschweiBte Rohre werden ohne duBeren Stauchwulst
geliefert.

®® Bei eiekirisch preBgeschweiBten Rohren, die mit
Werkszeugnis geliefert werden, kann eine Innenentgratung
bei der Bestellung vereinbart werden {siehe auch Ab-
schnitt 4.10.4 Aufzahlung b).

Bei elekirisch preBgeschweiBten Rohren, die mit einem
Abnahmeprifzeugnis geliefert werden und einen Innendurch-
messer = 20 mm aufweisen, darf derinnere Stauchwulst nach
Abschnitt 4.10.4 Aufzéhlung b nicht lberschritten werden.
Ein ortliches Ausbessern der SchweiBndhte ist statthaft. Die
ausgebesserten Stellen missen anschiieBend einer zer-
stérungsfreien Prifung unterzogen werden; auBerdem ist das
Rohr auf Dichtheit zu priifen.

T Bel Lieferung von SequenzguB, wie er beim SirangguB
moglich ist, tritt an die Stelle des Begriffes ,Schmelze” der
Begriff ,GieBeinheit®.
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4.1.5 Das Herstellerwerk mu8 Uber fachkundiges Personal
und geeignete Einrichtungen verfiigen, um das SchweiBen
einwandfrei ausfiihren, Gberwachen und priifen zu kénnen.
Der Nachweis ist durch eine Verfahrensprifung einer an-
erkannten Priifstelle zu erbringen. Dieser Nachweis gilt nur fiir
digjenigen Stahlsorten, MaBbereiche und SchweiBverfahren,
die in dem aufgrund der durchgefiihrten Verfahrenspriifung
ausgestellten Nachweis genannt sind. Andern sich die vor-
genannten Voraussetzungen, so miissen entisprechende
Ergdnzungen des Nachweises vorgenommen werden.

4.2 Lieferzustand

4.2.1 Die Rohre werden in dem durch das Herstellungsver-
fahren bedingten Zustand geliefert. Um die Anforderungen an
die mechanischen und technologischen Eigenschaften nach
Tabelle 4 und Abschnitt 4.5 zu erfiillen, ist bei preBgeschweiB-
ten Rohren gegebenentails ein Normalglithen der Rohre oder
der SchweiBverbindung vorzunehmen.

422 ®® Wird bei preBgeschweiBten Rohren ein Nor-
malgliihen der Rohre odar der SchweiBverbindung grurdsitz-
lich gewiinscht, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren. In
der Bezeichnung istin diesem Fall der Kennbuchstabe N {(Nar-
malglihen des ganzen Rohres) oder G (Normalgliiben der
Schweisverbindung) zu verwenden (siehe Abschnitt 3.1).

Ist der letzte Formgebungsschritt bei der Rohrherstellung
eine temperaturgeregelie Warmumformung, so gilt die Forde-
rung nach einem Normalglihen als erfillt, wenn hierdurch ein
dem Nermalgliihen gieichwertiger Zustand sichergestelit ist.

423 @® Bei besonderen Anforderungen an die Kalt-
umformbarkeit sind die preBgeschweiBten Rohre in den Lie-
ferzustanden N oder G entsprechend Abschnitt 4.2.2 zu
bestellen.

424 @@ Sollendie Oberflichen der Rohre miteinem zeit-
lich begrenzt wirkenden Korrosionsschutzmittel versehen
werden, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

4.25 ®® Wenn an die Rohre spezielle Anforderungen
(z.B. zum Verzinken, Verchromen oder Emaillieren) gestellt
werden, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

4.3 Chemische Zusammensetzung
4.3.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung der Stihle nach der
Schmelzenanalyse) muB Tabelle 2 enisprechen. Geringe
Abwsichungen von diesen Werten sind zulassig, wenn die
mechanischen und technologischen Eigenschaften des Roh-
res den Anforderungen dieser Norm entsprechen und die
SchweiBeignung nicht beeintrachtigt wird.

Tabelle 2. Chemische Zusammensetzung (Schmeizenanalyse) der Stiihle fiir geschweiBte kreisférmige Rohre fiir besondere

Anforderungen
Desoxidationsart Chemische Zusammensetzung
in 4
Stahlsorte U unberuhigt Massengshalt in %
R beruhigt Zusatz an
(2inschliedlich stickstoffabbindenden
halbberihigt) cC p S N Elementen
Werkstoff- RR besonders : {z.B. mindestens
Kurzname | ° "o or beruhigt max. 0,020 % Algesam)
ust 37.0 1.0253 u 0,20 0,040 0,040 0,007 -
8t 37.0 1.0254 R 017 0,040 0,040 0,008 2 -
St 44.0 1.0256 R 0,21 0,040 0,040 0,0002) -
St 52.0%) 1.0421 RR 0,22 0,040 0,035 - ja
) Eine Uberschreitung des angegebenen Héchstwertes ist zulassig, wenn je 0,001% N ein um 0.005% P unter dem
angegebenen Hdchstwert liegender Phosphorgehalt eingehalten wird. Der Stickstoffgebalt darf jedoch einen Wert von
0,012% in der Schmelzenanalyse und von 0,014 % in der Stlickanalyse nicht lbersteigen.
2) Die angegebenen Hochstwerte gelten nicht, wenn die Stihle mit der Desoxidationsart RR {statt R) geliefert werden.
3) Der Gehalt darf 0,55% Si und 1,60% Mn in der Schmelzenanalyse bzw. 0,60% Si und 1,70% Mn in der Stickanalyse
nicht ilibersteigen. :
DAasiLimna
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4.3.2 Stickanalyse

Bei der Nachpriifung am fertigen Rohr sind gegeniiber den
Angaben in Tabelle 2 die Abweichungen nach Tabelle 3 zu-
l@ssig.

Tabelle 3. Zuldssige Abweichungen der chemischen
Zusammensetzung nach der Stiickanalyse von

den nach der Schmelzenanalyse geltenden
Grenzwerten (siehe Tabelle 2)

1y Eine Uberschreitung des angegebenen Hochstwertes
ist zulassig, wenn je 0,001 %N ein um 0,005%P unter
dem angegebenen Hochstwert liegender Phosphor-
gehall eingehalten wird. Der Stickstoffgehalt darf je-
doch einen Wert von 0,0129%in der Schmelzenanalyse
und von 0,014 % in der Stiickanalyse nicht lbersteigen
{(gilt nicht fiir die Desoxidationsart RR).

4.4 Mechanische Eigenschaften

Die Streckgrenze, Zugfestigkeit und Bruchdehnung am
Grundwerkstoff derRohre miissen denin Tabelie 4 angegebe-
nen Werten entsprechen. Diese gelten fir den Lieferzustand
der Rohre und fiir die betreffenden Priifbedingungen nach
Abschnitt 5 dieser Norm.

Die Mindestwerte fiir die Zugfestigkeit und die Streckgrenze
nach Tabetie 4 gelten auch fiir die Schweinaht.

4.5 Technologische Eigenschaften

Die Rohre missen den Anforderungen der nach den Ab-
schnitten 5.5.2 bis 5.5.4 vorgeschriebenen technologischen
Priiffungen entsprechen. Bei diesen Priifungen diiffer keine
unzulassigen Fehler (z. B. Risse, Schalen, Uberlappungen und
Dopplungen) auftreten.

4.6 SchweiBeignung und SchweiBbarkeit

Die Rohre aus den Stahlsorten nach dieser Norm sind zum
Gasschmelz-, Lichtbogen- und Abbrennstumpischweifen
sowie zum elektrischen PreBschweiBen und zum GaspreB-
schweiBen geeignet. :
Nach DIN 8528 Teil 1 ist jedoch die SchweiBbarkeit nicht nur
von der Stahisorte, sondern auch von den Bedingungen beim
SchweiBen, von der Konstrukiion und den Betriebsbedingun-
gen des Bauteils abhiingig.

Zuldssige Abweichung der Stiickanalyse
von den geltenden Grenzwerten der 4.7 Ausschen der Oberfliche und der
Element Schmelzenanalyse bet den Stahlen SchweiBverbindung
Ust 37.0 St 37.0, St 44.0, 51 52.0 4.7.1 Die Rohre miissen eine dem Hersteliverfahren ent-
) sprechende glatte duBere und innere QOberfliche haben.
Massengehalt in %
4.7.2 Geringfilgige, durch das Herstellverfahren bedingte
g + 88?5 + 88%0 UnregelméBigkeiten der Oberflache wie Erhobungen cder
+0 + 4 Vertiefungen oder flache Riefen sind zuldssia, soweit die
S + 0,015 + 0,010 . " -
N + 00021 + 00011 verblglbende Wa_r_‘nddlcke die Anforderungen nach ‘Ab-
schnitt 4.10.2.2 erflillt und die Verwendbarkeit der Rehre nicht

beeintrachtigt wird (siehe auch Abschnitt 7.1).

4.7.3 Das sachgemidBe Entfernen von Cberflichenfehlern
geringer Tiefe ist unter Anwendung gesigneter Mittel zuldssig,
soweit die verbleibende Wanddicke die Anforderungen nach
Abschnitt 4.10.2.2 erfiillt. Das Verstemmen von Oberflachen-
fehlern ist nicht zulassig.

4.8 Dichtheit

Die Rohre miissen unter den Prifbedingungen nach Ab-
schnitt 5.5.6 dicht sein.

49 ZerstBrungsfreie Priifung

Bei der zerstorungsfreien Prifung nach Abschnitt 5.5.8 miis-
sen die Anforderungen nach den Stahl-Eisen-Priifblittern
1916 hzw. 1917 erflllt werden.

410 MaBe, langenbezogene Massen (Gewichte)
und zuléssige Abweichungen

4.10.1 MaBe

Fir die AuBendurchmesser und Wanddicken der Rohre gilt
DIN 2458.

Fiir die Ldngenarten der Rohre gilt Tabelle 5.

Tabelle 4. Mechanische Eigenschaften der Rohre im Lieferzustand bei Raumtemperatur
@@ Fiir Wanddicken Uber 40 mm sind die Werte bei der Bestellung zu vereinbaren.

Cbere Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
(ReH] Rm As .
. . . Biegedorndurchmesser
Stahlsorte fur Wanddicken in mm fir den technologischen
. Biegeversuch bei
- =
=16 >16=40 fangs quer schmelzgeschweiBien
1
Werkstoff- N/mm? Nfrmm? % Rohren’)
Kurzname i )
nummer mir, min,
uUst 37.0 1.02563 235 - 350 bis 480 25 23 2s
St 37.0 1.0254 235 225 3503 bis 480 25 23 2s
St 440 1.0256 2759 2657 4203 bis 550 21 19 3s
St 520 1.0421 355 345 5003 bis 650 21 19 45
) s Wanddicke des Rohres, Biegewinkel 180° (siehe Abschniti 5.5.4).
2) Fiir kaligefertigte Rohre im Lieferzustand NBK (oberhatb des oberen Umwandlungspunktes unter Schutzgas oderim Vakuum
gegliiht) sind um 20 N/mm? niedrigere Mindestwerte der Streckgrenze zuléssig.
3y Fiir kaltgeferiigte Rohre im Lieferzustand NBK sind um 10 N/mm? niedrigere Mindestwerte der Zugfestigkeit zuldssig.
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