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Nahtlose Rohre aus unlegiertem Stahl
fur Leitungen, Apparate und Behélter

Rohre in Handelsgite
Technische Lieferbedingungen

DIN

1629

Blatt 2

1. Geltungsbereich

Diese Lieferbedingungen gelten fir nahtlose Rohre aus
unlegiertem Stahl St 00 fiir den Bav von Leitungen, Appa-
raten und Behdltern.

Hinweise auf Normen fiir andere Rohre finden sich in Ab-
schnitt 1.1. und 1.2. von DIN 1629 Blatt 1 *).

Anhaltsangaben iber die Anwendungsbereiche von Roh-
ren nach dieser Norm siehe Tabelle 3 von DIN 1629
Blatt1%).

2. Allgemeine Angaben

An Rohren nach dieser Norm werden mechanische und
technologische Priifungen nicht durchgefiihrt, bei der Be-
rechnung und bei Verformungsarbeiten ist das zu beriick-
sichtigen. Im allgemeinen eignen sich die Rohre zum Biegen,
Bdrdeln und zu &hnlichen Verformungen.

3. Werkstoff

S$t00 (nach DIN 17 006) ohne Gewdhrleistung von Priif-
werten.

4. Bezeichnung

Der fir die Stahlsorte nach DIN 17 006 gebildete Kurz-
name St00 ist an die Bezeichnungen fiir das Erzeugnis
anzuhéngen (siehe DIN 820 Blatt 2).

Beispiel:

Fiir ein nahtloses Stahlrohr von 76,1 mm Aufiendurchmesser
und 2,9 mm Wanddicke nach DIN 2448 aus Stahl 5t 00 lautet
die Bezeichnung:

Rohr 76,1 x 2,9 DIN 2448 — 5t 00

5. Anforderungen

5.1. Herstellungsverfahren

5.1.1. Die Rohre nach dieser Norm kénnen durch
Warm- oder Kaltwalzen, Warmpressen bzw. Warm- oder
Kaltziehen hergestellt werden.

5.1.2. Das Erschmelzungsverfahren des Stahles bleibt
dem Hersteller iiberlassen.

5.2. Lieferzustand

Die Rohre miissen sich im gleichmdfligen Glithzustand be-
finden, der bei im Warmverfahren hergesteliten Rohren im
allgemeinen vorhanden ist. Bei Rohren, die laut Bestellung
zum Einwalzen vorgesehen sind, sind die Enden weichzu-
gliihen.

5.3. Chemische Zusammensetzung

Fiir die chemische Zusammensetzung der Rohre nach dieser
Norm bestehen keine Yorschriften.

5.4. Festigkeitseigenschaften

Fir die Rohre nach dieser Norm werden keine Prifwerte
gewdhrleistet 1).

5.5. Technologische Eigenschaften

Schweileignung ist nicht allgemein vorhanden.

Mit Blatt 1, 3 und 4 Ersatz fir DIN 1629, Ausg. Sept. 1932

5.6. Oberfliichenbeschaffenheit

Die Rohre miissen eine der Herstellungsart entsprechende
glatte Guflere und innere O b erfl&che haben. Gering-
figige, durch das Herstellungsverfahren bedingte ErhGhun-
gen, Vertiefungen oder flache Léngsriefen sind zul@ssig,
soweit die Wanddicke innerhalb der nach Abschnitt 5.7.2.2.
zuldssigen Maf3abweichungen bleibt und die Yerwendbar-
keit der Rohre nicht ernstlich beeintréichtigt wird. Die sach-
gemdfle Beseitigung von Walzsplittern, Schalen, Schiefern
und Rissen von geringer Tiefe ist zuldssig, soweit die nach
Abschnitt 5.7.2.2. zulassige kleinste Wanddicke nicht unter-
schritten wird. Das Verstemmen von Oberfléchenfehlern ist
nicht zuléssig.

5.7. MaBe und zuliissige MaBabweichungen
5.7.1. Fir die Maf} e ist DIN 2448 mafigebend.

5.7.2. Firdiezuldssigen Maflabweichungen
gelten folgende Festlegungen.

5.7.2.1. Die zuléssigen Durchmesserabwei-
chungen betragen bei NennauBendurchmessern
bis 50 mm
Uber 50 mm

5.7.2.2. Die zuldssigen Wanddickenabweichun-
g en betragen bei einem Nennaufiendurchmesser

bis 325mm ................. ..., +15% (—20%)

tber325mm ........................ +18% (—22%).
Diese Abweichungen sind in demselben Querschnitt zu-
lassig. Die eingeklammerten Zahlen geben die Werte an,
um welche die Nennwanddicke an vereinzelten Stellen,
und zwar auf Léngen von nicht mehr als dem doppelten
Rohrdurchmesser, héchstens jedoch von 300 mm, unter-
schritten werden darf. Hierbei ist an &rilich begrenzte
Stellen gedacht, wie sie durch das Herstellungsverfahren
entstehen kénnen.

5.7.2.3. Bei den L@ngen werden unterschieden:

a) Herstellungsldngen, wie sie bei der Herstellung an-
fallen; sie sind je nach Durchmesser, Wanddicke, Yer-
fahren und Herstellerwerk verschieden und gegebenen-
falls zu vereinbaren,

b) Handelsléngen von 4 bis 7,5 m,

c) ungefdhre Ldngen, deren vorgeschriebenes Maf3 mit
* 500 mm zuldssiger Abweichung eingehalten wird,

d) feste Langen, die mit folgenden zuldssigen Abweichun-
gen eingehalten werden:
bis émldnge ............... .. ...l +10 mm,
Uberémlénge ............................ +15mm,

e) werden in Einzelfdllen Ladngen mit gréfierer Genauig-
keit gefordert, so sind die zuldssigen Abweichungen bei
der Bestellung zu vereinbaren,

*) Ausgabe Januar 1961

1) Als Festigkeitskennwert darf bei Berechnungen hdch-
stens ein Wert von 15 kg/mm2 verwendet werden (siehe
auch Tabelle 3 von DIN 1629 Blatt 1 *)).
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5.7.3. Die Rohre sollen méglichst kreisrund sein.

Die Rohre sollen nach dem Auge geradegerichtet sein;
vollige Geradheit kann nicht gewéhrleistet werden.

Die Rohrenden sind senkrecht zur Rohrachse zu schneiden.
Sie missen gratfrei sein,
5.8. Gewichte und zuldssige Gewichtsabweichungen

Fir die Gewichte ist DIN 2448 mafigebend.

Yon diesem Gewicht sind folgende Abweichungen
zuldssig:

fir ein einzelnes Rohr ...................... +10%
fiir die Wagenladung von mindestens 10t .. .. i]g%ty

6. Priifung

6.1. Alle Rohre sind vom Lieferwerk durch einenInnen-
druckversuch mit Wasser auf Dichtheit zu priifen,

6.2. Der Innendruckversuch ist nach DIN 50 104 mit Wasser
mit einem Druck von 40 kg/cm22) durchzufiihren.

6.3. Rohre, die dem Innendruckversuch nicht geniigen, sind
auszuscheiden.

Full document details: DIN 1629-2:1961-01

6.4. Falls es bei der Bestellung vereinbart wurde, wird
Uber die Durchfilhrung des Innendruckversuches eine Werks-
bescheinigung nach DIN 50 049 ausgestellt.

7. Beanstandungen

Auflere und innere Fehler diirffen nur dann beanstandet
werden, wenn sie eine der Stahlsorte und Erzeugnisform
angemessene Verarbeitung und Verwendung mehr als
unerheblich beeintrachtigen.

Der Besteller muf dem Lieferwerk Gelegenheit geben, sich
von der Berechtigung von Beanstandungen zu iiberzeugen,
soweit moglich durch Yorlage des beanstandeten und von
Belegstiicken des gelieferten Werkstoffes.

2) Statt der Benennung ,Kilogramm” und des Zeichens ,kg"

kann bei Anwendung dieser Norm auch die Benennung
«Kilopond” und das Zeichen ,kp” benutzt werden, so-
fern kein Zweifel Uber den Sinn der Benennung mdglich
ist (siehe auch DIN 1301).
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