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Nahtlose Rohre aus unlegierten Stdhlen
fir Leitungen, Apparate und Behélter

Rohre mit besonderen Gutevorschriften
Technische Lieferbedingungen

DIN
1629

Blatt 4

1. Geltungsbereich

Diese lieferbedingungen gelten fir nahtlose Rohre mit
besonderen Giitevorschriften aus den in Tabelle 1 genann-
ten unlegierten und niedriglegierten Stdhlen, die fir den
Bau von Leitungen, Apparaten und Behdltern hoher Be-
anspruchungen verwendet werden.

Hinweise auf Normen fiir andere Rohre finden sich in Ab-
schnitt 1.1, und 1.2. von DIN 1629 Blatt 1*).
Anhaltsangaben Uber die Anwendungsbereiche von Roh-
ren nach dieser Norm siehe Tabelle3 von DIN 1629
Blatt 1*).

2. Allgemeine Angaben

Die Rohre nach dieser Norm zeichnen sich durch besondere
Giite aus, sie ist gesichert durch die Verwendung von vor-
behandeltem Ausgangswerkstoff (siehe Abschnitt 5.2.), be-
sonders sorgfdltige Verarbeitung und umfangreiche Pri-
fung. Die Rohre kénnen deswegen fiir hohe Beanspruchun-
gen eingesetzt werden. Die Rohre eignen sich zum Biegen,
Boérdeln und &hnlichen Verformungsarbeiten. Bei gréfieren
Verformungsbeanspruchungen sind die weicheren Stdhle
vorzuziehen.

3. Werkstoffwahl

Die Wah!l der Stahlsorte ist Angelegenheit des Be-
stellers; in Betracht kommen die Sorten nach Tabelle 1. Die
Werkstoffwahl| richtet sich nach der Beanspruchung im
Betrieb (sieche auch Tabelle 3 von DIN 1629 Blatt 1*)).

4. Bezeichnung

Zur Bezeichnung der Stéhle gehdrt der nach DIN 17 006
gebildete Kurzname fiir die Stahlsorte (siehe Tabelle 1)
und der unter Umstanden anzufiigende Kennbuchstabe fiir
den Behandlungszustand.

Beispiel:

Kurzname von Stahl St 35.4 im weichgeglihten Zustand:
St354G

Mit Blatt 1, 2 und 3 Ersatz fir DIN 1629, Ausg. Sept. 1932

Die Kurznamen fiir Stahlsorte und Behandlungszustand
sind an die Bezeichnungen fiir die Erzeugnisse anzuhdngen
(siehe DIN 820 Blatt 2).

Beispiel:
Fiir ein nahtloses Stahlrohr von 76,1 mm Aufiendurchmesser
und 2,9 mm Wanddicke nach DIN 2448 aus Stahl St35.4

lautet die Bezeichnung:
Rohr 76,1 x 2,9 DIN 2448 — St 35.4

5. Anforderungen
5.1. Herstellungsverfahren

5.1.1. Die Rohre nach dieser Norm kénnen durch
Warm- oder Kaltwalzen, Warmpressen bzw. Warm- oder
Kaltziehen hergestellt werden.

5.1.2. Die Stdhle fiir Rohre nach dieser Norm werden
im allgemeinen im Siemens-Martin-Ofen oder im Elekiro-
ofen erschmolzen, diirfen jedoch auch nach neuartigen
Yerfahren hergestellt werden. Das Erschmelzungsverfahren
bleibt dem Lieferwerk iiberlassen, wenn es nicht bei der Be-
stellung besonders vereinbart wird. Die Erschmelzungsart
ist bekanntzugeben, falls es sich um ein neuartiges Ver-
fahren handelt.

5.1.2.1. Fir Rohre dieser Norm dirfen nur beruhigte
Stahle verwendet werden.

5.2. Anforderungen an den Ausgangswerkstoff

Die Rohre missen aus vorbehandeltem Ausgangswerkstoff
hergestellt werden. Dazu sind die zur Verwendung kom-
menden Schmelzen besonders sorgféltig auszuwdéhlen;
Lunker und Oberflachenméngel am Ausgangswerkstoff
sind sorgfaltig zu beseitigen durch Schélen, Drehen, Hobeln
oder Flammen; die GuB3blécke sind zu bohren oder auf
der Presse zu lochen; das Halbzeug und die fertigen Rohre
sind wdhrend der Fertigung werksseitig besonders sorg-
faltig zu verfolgen.

Tabelle 1. Chemische Zusammensetzung der Stdhle (Schmelzenanalyse)
Stahlsorte
Werkstoffnummer % C % Si %M % P %S
Korzname nach DIN 17 007 A e S % Nin bschet
nach DIN 17 006 Blatt 21) Ochstens

St 35.4 1.0309 <017 0,10 bis 0,35 = 0,40 0,05 0,05
St 45.4 1.0418 <0,222)3) | 0,10 bis 0,35 = 0,40 0,05 0,05
St 55.4 1.05G9 ~0,36 0,10 bis 0,35 = 0,40 0,05 0,05
St 52.4 1.0832 <0,204) 0,10 bis 0,55 <15 0,05 0,05

1) z. Z. noch Entwurf

2) Bei der Nachpriifung am einzelnen Rohr darf der Kohlenstoffgehalt 0,25% nicht Gberschreiten.

3) Der Chromgehalt darf héchstens 0,3%, betragen.

4) Bei Wanddicken iiber 16 mm darf ein Kohlenstoffgehalt bis 0,22%, (Schmelzenanalyse) nicht beanstandet werden.

*) Ausgabe Januar 1961

Fortsetzung Seite 2 bis 4
ErlGuterungen Seite 5

Fachnormenausschuf3 Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschufl (DNA)
Fachnormenausschuf® Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen im DNA
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5.3. Anforderungen an die fertigen Rohre

5.3.1. Lieferzustand

Die Rohre missen sich im gleichm&fligen Glihzustand be-
finden, der bei im Warmverfahren hergestellten Rohren im
allgemeinen vorhanden ist. Wird eine besondere Warme-
behandlung verlangt, so ist sie zu vereinbaren. Bei Rohren,
die laut Bestellung zum Einwalzen vorgesehen sind, sind die
Enden weichzuglihen.

5.3.2. Chemische Zusammensetzung

5.3.2.1. Angaben iber die chemische Zusammensetzung
der Stdhle enthélt Tabelle 1. Geringe Abweichungen von
diesen Angaben, die fir die Schmelzenanalyse gelten, sind
zuldssig, wenn durch sie die Gebrauchseigenschaften nicht
beeintréchtigt werden.

5.3.2.2. Bei einer Nachpriifung am fertigen Rohr (beachte
auch Abschnitt 6.3.1.) ist fir die hdchstzulassigen Gehalte an
Kohlenstoff, Phosphor und Schwefel mit Zuschldgen zu der
Schmelzenanalyse nach Tabelle 1 zu rechnen

fir Abweichungen durch Probenahme und
Analysenverfahren von +5%,
infolge Seigerung bei den in dieser Lieferbedingung

allein in Betracht kommenden beruhigten Stéhlen von +5%.

..........................

5.3.3. Festigkeitseigenschaften

5.3.3.1. Die Rohre missen den gewdhrleisteten
Prifwerten nach Tabelle 2 geniigen. Die Werte gelten
fir Langsproben aus den Rohren im Lieferzustand.

5.3.3.1.1. Werden Versuche an Querproben (Tangential-
proben), wie sie aus Rohren grofieren Durchmessers ent-
nommen werden kénnen, bei der Bestellung vereinbart, so
diirfen die Bruchdehnungswerte nach Tabelle 2 um 2 Ein-
heiten unterschritten werden.

5.3.3.1.2. Festigkeitskennwerte fiir hohere Temperaturen,
fir die bei Rohren nach dieser Norm keine Prifwerte ge-

wdbhrleistet werden, finden sich in Tabelle 4 von DIN 1629
Blatt 1*).

534. Technologische Eigenschaften

5.3.4.1. Die Rohre missen den Anforderungen der nach
Abschnitt 6.2.4. vorgeschriebenen technologischen Priifung
(Ringfaltversuch) geniigen. Bei den Priifungen diirfen sich
keine unzuldssigen Risse, Schalen, Uberlappungen, Doppe-
lungen und sonstigen Fehler zeigen.

5.3.4.2. Rohre aus St 35.4, St 45.4 und St 52.4 sind fiir Gas-
schmelz-, lichtbogen- und Abbrennstumpfschweiflung und
elektrische und autogene Prefischweiflung geeignet.

Eine allgemeine Eignung von Stdhlen fir die verschiedenen
Schweifiverfahren kann jedoch nicht gewdhrleistet werden,
da das Verhalten eines Stahles beim und nach dem Schwei-
f3en nicht nur von der Werkstoffart, sondern auch von den
Fertigungs- und Betriebsbedingungen des Bauteiles abhéngt.

5.3.5. Oberfldchenbeschaffenheit

Die Rohre miissen eine der Herstellungsart entsprechende
glatte dufiere und innere Oberfl&che haben. Gering-
figige, durch das Herstellungsverfahren bedingte Erh&hun-
gen, Vertiefungen oder flache Léngsriefen sind zul@ssig,
soweit die Wanddicke innerhalb der nach Abschnitt 5.3.6.2.2.
zuldssigen MaBBabweichungen bleibt und die Verwendbar-
keit der Rohre nicht ernstlich beeintréchtigt wird. Die sach-
gemdfle Beseitigung von Walzsplittern, Schalen, Schiefern
und Rissen von geringer Tiefe ist zuldssig, soweit die nach
Abschnitt 5.3.6.2.2. zulassige kleinste Wanddicke nicht unter-
schritten wird. Das Verstemmen von Oberfléchenfehlern ist
nicht zul8ssig. Ein Ausbessern durch Schweiflen ist nur mit
Genehmigung des Bestellers gestattet,

5.3.6. Mafle und zuléssige Maflabweichun-
gen

5.3.6.1. Fir die MaB e ist DIN 2448 mafigebend.

5.3.6.2. FirdiezulassigenMafBBabweichungen
gelten folgende Festlegungen.

Tabelle 2. Gewdhrleistete Priifwerte bei Raumtemperatur fiir Rohre dieser Norm

Stahlsorte o Slreckgrenz:a bei Wanddicken Bruchdehnung 3)
Zugfestigkeit bis 16 uber 16 sber 40 (Lo = 5dy)
Kurzname Werkstoffnummer FIOMM | e Dimin | DO vomn 0= ~%
h DIN 17 007 22 °

h DIN 17 006 nac kg/mm22) %

nac Blatt 21) kg/mm?22) mindestens mindestens
St 354 1.0309 35 bis 454) 24 6) 23 22 25
St 45.4 1.0418 45 bis 55 26 €) 25 24 21
St 55.4 1.0509 55 bis 65 30¢) 29 28 17

St 524 1.0832 52 bis 62 5) 36¢) 357) 348) 229)

1) z.Z. noch Entwurf
ist (siehe auch DIN 1301).

unterschritten werden.

grenze um 1 kg/mm2 niedriger.
7) Fir Dicken Gber 16 bis 30 mm.

2) Statt der Benennung ,,Kilogramm® und des Zeichens ,kg”
«Kilopond” und das Zeichen ,kp"” benutzt werden, sofern kein Zweifel Gber den Sinn der Benennung m&glich

3) Die Werte gelten fiir Lédngsproben aus dem fertigen Rohr; bei Querproben diirfen die Werte um zwei Einheiten

4) Eine Uberschreitung der oberen Grenze der Zugfestigkeitsspanne um 2 kg/mm2 darf nicht beanstandet werden.
5) Eine untere Grenze von 50 kg/mm2? und eine obere Grenze von 64 kg/mm2 werden nicht beanstandet.
6) Bei Rohren mit AuBendurchmessern < 30 mm, deren Wanddicke < 3 mm ist, liegt der Mindestwert der Streck-

8) Fir Dicken Uiber 30 bis 50 mm; fiir Dicken iiber 50 mm nach Vereinbarung.
9) Fiir Dicken bis 50 mm; fiir Dicken {iber 50 mm nach Vereinbarung.

kann bei Anwendung dieser Norm auch die Benennung
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