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Formstiicke aus Gul3eisen (GG) fiir Druckrohrleitungen EE
aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart) 16451
Technische Lieferbedingungen Teil 1

Socket-fittings of cast iron with lamellar graphite for pressure main lines of rigid polyvinylchloride;
technical delivery specifications

1. Geltungsbereich 3. Muffen

Diese Norm gilt fiir Formstiicke aus GuReisen mit Lamellen- Die Ausbildung der Muffe ist dem Hersteller iiberlassen.
graphit (GG) nach DIN 1691 mit den Abmessungen nach Die Muffen miissen eine einwandfreie betriebssichere Ver-
DIN 16 451 Teil 2 bis Teil 6 und Blatt 7 *), die bei Druck- bindung mit Rohren nach DIN 19 532 sicherstellen.
rohrleitungen aus PVC hart verwendet werden.

Nenndruck: bis ND 10 4. Anforderungen
. 4.1. Werkstoff
2. Mafle und Bezeichnung GG-20 nach DIN 1691

2.1. Wanddicken

Die Mindestwanddicken nach Tabelle 1 sind einzuhalten. 4.2. Ausfiihrung
Tabelle 1 Wenn nichts anderes vereinbart, sind alle Formstiicke
abelle 1. innen und auBen mit einem gut haftenden Schutziiber-

Nennweite Wanddicke zug versehen. Der innere Schutziiberzug darf keine
s min. wasserloslichen Bestandteile enthalten. Er muf} insbe-
NW mm sondere bei Trinkwasserleitungen frei von gesundheits-
schidlichen Bestandteilen sein und darf nach sachgemiaer
50 7.3 Spiilung der Rohrleitung dem Wasser weder Geruch noch
65 7,6 Geschmack und Farbe geben.
80 8,6
100 9 4.3. Beschaffenheit
Die Formstiicke sollen innen und auf3en kreisrund sein
125 9,5 sowie glatte Auf3en- und Innenoberflichen haben und
150 10 aus fehlerfreiem Guf} bestehen. Die Formstiicke miissen
200 11 sich schneiden, bohren oder auf eine andere Art mecha-
nisch bearbeiten lassen. Formstiicke mit kleinen Unvoll-
250 12 kommenheiten, die durch die Art des Herstellungsver-
300 13 fahrens bedingt sind und die Brauchbarkeit des Form-
stiickes nicht beeintrachtigen, diirfen nicht zuriickge-
400 15 wiesen werden. Formstiicke mit Fehlern, welche die
Festigkeit oder Dichtheit beeintrichtigen, sind von der
2.2. Baulingen Lieferung auszuschlieBen.
Fur die Bauldangen / gelten die in DIN 16 451 Teil 2 bis
Teil 6 und Blatt 7 *) angegebenen Werte mit den zulas- 4.4. Harte
sigen Abweichungen nach Tabelle 2. Bei Priifung nach Abschnitt 5.3 darf die Harte in der
Mitte des Wandquerschnittes nicht grofer als 215 HB 30/5
Tabelle 2. ; sein.
Nennweite zul. Abw.
Nw mm 4.5. Dichtheit
bis 150 *20 Bei Priifung nach Abschnitt 5.4 miissen die Formstiicke
iiber 150 +30 dicht sein.
2.3. Bezeichnung
Fiir die Bezeichnung gelten die Angaben in DIN 16 451 _—
Teil 2 bis Teil 6 und Blatt 7 *). *) Z. Z. noch Entwurf

Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf3 Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschufd Wasserwesen (FNW) im DNA
Fachnormenausschuf3 Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DNDOCU ments
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Seite 2 DIN 16 451 Teil 1

5. Priifung

5.1. Probenahme

Proben fiir die Priifung nach Abschnitt 5.2 und 5.3 werden
wihrend der Herstellung und hochstens zweimal an einem
Gie3tage entnommen. Die Priifergebnisse gelten fiir alle
Formstiicke aller Nennweiten. Es werden drei Zugproben
aus dem gleichen Guf3 entnommen. Die getrennt gegosse-
nen Probestidbe werden nach DIN 50 108 aus der gleichen
GieBpfannenfiillung, die fiir das GuBstiick verwendet wird,
in besonderen Formen gegossen. Die Nenndurchmesser
dieser getrennt gegossenen Probestiabe miissen DIN 1691
entsprechen.

5.2. Zugversuch (Festigkeitspriifung)

Die aus getrennt gegossenen Probestiben entnommenen
Zugproben sollen DIN 50 109 entsprechen. Der Zugversuch
wird nach DIN 50 109 durchgefiihrt.

5.3. Hartepriifung

Die Hartepriifung wird an den Reststiicken der fiir den
Zugversuch verwendeten Proben nach DIN 50 351 durch-
gefiihrt.

5.4. Innendruckpriifung (Dichtheit)

Die Priifung nach DIN 50 104 ist an allen Formstiicken
durchzufiihren. Der anzuwendende Priifdruck mit Wasser
soll dem 1,6fachen Nenndruck entsprechen.

Die Dauer der Priifung soll mindestens 15 Sekunden be-
tragen. Wenn der Herstellablauf im Lieferwerk es gestattet,
soll die Priifung vor dem Aufbringen des Schutziiberzuges
durchgefiihrt werden.

*) Z. Z. noch Entwurf

Weitere Normen

6. Kennzeichnung

Die Formstiicke sind wie folgt gekennzeichnet:
Herstellerzeichen

Nennweite, z. B.: NW 100

ND 10

Kurzzeichen des Formstiickes, z. B.: E-KS

7. Gewichte

Die Gewichte fiir die einzelnen Formstiicke werden erst
in den Normen DIN 16 451 Teil 3 bis Teil 6 und Blatt 7 *)
angegeben.

8. Abnahme

Wenn der Besteller die Formstiicke abzunehmen wiinscht,
soll die Abnahme im Werk des Herstellers durchgefiihrt
werden. Die hierflir erforderlichen Einrichtungen und
Arbeitskrifte sind vom Hersteller zur Verfligung zu stellen.
Dem Besteller oder dessen Beauftragten, der vom Her-
steller anerkannt sein muf, ist rechtzeitig mitzuteilen,
wann die Abnahme stattfinden soll.

Der Beauftragte kann dem Gie3vorgang sowie der Ent-
nahme, Herrichtung und Priifung der Proben, Priifung der
Abmessungen und Gewichte und der Innendruckpriifung
beiwohnen.

Die Abnahme der Formstiicke kann nach dem Aufbringen
des Schutziiberzuges vorgenommen werden.

Erscheint der Besteller oder sein Beauftragter nicht zu

der vereinbarten Zeit zur Abnahme im Herstellerwerk, so
ist der Hersteller berechtigt, die Teile abzugieen und die
Priifung in Abwesenheit des Bestellers oder seines Beauf-
tragten durchzufiihren.

Formstiicke aus Guf3eisen (GG) fiir Druckrohrleitungen aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart); MMB-KS-Stiicke, Doppel-

muffen mit Muffenstutzen siehe DIN 16 451 Teil 3

Formstiicke aus Guf3eisen (GG) fiir Druckrohrleitungen aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart); MMI-KS-Stiicke, Doppel-

muffen mit Innengewindestutzen siehe DIN 16 451 Teil 4

Formstiicke aus Gueisen (GG) fiir Druckrohrleitungen aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart); MMR-KS-Stiicke, Doppel-

muffen-Reduktionsstiicke sieche DIN 16 451 Teil 5

Formstiicke aus Guf3eisen (GG) fiir Druckrohrleitungen aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart); E-KS-Stiicke, Flanschmuffen-

stiicke siehe DIN 16 451 Teil 6

Formstiicke aus Guf3eisen (GG) fiir Druckrohrleitungen aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart); F-KS-Stiicke, Einflansch-

stiicke siehe DIN 16 451 Blatt 7 (z. Z. noch Entwurf)
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