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Vorwort

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-14 AA ,Kunststoffspund-
wande“ im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der Norm legt Eigenschaften und notwendige Priifverfahren fiir extrudierte Spundbohlen aus
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) hinsichtlich ihrer chemischen Zusammensetzung, technischen
Anforderungen und der anzuwendenden Priifverfahren fest.

Diese Norm legt keine Anforderungen an andere Bauteile fest, die mit der Spundbohle verbunden werden
bzw. verbunden sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieflich aller Anderungen).

DIN 16941, Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen — Allgemeintoleranzen fiir MafSe, Form und
Lage

DIN 18200, Ubereinstimmungsnachweis fiir Bauprodukte — Werkseigene Produktionskontrolle, Fremdiiber-
wachung und Zertifizierung von Produkten

DIN EN 479, Profile aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) — Bestimmung des Wérmeschrumpfes

DIN EN 1744-3, Priifverfahren fiir chemische Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 3: Herstellung von
Eluaten durch Auslaugung von Gesteinskérnungen

DIN EN 13245-3, Kunststoffe — Profile aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) fiir die Anwendung im
Bauwesen — Teil 3: Bezeichnung von Profilen aus PVC-UE

DIN EN 13501-1, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

DIN EN ISO 178:2013-09, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften (I1SO 178:2010 +Amd.1:2013);
Deutsche Fassung EN 1SO 178:2010 +A1:2013

DIN EN ISO 179-1, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht instrumentierte
Schlagzdhigkeitspriifung (1SO 179-1)

DIN EN ISO 306, Kunststoffe — Thermoplaste — Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST)
(IS0 306)

DIN EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze
(IS0 527-1)

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form- und
Extrusionsmassen (I1SO 527-2)

DIN EN ISO 1043-1, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 1: Basis-Polymere und ihre
besonderen Eigenschaften (ISO 1043-1 +Amd.1)

DIN EN ISO 1043-2, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 2:  Flillstoffe und
Verstdrkungsstoffe (1SO 1043-2)
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DIN EN ISO 1043-4, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil4: Flammschutzmittel
(1S0 1043-4 +Amd.1)

DIN EN ISO 1163-2, Kunststoffe — Weichmacherfreie Polyvinylchlorid (PVC-U)-Formmassen — Teil 2:
Herstellung von Probekdrpern und Bestimmung von Eigenschaften (1SO 1163-2)

DIN EN ISO 1183 (alle Teile), Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen

DIN EN ISO 2818, Kunststoffe — Herstellung von Probekérpern durch mechanische Bearbeitung (15O 2818)

DIN EN ISO 4892-2, Kunststoffe — Kiinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Gerdten — Teil 2:
Xenonbogenlampen (ISO 4892-2)

[SO 182-1, Plastics — Determination of the tendency of compounds and products based on vinyl chloride
homopolymers and copolymers to evolve hydrogen chloride and any other acidic products at elevated
temperatures — Part 1: Congo red method

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31
Formmasse
Mischung, die in einem Formgebungsprozess geformt werden kann

[QUELLE: DIN EN ISO 472:2013-06, 2.632]

3.2

Extrusion

Verarbeitungsverfahren, bei dem eine aufgeheizte oder nicht aufgeheizte Formmasse durch eine form-
gebende Offnung gedriickt wird, um ein endloses, geformtes Teil zu bilden

[QUELLE: DIN EN IS0 472:2013-06, 2.356]

3.3
Spundbohle
Einzelelement einer Spundwand

BEISPIEL Einzel-, Doppel- oder Mehrfachspundbohle.

3.4
Spundwand
durchgehende Wand bestehend aus Spundbohlen

Anmerkung 1 zum Begriff: Das durchgehende Gefiige wird bei Kunststoffspundwanden durch eine Verhakung der
Schlésser, durch Uberlappung der Lingsfiihrungen oder mittels spezieller Schlossprofile hergestellt.

3.5
Hauptbestandteil
Formmasse, die mit hdchstem Anteil aller Komponenten vertreten ist

3.6

Produktdatenblatt
Datenblatt, in dem die Eigenschaften des jeweiligen Produktes aufgefiihrt sind
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