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Diese Norm wurde vom Normenausschuf® Druck- und Reproduktionstechnik (NDR), Arbeitsausschuf 2 , Druckvorstufe

Die im typographischen Mal3system fir den Bleisatz bisher verwendete Einheit Punkt (0,376 mm) darf nach dem Gesetz
Uber Einheiten im MeRwesen vom 02. Juli 1969 in der Fassung vom 22. Februar 1985, In: BGBI I, 1985, Nr. 11, S. 409—
410 im geschéaftlichen und amtlichen Verkehr nicht mehr verwendet werden. Aus technischen und wirtschaftlichen Grin-
den muR jedoch wéhrend einer langen Ubergangszeit noch damit gerechnet werden, daR die bisherige typographische
MaReinheit Punkt (Kurzzeichen p) im internen Bereich weiter verwendet wird. Aus diesem Grund wurden neben den flr
den amtlichen und geschéaftlichen Verkehr gesetzlich vorgeschriebenen Angaben in Millimeter auch noch die bisher ge-
brauchlichen Angaben in Punkt aufgefihrt.

DIN 16507 ,,Drucktechnik — SchriftgroRen, Male und Begriffe “ besteht aus
— Teil 1: Bleisatz und verwandte Techniken;
— Teil 2: Digitaler Satz und verwandte Techniken.

Gegeniiber DIN 16507 : 1964-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich auf Bleisatz und verwandte Techniken eingeschrankt;
b) Anpassung an das Gesetz lber Einheiten im Melwesen;

c) Definitionen fir Benennungen aus dem Bereich Bleisatz aufgenommen;

d) ,Dicke" durch ,Dickte” ersetzt.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschufy Druck- und Reproduktionstechnik (NDR) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Normenausschul® Technische Grundlagen (NATG) im DIN
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Seite 2
DIN 16507-1 : 1998-09

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt furr den Bleisatz und verwandte Techniken.
Die Norm dient

— der Festlegung einer Reihe bevorzugter SchriftgrofRen
(Schriftgrade),

— der Festlegung der Position der Schriftlinie,

— der Festlegung der Malde des Schrift-, Blind- und Unter-
lagmaterials,

— der Definition der verwendeten Begriffe.

2 Definitionen

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Defi-
nitionen:

(Die mit * versehenen Begriffe sind an anderer Stelle dieses
Abschnittes definiert.)

21
Kegel

Maly der Drucktype* parallel zur Vertikalen des Schrift-
bildes*, gemessen am Fuf} (siehe Bild 1 und Bild 2).
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1 Schriftbild 6 Fulrille

2 Punzen 7 Schrifthhe
3 Konus 8 Achselhodhe
4 Achselflache 9 Dickte

5 Schriftlinie 10 Kegel

Bild 1: Drucktype

Hwap.

1 Kegel

Bild 2: Schriftlinie

2.2
Dickte

Maf der Drucktype* parallel zur Schriftlinie*. Die Dickte ist
das Mal fur die Schriftzeichenbreite unter Beriicksichtigung
des Abstandes zum vorangehenden und zum nachfolgen-
den Zeichen (Vorfleisch und Nachfleisch) (siehe Bild 1).

2.3
Schrifthohe

MaR der Drucktype* senkrecht zur Flache des Schriftbildes*

(siehe Bild 1).

ANMERKUNG: Fur die Anwendung in der Druckmaschine
ist eine einheitliche Schrifthdhe Voraussetzung. In
Deutschland betragt die festgelegte Schrifthdhe
23,567 mm (62 2/3 Punkt) bei 20 °C.

24

Schriftlinie

eine gedachte horizontale Linie, welche die Schriftzeichen,
die keine Unterlangen besitzen, nach unten begrenzt (siehe
Bild 1 und Bild 2).

25
Schriftbild
sichtbare Ausformung eines Schriftzeichens* (siehe Bild 1).

2.6
Schriftzeichen

Element (z. B. Buchstabe, Ziffer, Interpunktion und Sonder-
zeichen) eines Zeichensatzes einer Schrift.

2.7
Drucktype (Letter)

dreidimensionales Element, das ein erhdhtes, in der Regel
seitenverkehrtes Schriftzeichen* tragt und zur Herstellung
einer Hochdruckform dient. Die Male der Drucktype wer-
den bestimmt durch den Kegel*, die Dickte* und die
Schrifthéhe™.

2.8
Blindmaterial

nichtdruckende Elemente wie Ausschluly*, Stlickdurch-
schul’, Quadraten®, Regletten* und Stege* zum Auffiillen,
Bilden und Regulieren von Zwischenraumen und Leerrdu-
men.

2.8.1

Ausschlu

Blindmaterial* vorzugsweise zum Bilden und Regulieren
von Wortzwischenrdumen (auch zum Spationieren von
Worten) und Ausschlielen (Auffiillen) von Zeilen.

2.8.2
Quadrate

Blindmaterial* vorzugsweise zum Aufflllen von Ausgangs-
zeilen.

2.8.3
Regletten

Blindmaterial* vorzugsweise zum Bilden und Regulieren
von Zeilenabstanden.

284
Stege

Blindmaterial* vorzugsweise zum Bilden und Regulieren
von groRen Leerrdumen sowie zur Anwendung als Ober-
und Unterschlag.

29
Unterlagmaterial

Elemente, die dazu dienen, Druckplatten auf Schrifthéhe zu
bringen.
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