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Norm 1SO 5737 — 1983, siehe Erlduterungen.

1 Anwendungsbereich

Fiir optische Messungen an Drucken wie Farbmessung,
Farbdichtemessung oder Glanzmessung miissen nach
dieser Norm hergestelite Norm-Druckproben verwendet
werden.
Das hier beschriebene Verfahren bezieht sich in erster
Linie auf Offset- und Buchdruckfarben fiir den Bogen-
druck. Fiir andere Anwendungsbereiche, z. B. Rollen-
druck, bestehen von Fall zu Fall Einschrankungen (siehe
Erlduterungen).
Anmerkung: DIN 16519 beschreibt die Herstellung von
Norm-Druckproben fiir Echtheits- und Bestandig-
keitspriifungen.

2 Begriff

Unter einer Norm-Druckprobe fiir optische Messungen
versteht man einen unter vorgeschriebenen Druckbedin-
gungen hergesteliten Druck mit bekannter Druckfarben-
Schichtdicke. Sie dient zur Beurteilung von Druckfarben,
Bedruckstoffen bzw. deren Kombination.

3 Herstellung von Norm-Druckproben

3.1 Grundlage des Verfahrens

Um eine Norm-Druckprobe definierter Druckfarben-
Schichtdicke herzustellen, wird unter Beriicksichtigung
der Dichte eine bestimmte Druckfarbenmenge in Gramm
je Flacheneinheit auf den Bedruckstoff unter Zuhilfe-
nahme eines geeigneten Verfahrens gleichmiaRig aufge-
bracht.

3.2 Gerite
3.2.1 Farbpipette

Mit der Farbpipette mufl die Druckfarbe auf 0,01 cm3
dosierbar sein.

3.2.2 Druckgerat

Das Druckgerat hat den folgenden Anforderungen zu
geniigen:

Das Einfirbewerk soll die Druckform gleichmaBig ein-
farben und einen ausreichenden Farbspeicher aufweisen.
Das Druckwerk hat eine gleichmaBige Farbiibertragung
bei konstanter Druckgeschwindigkeit und konstanter
Druckkraft liber die ganze bedruckte Flache sicherzu-
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stellen. Die Lange der bedruckten Flache darf bei runder
Druckform hachstens gleich dem Umfang der Druckform
sein. Die Druckform muf§ sich leicht herausnehmen und
wieder einsetzen lassen.

Es kann die Druckwerkgeometrie flach/rund oder rund/
rund angewendet werden.

Einfarbewerk und Druckwerk kdnnen in einem oder in
zwei getrennten Gerdten angeordnet sein.

3.2.3 Druckform

Es sind Druckformen mit glatter, nicht pordser Ober-
flache zu verwenden, mit denen ein gleichmaRiger Voll-
ton erzielt werden kann. Je nach Anwendungsbereich
(Bedruckstoff, Druckfarbe) sind Druckformen mit starrer
Oberflache (z. B. Metall) oder mit elastischer Oberfiiche
(z. B. Gummi} zu benutzen (siehe Erlauterungen).

3.2.4 Feinwaage (Analysenwaage)
Die Feinwaage muR eine Wagung auf + 0,1 mg erlauben.

3.3 Probenvorbereitung

Bedruckstoff und Druckfarbe sind mindestens 12h
vor dem Druck im klimatisierten Druckraum zu lagern.
Die Temperatur des Druckraums betrigt (23 = 1) °C,
die relative Luftfeuchte (50 %= 3)% (Normalklima
DIN 50014 —23/50-1).

Der Bedruckstoff ist auf das erforderliche Format zu
schneiden unter gleichzeitiger Bezeichnung von Lauf-
richtung und zu bedruckender Seite.

3.4 Herstellung des Druckes
3.4.1 Einfarbung der Druckform

Mit der Farbpipette wird das zur Erzielung der erwiinsch-
ten Druckfarben-Schichtdicke erforderliche Farbvolumen
gleichméRig liber die Verreiberwalze des Einfarbewerkes
verteilt. Einlaufzeit der Druckfarbe im Einfarbewerk und
Einfarbezeit der Druckform sind so zu wahlen, daB eine
gleichmaBige Verteilung bzw. Einfirbung gesichert ist
und andererseits noch keine Verdnderungen der rheolo-
gischen Eigenschaften der Druckfarbe eintreten.

3.4.2 Druckbedingungen

Die Druckgeschwindigkeit in m/s und die Druckkraft
in N/cm sind so zu wahlen, dal die Vollfliche gleich-
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maRig ausdruckt und der bei einer bestimmten Schicht-
dicke maximale Wert der Farbdichte erhalten wird.
Anmerkung: Unter der Druckkraft wird die in der Druck-
linie wirkende Kraft je cm Druckformbreite in
N/cm (Linienkraft) verstanden.
Die Wahl der Linienkraft richtet sich nach der
Geometrie des Druckwerkes und nach der Ober-
flache der Druckform.
Die am Gerat einzustellende Gesamtkraft in N
ergibt sich aus der gewahlten Linienkraft in N/cm
durch Multiplikation mit der Druckformbreite
incm.

3.4.3 Druck
Die nach Abschnitt 3.4.1 eingefarbte Druckform wird auf
der Feinwaage gewogen und anschliefend in das Druck-
werk eingesetzt. Darauf wird unter den angegebenen
Bedingungen ein Druck hergestelit. Die Druckform wird
aus dem Druckwerk entnommen und zuriickgewogen.
Anmerkung: Es ist dabei darauf zu achten, dall die
Druckform zur Vermeidung einer Erwdrmung
nach Moglichkeit nicht mit der bloBen Hand an-
gefallt wird.
Der Farbauftrag M in g/m2 errechnet sich nach der
Formel:
my —m3

M= ———= 104
A

Hierin bedeuten:

mq Gewicht der eingefarbten Druckform vor dem Druck
ing

mo Gewicht der Druckform nach dem Druck ing

A bedruckte Flache auf dem Bedruckstoff in cm2

Aus dem Farbauftrag M und der Dichte ¢ in g/cm3 der
Druckfarbe errechnet sich die Druckfarben-Schichtdicke s
in ym nach der Formel
M
s T —
0
Anmerkung: Um reproduzierbare Resultate zu erhalten,
ist es notwendig, Einlauf- und Einfarbzeit genau
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einzuhalten, von jedem Farbauftrag ins Einfarbe-
werk nur einen Druck bzw. eine begrenzte An-
zahl von Drucken herzustellen und anschlieRend
vor einem neuen Farbauftrag Einfirbewerk und
Druckform zu waschen.

(Siehe ,,Erlauterungen” unter Vorbereitende
Arbeiten zur Druckprobenherstellung).

3.4.4 Trocknen

Die Norm-Druckproben werden frei an der Luft im
Druckraum bei Normalklima DIN 50014 —23/50-1 zum
Trocknen ausgelegt. Messungen an den Norm-Druck-
proben sind friithestens 24 h nach dem Druck auszufiihren.

4 Kennzeichnende Angaben

Eine Norm-Druckprobe fiir optische Messungen, her-
gestellt nach dieser Norm, wird durch folgende Angaben
gekennzeichnet:

— Druckfarbe (z.B. Typ, Bezeichnung, Hersteller, An-
fertigungsnummer, Dichte};

— Bedruckstoff (z.B. Art, Bezeichnung, Hersteller,
Anfertigungsnummer, Fldachengewicht, bedruckte
Seite);

— Richtung der Druckabwicklung in bezug zur Lauf-
richtung des Bedruckstoffes;

— Druckfarben-Schichtdicke in pm oder Farbauftrag
ing/m2;

— Nummer des Druckes von einem Farbauftrag im Ein-
farbewerk.

Ferner sind anzugeben:

— Bezeichnung des Labordruckgerates,

— Art der Druckform (Metalldruckform, Gummidruck-
form),

— Einlaufzeit des Einfarbewerkes in s,
— Einféarbezeit der Druckform ins,

— Druckgeschwindigkeit in m/s,

— Linienkraftin N/cm,

— gegebenenfalls die von dieser Norm abweichenden
Arbeitsbedingungen

DIN 16519 Priifung von Drucken und Druckfarben des graphischen Gewerbes; Herstellung von Norm-Druckproben
DIN 50014 Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate

Weitere Normen

DIN 16538 Europaische Farbskala fiir den Buchdruck; Normdruckfarben und Druckreihenfolge
DIN 16539 Europaische Farbskala fiir den Offsetdruck; Normdruckfarben
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