DK 669.14-422

Mai 1963

Blanker unlegierter Stahl DIN

Technische Lieferbedingungen

Bright unalloyed steel, technical terms of delivery

In dieser Norm ist das Zeichen ,kg" anstelle des Zeichens ,kp” fiir die technische Krafteinheit (siehe DIN 1301) bei-
behalten worden, um in Ubereinstimmung mit dem ,Maf3- und Gewichisgesetz vom 13. Dezember 1935" zu bleiben.

1. Geltungsbereich

In dieser Norm werden Giiteanforderungen und technische
Lieferbedingungen fiir unlegierte Stéhle nach

DIN 17100 Aligemeine Baust&hle, Giitevorschriften

DIN 17 200 Vergitungsstdhle, Eigenschaften
DIN 17 210 Einsatzstahle, Gitevorschriften

in blankem Zustand festgelegt.

2. Begriff

Blanker Stahl (auch Blankstahl genannt) ist Stabstahl, der
gegeniiber dem warmgeformten Zustand durch Entzunde-
rung und spanlose Kaltformung oder durch spanende Be-
arbeitung eine verhélinisméBig glatte, blanke Oberflache
und eine wesentlich gréere Maf3genavigkeit erhalten hat.

Beschreibung der mdglichen Oberfldchenbeschaffenheit
sieche Abschnitt 4.6,

3. Bestellangaben

3.1. Stahlsorte, Lieferzustand

Die Auswahl der Stahlsorte und des Lieferzustandes ist
Angelegenheit des Bestellers. Er kann dazu — wenn bei
der Bestellung nichts anderes vereinbart wurde — den Rat
des Herstellers einholen, der aber unverbindlich ist.

3.2. Bezeichnung

3.2.1. Die Kurznamen fiir die Stahlsorten und die Kenn-
buchstaben fiir die Behandlungszustéinde richten sich nach
DIN 17 006 Blatt21), die Werkstoffnummern nach DIN 17 007
Blatt 2. Sie stimmen mit den entsprechenden Angaben in
DIN 17 1002), DIN 17 200 und DIN 17 210 Uberein.

3.2.2. Die Kurznamen fiir die Stahlsorten und Kennbuch-
staben fiir die Behandlungszusténde oder die entsprechen-
den Werkstoffnummern sind jeweils an die Kurzbezeich-

1) Die Kennbuchstaben SH fiir geschélt sollen in die nachste
Ausgabe von DIN 17 006 Blatt 2 aufgenommen werden.

2) Die in der zur Zeit giiltigen Ausgabe von DIN 17 100
noch fehlenden Werkstoffnummern fiir allgemeine Bau-
stdhle mit Eignung zum Ziehen werden in einer Neu-
ausgabe dieser Norm angegeben.

nung fiir das Erzeugnis anzuh&ngen, wie in den Bezeich-

nungsbeispielen der Mafinormen angegeben.

4. Anforderungen

4.1. Chemische Zusammensetzung

Die Werte nach Tabelle 1, die DIN 17 100, DIN 17 200 und
DIN 17210 entnommen sind, werden gewdhrleistet; sie
beziehen sich auf die Schmelzenanalyse. Mafigebend sind
die jeweils neuesten Ausgaben von DIN 17 100, DIN 17 200
und DIN 17 210.

4.2. Herstellungsverfahren

Die Wahl des Herstellungsverfahrens bleibt iiblicherweise,
sofern dazu in den Abschnitten 4.3 bis 4.7 nicht andere
Angaben enthalten sind, dem Lieferer iberlassen.
Erschmelzungs- und VergieBBungsart des Stahls kdnnen im
Rahmen von DIN 17 100, DIN 17 200 und DIN 17 210 ver-
einbart werden. Im allgemeinen werden die Stahlsorten
St34-2, S5t37, S$t37-2, St42 und St42-2 unberuhigt, die
ibrigen Stahlsorten beruhigt vergossen.

4.3. Lieferzustand

4.3.1. Der lieferzustand, dessen Ubliche Arten in Ta-
belle 2 durch ein X gekennzeichnet sind, ist bei der Be-
stellung anzugeben.

Die Reihenfolge der Behandlungsverfahren bleibt dabei
dem Hersteller Gberlassen.

4.3.2. Bei der Wahl des Wéarmebehandlungszustandes
sind Anforderungen an Zerspanbarkeit oder Biegef&higkeit
zu beriicksichtigen.

Die Art des Glihens, z. B. Weichgliihen (Kennbuchstabe G),
Normalglihen (Kennbuchstabe N) oder Spannungsfrei-
glihen (Kennbuchstabe S), muf3 bei der Bestellung verein-
bart werden. Wird der spannungsfrei gegliilhte Zustand
gewiinscht, so sind gleichzeitig die Werte fir die mechani-
schen Eigenschaften in diesem Zustand zu vereinbaren.

4.3.3. Schalen kommt Gblicherweise erst fir Dicken von
10 mm an aufwdérts in Betracht.

4.3.4. Bei Einsatzstdhlen nach dieser Norm kann in Son-
derfdllen der Gefiigezustand vereinbart werden (siehe
DIN 17 210, Ausgabe Januar 1959, Tabelle 2).
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Tabelle 1. Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse)
der Stahlsorten nach DIN 17 100, DIN 17 200 und DIN 17 2101)

Stahlsorte Chemische Zusammensetzung in Gew.-%
3 P s
Kurzname Werkstoff C Si Mn
nummer héchstens
Allgemeine Baustdhle nach DIN 17 1002)
St 34-2 1.0151 =017 0,05
St 37 1.0120 0,08
=020
St 37-2 1.0161 0,06
St 42 1.0140 <025 0,08
Keine Keine
St 42-2 1.0181 S 0259) Yorschrift Yorschrift 0,06 0,05
St 50 1.0531 0,08
rd. 0,304
St 50-2 1.0533
St 60-2 1.0543 rd. 0,404) 0,06
$t70-2 1.0633 rd. 0,504)
Einsatzstéhle nach DIN 17 210
Qualitétsstéhle
cio 1.0301 0,06 bis 0,12
0,15 bis 0,35 0,25 bis 0,50 0,045 0,045
C15 1.0401 0,12 bis 0,18
Edelstghle
Ck 10 1.1121 0,06 bis 0,12
0,15 bis 0,35 0,25 bis 0,50 0,035 0,035
Ck 15 1.1141 0,12 bis 0,18
Vergitungsstdhle nach DIN 17 200
Qualitétsstdhle
c22 1.0402 0,18 bis 0,25 0,30 bis 0,60
Cc35 1.0501 0,32 bis 0,40 0,40 bis 0,70
0,15 bis 0,35 0,045 0,045
c45 1.0503 0,42 bis 0,50
0,50 bis 0,80
C60 1.0601 0,57 bis 0,65
Edelstahle
Ck 22 1.1151 0,18 bis 0,25 0,30 bis 0,60
Ck 35 1.1181 0,32 bis 0,40 0,40 bis 0,70
0,15 bis 0,35 0,035 0,035
Ck 45 1.1191 0,42 bis 0,50
0,50 bis 0,80
Ck 60 1.1221 0,57 bis 0,65

1) Mafigebend sind die jeweils nevesten Ausgaben von DIN 17 100, DIN 17 200 und DIN 17 210.

2) Nach Abschnitt 2.54 von DIN 17 100, Ausgabe Oktober 1957, kommen nur die zum Stangenziehen geeigneten
Sorten in Betracht. Fiir die Kurznamen dieser Sorten mufl noch ein Kennbuchstabe in DIN 17 006 festgelegt
werden; in den Werkstoffnummern ist die Unterscheidung gegeniiber den Stahlsorten ohne die besondere Anforde-
rung an Eignung zum Stangenziehen schon beriicksichtigt worden.

In Giitegruppe 2 fiir unberuhigten W-Stahl < 0,008 Gew.-% N, fir beruhigten W-Stahl < 0,010 Gew.-% N.

3) Sofern der Kohlenstoffgehalt in der Schmelzenanalyse 0,22 Gew.-%, iberschreitet, darf der Stahl nur hdchstens
0,20 Gew.-% Cr enthalten.

4) Ungefdhrer Mittelwert.
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Tabelle 2. Ubliche Lieferzustéinde fir blanke Stéhle und deren Kurzzeichen

Lieferzustand
kaltgezogen und geschdlt2) und
Stahlsorte wgi::e- weich- nusnpg‘:?;ei- normal- vergitet wrc’:'lircr}l:'e- weich nusnpgcs?r-ei- normal- vergitet
behandelt| 92810ht | gegignt1) | gealiht behandelt| 92810ht | gooliht) | gegltht
Kurzzeichen
K | K+G | K+S | K+«N | K+V | SH |SH+G | SH+S | SH+N | SH+V
Allgemeine Baustdhle nach DIN 17 100
St 34-2
St 37
St 37-2
St 42
St 42-2 X X X X - X X X X -
St 50
St 50-2
St 60-2
St 70-2
Einsatzstdhle nach DIN 17 210
Qualitétsstéhle
c10
ci15 (x)3) X X - - (%)9) X X - -
EdelstGhle
Ck10
ck 15 - X X . o (x)4) X x - -
Vergiitungsstdhle nach DIN 17 200
Qualitétsstéhle
C22
g 3: (x%)3) X X X X (%)9) X X X 4
C60
Edelstdhle
Ck 22
gt ig - X X X X (x)4) X X X X
Ck 60
1) Fiir den spannungsfreigegliihten Zustand sind Werte fir die mechanischen Eigenschaften zu vereinbaren; sieche Ab-
schnitt 4.3.2.
2) Fir Dicken von 10 mm an auvfwarts.
3) Fir diesen Lieferzustand gelten die Werte nach Tabelle 3 so lange als Richtwerte, bis entsprechende Werte in
DIN 17 200 und DIN 17 210 aufgenommen sind.

4) Fir diesen Lieferzustand werden keine Werte fiir die mechanischen Eigenschaften gewdhrleistet.

4.4. Festigkeitseigenschaften

4.4.1. Fir Blankstahl aus allgemeinen Baustdhlen nach
DIN 17 100 werden die Priifwerte nach Tabelle 3, aus Einsatz-
und Vergitungsstdhlen nach DIN 17 200 und DIN 17 210 die
Prifwerte nach Tabelle 4 gewdhrleistet.

4.4.2. Als Dicke gilt dabei das Nennmaf3, und zwar bei
Rundstahl und Wellen der Durchmesser, bei Vierkantstahl
die Seitenldnge (des Querschnitts), bei Sechskantstahl die
Schlisselweite und bei Flachstahl das Maf3 fiir die kleinere
Seite des Querschnitts.

4.4.3. Die Werte gelten fir Léngsproben, die nach Ab-
schnift 5.3 zv entnehmen sind.

4.5. Technologische Eigenschaften
Fir die Umformbarkeit, Sprédbruchunempfindlichkeit und
Schweifbarkeit gelten die betreffenden Angaben aus
DIN 17 100, DIN 17 200 und DIN 17 210.
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Beim Nachweis der in DIN 17 100 angegebenen Priifwerte
fir diese Eigenschaften ist von normalgeglihten Proben aus-
zugehen, sofern bei der Bestellung nichts anderes vereinbart
wurde.

4.6. Oberfldachenbeschaffenheit
4.6.1. Die Oberflache muBB maglichst glatt sein, wie in den
Abschnitten 4.6.2 bis 4.6.9 gekennzeichnet.

4.6.2. Bei Sechskant-, Yierkant- und Flachstahl sowie bei
Profilen mit besonderer Querschnittsform (Sonderprofile) ist
aus herstellungstechnischen Griinden eine vdllig blanke
Oberfldche nicht zu erzielen; die Oberfléche féallt dunkler
an als bei blankem Rundstahl.

4.6.3. Durch eine auf das Ziehen, Sghdlen, Schleifen igr
Polieren folgende Wéarmebshardlun M -
malglGhen, Vergiten) wirt (e Obﬁﬁléﬁh?erﬂughlﬁinﬂqqub

rauher.
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