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Printing inks for graphic technology — Marking of properties of inks for letterpress printing

and planographic printing on labels

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Druck- und Reproduktionstechnik (NDR) ArbeitsausschuB 4 “Medien,

Materialien” erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juli 1961 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

Die Norm wurde vollstandig liberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 16526 : 1961-07

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt fest, wie die Eigenschaften der in einem
Behalter enthaltenen Druckfarbe auf dem Etikett in der
vorgeschriebenen Reihenfolge einheitlich gekennzeich-
net werden sollen. Dem Drucker wird dadurch die Ver-
arbeitung der Druckfarbe erleichtert.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgeflihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uber-
arbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisun-
gen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikationen.
DIN 16524-1
Prafung von Drucken und Druckfarben der Druck-
technik — Widerstandsfahigkeit gegen verschiedene
physikalische und chemische Eigenschaften —
Teil 1: Wasserechtheit, Lésemittelechtheit
DIN 16524-2
Prifung von Drucken und Druckfarben des gra-
phischen Gewerbes — Widerstandsfahigkeit gegen
verschiedene physikalische und chemische Eigen-

schaften — Teil 2: Alkaliechtheit, Seifenechtheit,
Waschmittelechtheit
DIN 16525

Prifung von Drucken und Druckfarben des graphi-
schen Gewerbes — Widerstandsféahigkeit gegen ver-
schiedene physikalische und chemische Einfliisse —
Lichtechtheit

3 Kennzeichnung

Das Etikett muB die nachstehenden Angaben enthalten:

1. Lichtechtheit: 87654321
(1 geringste Echtheit)

2. Deckfahigkeit: d Id L

3. Trocknung: wegschlagend
oxidativ
wegschiagend + oxidativ

4. Ldsemittelechtheit:
a) spritecht: ja - nein - bedingt
b) Losemittelgemisch: ja - nein -
5. Alkaliechtheit: ja - nein
6. Sonstige Eigenschaften

Die vorstehende Reihenfolge muB eingehalten werden.
Nur die zutreffenden Eigenschaften sind einzeln kenntlich
zu machen. Bei Sonderanfertigungen werden die Eigen-
schaften angegeben, deren Bestimmung zeitlich und
technisch méglich ist.

bedingt

4 Erklarung der Kennzeichnung und
Prifung der Eigenschaften
41 Angabe der Lichtechtheit nach DIN 16525

4.2 Deckfahigkeit: visuelle Einstufung von
Uberdrucken auf Schwarz

d = deckend, 1d = leicht deckend, | = lasierend

4.3 Trocknung

Die Angaben (ber die unterschiedliche Art der Trocknung
dienen dem Anwender als wichtige Information. Aus
ihnen kann der Drucker z.B. entnehmen, ob ein Trockner-
zusatz sinnvoll ist.
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Die Trocknung durch Wegschlagen ist ein von den
Eigenschaften des Bedruckstoffes abhéngiger physikali-
scher Vorgang, der in einem Wegschlagen der fllissigen
Bindemittelanteile in den Bedruckstoff besteht. Zuséatze
von Trockenstoffen sind dabei unwirksam.

Beispiele: Druckfarben fur Zeitungsoffsetdruck und Zei-
tungshochdruck.

Die Trocknung durch Oxidation ist ein chemischer Vor-
gang, der durch Zusatz von Trockenstoff beschleunigt
werden kann.

Beispiele: Buchdruck- und Offsetdruckfarben fur nicht-
saugende Bedruckstoffe

Vielfach besteht die Trocknung in einer Kombination von
Wegschlagen und Oxidation. Auf die erste Stufe des
Wegschlagens in den Bedruckstoff folgt als zweite Stufe
die Verfestigung des Druckfarbenfilms auf dem Bedruck-
stoff durch Oxidation.

Beispiel: Bogenoffsetdruckfarben

ANMERKUNG: Die Etiketten von Druckfarben fir
spezielle Trocknungsarten, deren Mechanismus in
einer Verdunstung besteht, wie bei Heatset-Rollen-
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offsetdruckfarben, oder deren Mechanismus durch
Bestrahlung ablauft, wie bei Druckfarben fur UV-
Trocknung, sind nicht Gegenstand dieser Norm.

4.4 Bei der Angabe der Ldsemittelechtheit nach
DIN 16524-1 wird nach den bei der Prifung angewende-
ten Lésemitteln unterschieden.

Die Prifung a) mit Ethanol als Losemittel kennzeichnet
die Spritechtheit.

Die Priifung b) bezieht sich auf ein Ldsemittelgemisch
(siehe DIN 16524-1).

4.5 Angabe der Alkaliechtheit nach DIN 16524-2

4.6 Sonstige Eigenschaften (z.B. Bestandigkeitseigen-
schaften) werden auf Verlangen des Bestellers ange-
geben.
ANMERKUNG: Es wird empfohlen, besondere
Eigenschaften (z.B. Frischbleibeverhalten, Glanz-
bildung und Konsistenz) in geeigneter Weise in
Verbindung mit dem Produktnamen bzw. der Pro-
duktnummer anzugeben.

5 Format
Die GrofBe des Etiketts ist freigestellt.
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