DK 686.863.76 : 651.2: 667.488 : 003 : 620.1

Februar 1982

Kugelschreiber-Minen
Schriftqualitat

Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung

DIN
16 554

Teil 2

Ball point pen refills; quality of writing
Cartouches pour stylos a bille; qualité de I'écriture

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm sind Anforderungen an Eigenschaften von
Kugelschreiber-Minen, im folgenden kurz Minen genannt,
und der mit ihnen hergesteliten Linien in bezug auf deren
Schriftqualitat sowie Priifverfahren dafiirangegeben.Diese
Anforderungen miissen erfiillt sein, wenn Kugelschreiber
mit diesen Minen in verschiedenen Bereichen des Urkun-
denwesens, unter anderem auch im Kassen- und Rech-
nungswesen angewendet werden sollen.

Die Norm erfaBt nur Minen mit pastenférmigem Schreib-
medium. Als Minen im Sinne dieser Norm gelten auch Ein-
weg-Kugelstifte, sowie GroBraum-Minen. Besondere
Regeln gelten fiir die Priifung von Pasten fiir Minen.

2 Anforderungen
2.1 Prifbldtter
2.1.1 Lichtechtheit

Hochstens gleiche Helligkeit der Linien wie auf gedruckten
Vergleichsblattern.

Priifung nach Abschnitt 3.5

2.1.2 Wassertropfenfestigkeit
Kein Farbhof erkennbar (sehr schwache Farbhofe bleiben
unbeachtet)

Priifung nach Abschnitt 3.6.1.1

2.1.3 Ldsemittelechtheit gegen Alkohol
Hochstens gleiche Helligkeit der Linien wie auf gedruckten
Vergleichsblattern

Priifung nach Abschnitt 3.6.1.2

2.1.4 Chemikalienechtheit gegen Salzséure, Ammo-
niaklosung, Chloramin-T-Ldsung, Kaliumperman-
ganatiosung/Natriumhydrogensulfitidsung

Hochstens gleiche Helligkeit der Linien wie auf gedruckten

Vergleichsblattern

Priifung nach Abschnitt 3.6.1.2 bzw. 3.6.1.3

2.1.5 Wischbesténdigkeit
Kein Verwischen

Priifung nach Abschnitt 3.7

2.1.6 Radierfestigkeit

Hdochstens gleiche Helligkeit der Linien wie auf gedruckten
Vergleichsblattern

Priifung nach Abschnitt 3.8

2.2 Mindestlagerfdhigkeit

Nach einer Lagerzeit von 3 Monaten in einem konstanten
Pridfklima bei 40°C und 50 % relativer Luftfeuchte sollen die
Proben noch einwandfrei schreibfdhig sein.

Prifung nach Abschnitt 3.9

Ersatz fiir Ausgabe 02.58

3 Priifung
3.1 Grundlage des Verfahrens

Nach definiertem Verfahren hergestellte Prifblatter wer-
denderEinwirkung von Licht, Losemittein und Chemikalien
ausgesetzt. Die zu priifenden Linien diirffen danach nicht
heller erscheinen als die Linien auf den gedruckten Ver-
gleichsblattern.

Weitere Priifungen gelten der Bestandigkeit gegen Wasser-
tropfen und Verwischen.

Im Anlieferungszustand und nach einer Priifung auf Lager-
bestdndigkeit missen die Minen einwandfrei schreibfiahig
sein.

3.2 Priifgerat und Priifmittel

3.2.1 Priifmaschine

Zur Herstellung der Priifbldtter ist ein elektromechanisch
angetriebenes Linienziehgerat anzuwenden, die definierte
Schreibstellung, Belastung und Geschwindigkeit einzustel-
len gestattet®).

Die Priifmaschine erzeugt Linien durch kreisende Bewe-
gung (Kreisumfang 100 mm) der Mine bei linearem
Transport des Priifpapiers, das dabei von der Rolle abge-
wickelt wird.

3.2.2 Prifpapier
Papier DIN 6724 - 80

3.2.3 Xenometer")

3.2.4 Radierer

Weicher Kautschukradierer. Kunststoffradierer sind nicht
anzuwenden.

3.2.5 Reagenzien
(1) Wasser: Demineralisiertes Wasser

(2) Alkohol: Volistandig mit Methyl-Ethylketon vergéllter
Branntwein 95 bis 96 %ig

sowie die folgenden waBrigen Losungen:
(3) Salzsdure 10%ig

(4) Ammoniaklosung 10%ig

(5) Chloramin-T-Losung 3 %ig

(6) Kaliumpermanganatidsung 2 %ig
schwach angesauert

(7) Natriumhydrogensulfitiosung 15 %ig

Die Priifflissigkeiten (5), (6) und (7) sind jeweils vor Ge-
brauch frisch anzusetzen.

3.3.6 PriifgefdBe*)
Dicht verschlieBbare Gldaser mit etwa 40 mm Innendurch-
messer

*) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN, Postfach 1107, 1000 Berlin 30.
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3.2.7 Vergleichsblitter*)

Die Vergleichsblatter sind im Offsetdruck mit neutralgrauer
Druckfarbe im gleichen Linienmuster herzustellen wie die
Prifblatter. Die Linienbreite betrdgt 0,25mm, der Mikro-
reflexionsfaktorsoll bei 70%liegen. Die Ausfilhrung muB mit
einem beim DIN hinterlegten Muster iibereinstimmen.

3.3 Priifminen

Als Proben fiir die Priifungen sind zehn Minen erforderlich.
Samtliche Minen werden kurz von Hand angeschrieben und
sollen auf der Priifmaschine nach einer Linienldnge von
200mm eine deutliche, zusammenhangende und saubere
Schrift ergeben.

Als Probe fiir die Priifung nach Abschnitt 3.7 wird die Mine
verwendet, deren Pastenverbrauch dem Mittelwert nach
Abschnitt 3.4 am nachsten kam.

Fiir die Priifung der Lagerfahigkeit nach Abschnitt 3.9 wer-
den samtliche zehn Minen verwendet.

3.4 Priifblatter

Zehn Proben werden mit der Priifmaschine zundchst 100 m
angeschrieben. AnschlieBend werden aufPriifpapierLinien
von 50m Lange hergestellt.

Belastung der Probe (110£5)g Mine + Halterung +
Auflagegewicht

Senkrecht, keine Rotation um die
Minenachse

Schreibgeschwindigkeit 9 m/min
Papiervorschub 0,2 m/min

Schreibunterlage Stahiblech (glatt) 0,2 mm, mit ela-
stischer Unterlage

DerPastenverbrauch jeder einzelnen Probe wird durch Dif-
ferenzwdgung auf der Analysenwaage ermittelt. Pasten-
tropfen, die sich wahrend des Schreibvorganges an der
Schreibspitze bilden, werden vor dem Wiegen nicht
entfernt. Der Pastenverbrauch wird auf 10 m Schreiblange
bezogen. Aus den zehn Werten fiir den Pastenverbrauch
wird der arithmetische Mittelwert errechnet.

Als Priifbldtter dienen Abschnitte des Linienzuges mit der-
jenigen Praobe, die im Pastenverbrauch dem Mittelwert am
nachsten gekommen war. Diese Abschnitte bestehen aus
Streifen von 50 mm L&nge und 15 mm Breite, symmetrisch
zur Langsachse des Linienzuges.

Die Prifblatter sind im Normalklima DIN 50014 - 23/50-2
herzustellen und zu priifen, soweit nichts anderes angege-
ben ist.

3.5 Priifung der Lichtechtheit
3.5.1 Durchfiithrung
Ein Priifblatt nach Abschnitt 3.4 wird gemeinsam mit einem

Xenometer einer Bestrahlung von 12 kWs cm™ 2 mit gefilter-
tem Xenonbogenlicht nach DIN 53 389 ausgesetzt').

3.5.2 Auswertung

Das belichtete Priifblatt und ein gleichgroBes Vergleichs-
blatt werden mit Klebstoff oder Selbstklebefolie auf einem
Bogen Schreibpapier derart befestigt, daB die einzelnen
angeschnittenen Kreislinien der Schriftziige direkt anein-
anderstoBen. Dann wird bei Belichtung mit Tageslicht oder
tageslichtdhnlichem Leuchtstoffréhrenlicht, das unter
einem Winkel von etwa 45° auf die Priifblatter fallt, gepriift,
obdie Linien auf dem belichteten Priifblatt heller als die ge-
druckten Linien des Vergleichsblattes erscheinen. Dabei
sind die Blattervonobenannédhernd senkrechtzudenOber-
flaichen ohne Lupe aus etwa 250 mm Entfernung zu betrach-
ten.

*) Siehe Seite 1

1) Entspricht etwa Stufe 5 des LichtechtheitsmaBstabes
nach DIN 54 004.
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3.6 Priifung der Losemittel- und Chemikalien-
echtheit

3.6.1 Durchfiihrung

Die Priifungen (Ausnahme Abschnitt 3.6.1.1) sind mit Priif-
bldttern nach Abschnitt 3.4 durchzufiihren, und zwar fiir je-
des Reagenz mit einem eigenen Prifblatt. Die Mindestzeit
zwischen der Herstellung der Prifbléatter und dem Beginn
der Priifung soll zwei Stunden betragen.

3.6.1.1 Wasser (1)

Firdiese Priifung wird ein besonderes BlattnachdeminAb-
schnitt 3.7.1 angegebenen Verfahren hergestellt und auf
eine Glasplatte gelegt. Auf die Linie werden Wassertropfen
mit einem Durchmesser von etwa 5mm gegeben. An-
schiieBend laBt man die Wassertropfen trocknen. Dabei ist
sorgféltig zu beachten, daB das Trocknen bei dem in Ab-
schnitt 3.4 vorgeschriebenen Priifklima vorgenommen und
nicht in irgendeiner Weise zusatzlich beschleunigt wird.

3.6.1.2 Alkohol (2), Salzsdure (3), Ammoniaklosung (4),
Chloramin-T-Lésung (5)

Je einPrufblatt wirdin einem PriifgefaB mit 50 ml desjeweili-
gen Reagenzes behandelt. Die Priifbldtter sollen dabei auf
einer Langskante auf dem Boden der GefiBe stehen. Nach
24 Stunden werden die Priifblatter herausgenommen. Das
Priifblatt aus der Priiffilissigkeit (2) ist dann sofort zu trock-
nen, wahrend die Priufblatter aus den Prifflissigkeiten (3),
(4) und (5) vor dem Trocknen noch zehn Minuten gewéssert
werden miissen. Getrocknet wird unterBelastung zwischen
Filtrierpapierbogen.

3.6.1.3 Kaliumpermanganatlosung (6) und Natrium-
hydrogensulfitlosung (7)

Ein Priifblatt wird zunachst zehn Minuten in die Kaliumper-
manganatldsung gegeben, anschlieBend abgespiiltund da-
nach so lange in Natriumhydrogensulfitidsung getaucht, bis
das Papier entfdrbt ist. AnschlieBend ist das Papier zehn
Minuten zu wassern und dann unter Belastung zwischen Fil-
trierpapierbogen zu trocknen.

3.6.2 Auswertung

Bei dem nach Abschnitt 3.6.1.1 behandelten Priifblatt wird
gepriift, ob an den Stellen, auf die die Wassertropfen gege-
ben worden waren, ein Farbhof (aus der Schrift herausge-
loster Farbstoff) erkennbar ist.

Die nach den Abschnitten 3.6.1.2 und 3.6.1.3 behandelten
Prifblatter sind in gleicher Weise wie die belichteten Priif-
blatter nach Abschnitt 3.5.2 auszuwerten.

3.7 Priifung der Wischbesténdigkeit

3.7.1 Durchfiihrung

Auf Priifpapier wird mit der Priifmaschine bei ausgeschalte-
ter Kreisfiihrung, im librigen unter den Bedingungen nach
Abschnitt 3.4 eine gerade Linie gezogen.

Nach 20 s wird mit dem Radierer nach Abschnitt 3.2.4 ein-
mal (iber die Linie gewischt.

3.7.2 Auswertung
Die Wischstelle wird darauf gepriift, ob sie, bei Betraghtung
ohne Lupe aus 250 mm Entfernung, Wischspuren aufweist.

3.8 Priifung der Radierfestigkeit

3.8.1 Durchfithrung

Aufeinem zwischen 5 und 10 Minuten alten, nach Abschnitt
3.4 hergestellten Linienzug werden mit dem Radierer nach
Abschnitt 3.2.4 Radierversuche in Richtung der Léngs-
achse des Linienzuges ausgefiihrt. AnschlieBend wird aus

dem radierten Teil des Linienzuges elnaﬁwmﬁht‘s

ten.
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