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Drucktechnik ﬁiﬁ
Durchdruck .
Begriffe fiir den Siebdruck 16 610
Printing technology; porous printing; concepts for screen printing Ersatz fiir Ausgabe 08.69

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm soll die Fachsprache im festgelegten Rahmen vereinheitlichen, um eine unmiBverstandliche Anwendung von
Fachbegriffen in Betrieb, Ausbildung und Wissenschaft sicherzustelien.

Diese Norm enthélt Begriffe fiir den Siebdruck und erklért sie nach dem neuesten Stand der Technik und nach terminolo-
gischen Grundsatzen, wobei Mangel im bestehenden Sprachgebrauch méglichst ausgeschaltet werden.

Fiir die mit * versehenen Begriffe ist an anderer Stelle der Norm eine Begriffsbestimmung gegeben.

%
il 2 Begriffe
o>
£
3 Nr Benennung Definition
s

- ® Grundbegriffe
o
[=4
E 1 Drucken Vervielfiltigen, bei dem zur Wiedergabe von Informationen (Bild und/
2 oder Text) Druckfarbe* auf einen Bedruckstoff* unter Verwendung eines
5 Druckbildspeichers* (z. B. Druckform*) aufgebracht wird
s (aus: DIN 16 500/02.79)
G
f 2 Druckbildspeicher Speicher (z. B. Druckform*), der fir die Wiedergabe von Bild und/oder
% Text durch Drucken* alle zur Aufbringung der Druckfarbe* auf den
2 Bedruckstoff* erforderlichen Informationen enthalt
3 (aus: DIN 16 500/02.79)
Z
% 3 Druckform Druckbildspeicher* in Gestalt eines Werkzeugs, das so bearbeitetist, daB
° damit Druckfarbe* auf den Bedruckstoff* zur Wiedergabe einer textlichen
S und/oder bildlichen Darstellung iibertragen werden kann
g (aus: DIN 16 500/02.79) )
£
®
g 4 Druckverfahren Die sich in technischer Funktion unterscheidenden Arten des Druckens®*.
= Anmerkung: Nach Funktion der Druckform* z. B. werden folgende Haupt-
g druckverfahren unterschieden: Hochdruck (Buchdruck), Flach-
€ druck (Offsetdruck), Tiefdruck, Durchdruck* (Siebdruck*)
2 (aus: DIN 16 500/02.79)
z

— § 5 Druckfarbe Substanz, die beim Drucken* auf den Bedruckstoff* aufgebracht wird
g (aus: DIN 16 500/02.79)
£
§ 6 Bedruckstoff Werkstoff, der bedruckt wird (aus: DIN 16 500/02.79)
=
‘g 7 Durchdruck Druckverfahren*, bei denen die druckenden Stellender Druckform* druck-
£ farbdurchléssig sind (aus: DIN 16 609/05.81)
o .
z

8 Siebdruck Durchdruckverfahren, bei denen die druckenden Stellen der Druckform*
siebartig gedffnet sind (aus: DIN 16 609/05.81)
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Nr Benennung Definition -
9 Siebdruckform ‘ Durchdruckform, bei der die druckenden Stellen siebartig gedffnet sind
(aus: DIN 16 609/05.81)
10 Siebdruck-Schablone Sperrschicht, die sich auf oder im Siebdruck-Schablonentrager* befindet
und ihn an den Stellen, die nicht drucken sollen, farbundurchléssig macht
(aus: DIN 16 609/05.81)
Anmerkung: Die Siebdruck-Schablone und der Schablonentréger bilden
gemeinsam die Siebdruckform* und kénnen aus dem gleichen
Werkstoff gefertigt sein.
Einzelbegriffe
11 Absprung Auslésen der Siebdruckform* aus der auf den Bedruckstoff* beim Druck-
vorgang aufgebrachten Druckfarbe*
12 Absprunghohe Siehe: Siebdruckform-Distanz*
13 Direktsiebdruckschablone Siebdruck-Schablone*, die am Siebdruck-Schablonentrager* hergesteilt
wird
14 Druckkorper Teil einer Druckmaschine, der zum Ubertragen der Druckfarbe* von einem
das Druckbild tragenden Kérper (Druckform* oder Ubertragzylinder) mit
diesem zusammen den erforderlichen PreBdruck herstelit
(aus: DIN 8730/03.68)
15 Farbruhe Von der Siebdruckrakel* nicht bestrichene Flache auf der Siebdruckform*-
Oberseite
16 Geisterbild Im Siebdruck* ungewolite, partielle Verdnderung der Farbtiefe innerhalb
des Druckbildes durch EinfluB eines friher gedruckten Motivs auf dem-
selben Siebdruck-Schablonentrager*
17 Indirektsiebdruckschablone Siebdruck-Schablone*, die nach ihrer Herstellung am Siebdruck-Schablo-
nentrager* befestigt wird
18 Kombisiebdruckschablone Siebdruck-Schablone*, bei der direkte und indirekte Herstellungsverfah-
ren kombiniert werden
19 Offene (Siebdruck-) Flichensumme allerDruckbildelemente (aus: DIN 16 500) der(Siebdruck-)
Schablonenfliche Schablone*
20 Sieb6ffnungsgrad Anteil der Summe aller Siebéffnungen an der gesamten Siebflache in
(Offene Siebflache) Prozent -
21 Rakel-Flache Auf der Siebdruckform* der von der Siebdruckrakel* bestrichene Bereich
22 Rakelblatt Der messerartige Teil der Siebdruckrakel*, der unmittelbar auf die Druck-
farbe* auf der Siebdruckform* einwirkt und damit das Aufbringen der
Druckfarbe* auf den Bedruckstoff* ermdglicht
23 Schichtdicke Im Siebdruck* die Differenz zwischen Siebdruck-Schablonendicke und
Siebdicke*
24 Sieb Fiachengebilde mit gleichartigen Offnungen in Anordnung
Anmerkung: Umgangssprachlich wird der Begriff ,Sieb* sowohl fiir den
Siebdruck-Schablonentridger*, als auch fiir die Siebdruckform* ver-
wendet.
Festlegungen zu den einzelnen Siebgewebearten sind in den
Normen DIN 4185 Teil 1 bis Teil 3, DIN 4186 Teil 1 und Teil 2,
DIN 4187 Teil 1 bis Teil 3, DIN 4188 Teil 1 und Teil 2, DIN 4189
Teil 1 und Teil 3, DIN 4192 Teil 1 und DIN 4197 getroffen.
25 Siebdicke Abstand zwischen Ober- und Unterseite des Siebes* .
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 16610:1984-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-16610-1984-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-16610-1984-12

