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Drucktechnik

MeBgroBen flir den Siebdruck ]
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Printing technology; measures for screen printing
Die mit einem * gekennzeichneten Begriffe sind an anderer Stelle dieser Norm definiert.
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';5, 1 Anwendungsbereich und Zweck

@

N Diese Norm enthilt die MeBgroBen fiir den Siebdruck und dient der Verstandigung zwischen Herstellern und Anwendern.
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21 2 Begriffe

S
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2 Benennung Formel- Einheit Definition

= zeichen

é 2.1 Maschenweite w pum Abstand zwischen zwei benachbarten Kett- oder

e (Lochweite) SchuBdrahten (-litzen, -faden) in der projizierten

2 Gewebeebene gemessen (aus: DIN 4185 Teil 1/07.63;

3 siehe Bild 2)

z Anmerkung: Bei Lochsieben wird anstelle von

g Maschenweite von Lochweite gesprochen.

e Bei nicht quadratischen oder runden Weiten

§, sind der engste und der weiteste Abstand

E anzugeben.

o

§ 2.2 Draht fiir Siebgewebe - - Verwebbares einadriges (monofiles) Gebilde

= (siehe DIN 4185 Teil 1/07.63, Abschnitt 1.1)

i 23 Faden fiir Siebgewebe - - Mehradriges (multifiles) gedrilltes Gebilde

£ (sieche DIN 4185 Teil 1/07.63, Abschnitt 1.3)

z

§’ 2.4 | Draht-Durchmesser/ d pm im fertigen Gewebe in der projizierten Gewebeebene

§ Faden-Durchmesser gemessen (aus: DIN 4185 Teil 1/07.63)

£ Stegbreite Anmerkung: Bei Lochsieben wird anstelle von Draht-

H Durchmessern von Stegbreite (engste Stelle)

=4 gesprochen (siche DIN 4185 Teil 2/10.81,

2 Bild 2)

s

E 2.5 Siebfeinheit n 1/cm Zahl der Siebfaden je Lédngeneinheit (aus: DIN 16 610/

§ 12/84)

8 Anmerkung: Anzahl der Querdrahte (Faden, Stege)

- entlang einer betrachteten Draht-(Steg-)

i strecke dividiert durch die L&ange dieser

E Strecke. Auf- und Abrundung nur hinter dem
Komma.
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Seite 2 DIN 16 611

2 Begriffe (Fortsetzung)

Benennung :Zircr?wzlr; Einheit Definition

2.6 Siebart - - Beschreibung von Siebdrucksieben durch Angabe von

Siebfeinheit* und Draht-/Fadendurchmesser* (Steg-

breite*)

Anmerkung: Beschreibungsbeispiel fiir ein Siebdrucksieb
mit der Siebfeinheit von 120 Drahten/Faden je cm
und dem Draht-/Faden-Durchmesser von 30 um

120 - 30

Zur vollstandigen Siebbeschreibung werden der
Siebbeschreibung die Kurzzeichen fir Siebwerk-
stoff mit Farbangabe (siehe DIN 4197, DIN 60 001
Teil 1, DIN 17 440 und DIN 4188 Teil 1) und Webart
(siehe DIN 4195 und DIN 4197) vorangestelit und
die Siebdicke* D und Verarbeitungsmerkmale,
z.B. aw (wie gewebit), cal (kalandriert), pcl (teilka-
landriert), met (metallisiert) usw. hinten angefiigt.

Fir den Siebdruck gebrauchlich sind die folgen-
den Werkstoffe: Seide, PA (Polyamid), PET
(,Polyester), C (Carbonfaser), nicht rostender
Stahl 14301, nicht rostender Stahl 1.4401
Webart: L (Leinen), K (Kdper), V (Vollschlinger),
H (Halbschlinger)

2.7 Sieboéffnungsgrad Qo % Anteil der Summe aller Sieb6ffnungen an der gesamten
' (offene Siebflache) Siebflache in Prozent) (aus: DIN 16 610/12.84)

2.8 Siebdicke D pm Nach DIN 16 610 (zu messen nach DIN 53 855 Teil1; sieche
Dg Bild 2)

2.9 Siebverlangerung ALg mm Léngenidnderung des Siebes in der Siebebene durch

Krafteinwirkung

Anmerkung: Die Krafteinwirkung erfolgt z.B. horizontal
durch Siebspannen und Rakelreibung, d.h.
Streckdehnung sowie vertikal durch Biegung.

2.10 | Siebdehnung &, &5 % Siebverlangerung dividiert durch die urspriingliche Sieb-
' lange

2.11 Siebdruckform-Distanz h mm Abstand zwischen Siebdruckform-Unterseite und
hsc Bedruckstoff im druckbereiten Zustand (aus DIN 16 610/
12.84)

2.12 | Siebspannung o, 05 N/cm Die Zugkraft, mit welcher der Siebdruck-Schablonentra-
ger den Siebdruckrahmen beansprucht (aus: DIN 16 610/
12.84)

2.13 | Siebvolumen, relativ Vg em3/m? Durch das Sieb eingeschlossenes Gesamtvolumen, divi-
diert durch den gesamten Flacheninhalt dieses Siebes

2.14 | Offenes Siebvolumen, Vo . cm®/em Relatives Siebvolumen* abziiglich des Volumens seiner
relativ. bzw. Vg, materiellen Siebbestandteile, somit der Raum des Siebes,
der mit Druckfarbe gefiillt werden kann, dividiert durch
den entsprechenden Siebflacheninhalt

2.15 | Theoretisches Farb- Vin cm®/m? Produkt aus Siebdicke und Siebdffnungsgrad
volumen, relativ D -,

2.16 | Schablonenaufbaudicke Ast pum Teil der Schablonenschicht, der sich auf dem Schablo-
nentrager aufbaut und dessen Dicke sich als Differenz
zwischen Siebdruckform-Dicke und Siebdicke* darstellt
(siehe Bild 2) :

2.17 | Schablonenfilmdicke D¢ pum Dicke des als Film vorgefertigten Schablonenmaterials
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