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1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Norm bezieht sich auf Druckformen fur den indirekten
Flachdruck') beim Einrichten und Druck
— fiir die Anwendungsgebiete: Kleinoffsetdruck,
Akzidenz-, Werk-, Verpackungs-, Endlos-, Zeitschriften
und Zeitungsoffsetdruck;
— fiir die Verfahren: Offsetdruck mit Feuchtung, Off-
setdruck ohne Feuchtung und
— fir die Tragermaterialien: Metall, Papier, Kunststoff,
Laminat.
Zweck der Norm ist es, Begriffe zu kldren und festzu-
legen.

2 Begriffe

Fiir die mit * versehenen Begriffe ist an anderer Stelle der
Norm eine Begriffsbestimmung gegeben.

2.1 Offsetdruckform

Die Offsetdruckform ist eine Druckform?) fir den indirek-
ten Flachdruck®), bei der die druckenden Stellen die
Druckfarbe annehmen und die nichtdruckenden Stellen
die Druckfarbe nicht annehmen, wobei beide Stellen in
nahezu einer Ebene liegen.
ANMERKUNG: Die Formulierung ,Druckfarbe
nicht annehmen* ersetzt die in DIN 16 500/02.79
verwendete, dem Stand der Technik nicht mehr
entsprechende Formulierung ,Druckfarbe absto-
Ben®. Aus der Offsetdruckplatte entsteht eine Off-
setdruckform dadurch, daB sie verschiedenen Pro-
zeBschritten wie z.B. Belichten und Entwickeln
unterzogen wird. (aus: DIN 16 620 Teil 2/09.91)

2.2 Einfarbeverhalten

Das Einfarbeverhalten beschreibt die Weise, in der Bild-
teile einer Offsetdruckform® beim Kontakt mit einer Farb-
auftragsvorrichtung Druckfarbe annehmen.

2.3 Auflagenbestéindigkeit

Die Auflagenbesténdigkeit ist die Anzahl der Drucke,
nach deren Erreichen unter gegebenen Bedingungen die
technischen Anforderungen an das Druckerzeugnis
gerade noch erfullt sind.
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ANMERKUNG: Die technischen Anforderungen
beziehen sich z.B. auf: Die GleichmaBigkeit des
Ausdruckens im Vollton bzw. im Raster, die Kon-
stanz von Tonwertzunahme und Volltonfarbung
Uber die Auflage, die Freiheit von Tonen (siehe
Abschnitt 2.5) oder Verlust von Druckbildelemen-
ten. Die Auflagenbestandigkeit hangt vom Druck-
plattentyp, von den Verarbeitungsbedingungen,
gegebenenfalls von einer Warmebehandlung (Ein-
brennen), einer Nachbelichtung (Negativplatten),
der Druckfarbe, dem Feuchtmittel, den Druckbe-
dingungen und vom Bedruckstoff ab.

2.4 Blindwerden

Das Blindwerden ist eine Fehlerscheinung, bei der die
Einfarbung der Bildteile der Offsetdruckform™ gestort ist.

25 Tonen

Das Tonen ist das unerwiinschte Mitdrucken bildfreier

Stellen einer Druckform.
ANMERKUNG: Nach dem gegenwdrtigen Ver-
standnis des Flachdruckprozesses tritt Tonen
dann auf, wenn keine im Vergleich zur Druckfarbe
niedrigviskose Trennschicht auf den nominell
nichtdruckenden Teilen der Offsetdruckform”
ausgebildet ist. Diese Erscheinung kann flachig
oder punktweise auftreten. Letzteres wurde in der
Vergangenheit mit Oxidbildung verwechselt. Im
Falle des Offsetdrucks mit Feuchtung tritt Tonen
2.B. bei gestértem Druckfarbe-Feuchtmittel-
Gleichgewicht* auf. Beim Offsetdruck ohne Feuch-
tung kann Tonen auf ein ungeniigendes Quellver-
mégen der nichtdruckenden Teile oder auf eine zu
niedrige Viskositdt der Druckfarbe zuriickgehen.
(aus DIN 16 529/11.82)

2.6 Schablonieren

Schablonieren ist eine Fehlerscheinung, bei der sich eine
Struktur des Druckbilds in Druckrichtung versetzt ein-
oder mehrmals zusétzlich abzeichnet.
ANMERKUNG: Schablonieren geht auf eine
UngleichmaBigkeit bei der Einfarbung der Druck-
form zurlick. Das durch die Struktur auf der Farb-
auftragsvorrichtung erzeugte Farbfilmprofil wird
dabei nicht schnell genug beseitigt.

1) SinngemaB auch fiir den direkten Flachdruck anwendbar
2) Definiert in DIN 16 500
%) Definiertin DIN 16 529
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2.7 Grundschleier

Grundschleier sind bei der Druckformherstellung an den

bildfreien Stellen verbliebene Schichtreste aufgrund zu

kurzer Belichtung bei Positivplatten, Vorbelichtung bei

Negativplatten oder ungentigender Entwicklung.
ANMERKUNG: Diese Fehlerscheinung auBert sich
durch Tonen™ bereits am Druckbeginn oder erstim
Verlauf des Druckens.

2.8 Spezielle Begriffe bei Offsetdruckformen’, die eine
Feuchtung erfordern

2.8.1 Schmiergrenze

Die Schmiergrenze ist jene Einstellung des Feuchtwerks
einer Offsetdruckmaschine, unterhalb der zuerst ein
deutliches Vollerwerden im Dreiviertelton und spéter
Tonen™ an den bildfreien Stellen auftritt.

2.8.2 Wassermarkengrenze

Die Wassermarkengrenze ist jene Einstellung des
Feuchtwerks einer Offsetdruckmaschine, bei der im
Druck an quer zur Druckrichtung verlaufenden Vollton-
kanten tropfenartige Farbannahmestérungen auftreten.

2.8.3 Druckfarbe-Feuchtmittel-Gleichgewicht

Das Druckfarbe-Feuchtmittel-Gleichgewicht ist jener Far-

bungs- und Feuchtungszustand einer Offsetdruckma-

schine, bei dem der FlachdruckprozeB storungsfrei arbeitet.
ANMERKUNG: Das Druckfarbe-Feuchtmittel-
Gleichgewicht ist erreicht, wenn es zu keinen St6-
rungen wie Schmieren, Vollerwerden, Tonen”,
Zusammenbrechen der Feuchtmittel-in-Druck-
farbe-Emulsion (falschlich emulgieren), Wasser-
marken oder zum Absinken der Volltondichte
infolge zu hohen Feuchtmittelgehalts der Druck-
farbe kommt. Die hinsichtlich Tonwertlibertragung
optimale Feuchtung liegt knapp oberhalb der
Schmiergrenze®. Aus Sicherheitsgrinden wird
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jedoch haufig eine hohere Feuchtmitteifihrung
gewabhlt. Ein weiterer Grund ist das Bestreben, der
Ansammlung von Teilchen aus der Bedruckstoff-
oberflache auf dem Drucktuch oder der Offset-
druckform™ (Aufbauen) entgegenzuwirken.

2.8.4 Feuchtungsspielraum

Der Feuchtungsspielraum ist der Einstellbereich des

Feuchtwerks einer Offsetdruckmaschine, innerhalb des-

sen das Druckfarbe-Feuchtmittel-Gleichgewicht* gewahrt .

ist.
ANMERKUNG: Der Feuchtungsspielraum er-
streckt sich von einer unteren Einstellung knapp
oberhalb der Schmiergrenze” bis zu einer oberen
Einsteliung, bei der die Farbdichte im Vollton um
3% gegentliber ihrem Wert bei der unteren Einstel-
lung abgesunken ist. Die obere Einstellung liegt
gewohnlich deutlich unterhalb der Wassermarken-
grenze*. Der Feuchtungsspielraum héngt vom Tra-
germaterial der Offsetdruckform”, vom druckenden
Flachenanteil und dessen Verteilung Gber die Off-
setdruckform®, vom Feuchtmittel sowie von der
Druckfarbe und der Druckmaschine ab.

28.5 Gummieren
Nach DIN 16 620 Teil 2

2.8.6 Nachbelichten
Nach DIN 16 620 Teil 2

2.8.7 Einbrennen
Nach DIN 16 620 Teil 2

3 MebBtechnische Festlegungen

Systemunabhéngige Festlegungen sind nach dem derzei-
tigen Stand der Technik noch nicht mdglich.
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