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(Offsetdruck)
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Printing technology; blankets for offset printing; terms, specifications, testing, marking

1 Anwendungsbereich und Zweck

Mit dieser Norm wird angestrebt, Merkmaile fiir Druck-
tiicher fur den indirekten Flachdruck (Offsetdruck) festzu-
legen. Die Norm dient der Verstdndigung zwischen
Betrieben der Druckindustrie und Herstellern bzw. Liefe-
ranten von Drucktichern.

2 Begriffe
21 Drucktuch

Verbundkorper, bestehend aus beschichtetem Trager-
material (z.B. Gewebe) zur Ubertragung der Druckfarbe
von der Druckform auf den Bedruckstoff, z.B. beim indi-
rekten Flachdruck (aus: DIN 16 529/11.82).

2.2 Nennmaf

MaB zur GréBenangabe bei der Bestellung (Nenn-Dicke,
Nenn-Breite, Nenn-Lange).

3 Anforderungen
31 MaBe

311 Nenn-Dicke
GrenzabmaB: = 0,03 mm (einschlielich des in Ab-
schnitt 3.1.2 genannten Dickenunterschiedes).

31.2 lIst-Dicke

Die Ist-Dicke 5, ist der Mittelwert aller Messungen inner-
halb eines Drucktuchformates bei der Prifung nach Ab-
schnitt 4.1.

Die Dicke an ein und demselben Drucktuch gemessen
darf sich um nicht mehr als 0,04 mm unterscheiden (Plan-
parallelitat).

313 Nenn-Breite und Nenn-Linge

GrenzabmaB einschlieBlich Winkelversatz bei Formaten mit
— Kantenlangen < 800 mm: *1mm
~— einer oder beiden Kantenldngen > 800 mm: + 2 mm

3.2 Werkstoffe und Ausfithrungen

Werkstoff nach Wahl der Hersteller. Die Oberflache kann
verschiedenartig beschaffen sein, z. B. geschliffen, gepragt.
Uber die Vertraglichkeit mit speziellen Druckfarben (z.B.
UV-hértende Druckfarben) und Wasch- und Reinigungs-
mitteln (z. B. Ester und Ketone) haben die Hersteller bzw.
der Lieferant der Drucktlicher Angaben zu machen.

Die Drucktuchseitenkanten soliten grundsatzlich ver-
siegelt sein.

3.3 Kenndaten
3.31 Relative Lidngsdehnung

Die relative L.angsdehnung bei definierter Spannkraft wird
mit dem Formelzeichen ¢, bezeichnet.

g1 = 2% bei Priifung in Anlehnung an DIN 53 354 mit
der Spannkraft F, = 1000 N bei 50 mm Probenbreite in
Laufrichtung des Drucktuches.

3.3.2 Hochstzugkraft

Die Héchstzugkraft Fp,,, (ReiBkraft) in Laufrichtung des
Drucktuches an 50 mm breiten Proben muB = 2000 N
betragen.

3.3.3 Relative Dickenabnahme
durch Anspannen und Setzen

Die relative Dickenabnahme durch Anspannen und Set-
zen f; bei Drucktichern bis 2mm Nenn-Dicke darf nach
100 Belastungszyklen nicht mehr als 3% betragen (z.B.
etwa 60 pm bei einem 1,95 mm dicken Drucktuch). Eine
Uberschreitung dieses Wertes ist nur bei Drucktichern
mit mehr als 2 mm Nenn-Dicke zulédssig und muf3 ange-
geben werden.

3.3.4 Relative Zusammendriickbarkeit

Die relative Zusammendrickbarkeit f, (Kompressibilitét)
ist die mittlere Dickenabnahme bei dem der Priifung nach
Abschnitt 4.4 nachfolgenden definierten Belastungszy-
klus, bezogen auf die Ist-Dicke, angegeben in %.
Drucktiicher mit einer relativen Zusammendriickbarkeit
von > 4,5 % bei 100 N/cm? Belastung gelten als kompres-
sible Drucktlicher, solche mit einer relativen Zusammen-
driickbarkeit von < 4,5% gelten als konventionelle bzw.
nicht kompressible Drucktiicher.

3.35 Quellbestandigkeit

Quellung von Drucktichern wird nach DIN 53521 als
Gewichtszunahme unter der Einwirkung von Druckfarben-
bestandteilen und/oder Waschmitteln auf die Oberfliche
bestimmt.

Bei der Verwendung von Offsetfarben auf Olbasis und
bei Testbenzin als Waschmittel kann die Quellung durch
Aufnahme von Mineralélbestandteilen hervorgerufen
werden.

Die Gewichtszunahme darf dabei unter Einwirkung von
— Druckfarbenbestandteilen 80 g/m?

— Waschmitteln 100 g/m?

nicht Uberschreiten.
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4 Prifung

41 Dickenmessung

411 Gerat

MeBtellergroBe: 1 bis 2 cm?
MeBdruck: (6 £ 0,5) N/cm?

MeBform: ebener MeBteller gegen ebenen Gegen-
stempel

41.2 Durchfiihrung

Die Messung erfolgt an zwei diagonal gegenuberliegen-
den Eckpunkten und je einmal an der Mitte der Langs-
und Querkante eines Drucktuchformates.

4.2 Relative Langsdehnung
Priifung in Anlehnung an DIN 53 354 mit der Spannkraft
F, = 1000 N bei 50 mm Probenbreite in Laufrichtung des
Drucktuches.
L - Lo
0
L MeBlange in mm bei der Spannkraft F; = 1000 N

L, freie Einspannlange in mm bei einer Vorspannkraft
von 10 N bei 50 mm Probenbreite

- 100in %

Erel T

4.3 Hobchstzugkraft
Priifung nach DIN 53 354.

4.4 Relative Dickenabnahme
durch Anspannen und Setzen

4.41 Gerat
Dynamisches Belastungsgerat nach dem System FOGRA').

Geometrie der

Belastungsvorrichtung: Zylindersegment r= 150 mm
gegen ebenen Gegenstempel.

Einspannlédnge: Freie Einspannldnge zwischen
den Klemmen der unbelasteten
Probe in Laufrichtung des Druck-
tuches Ly = 200 mm

44.2 Proben
Probenbreite: L, =50mm
Probenanzahl: n=>5

4.4.3 Durchfiihrung

MeBstelle: Probenmitte = 0,5 + Ly = 100 mm

Spannkraft: F,=1000 N bei 50 mm Proben-
breite in Laufrichtung des Druck-
tuches

Priifung an

klimatisierten Proben: Normalklima 23/50
nach DIN 50 014

Druckspannung: max. (100 + 10) N/cm? je Bela-
stungszyklus

Belastungsdauer: 100 ms

Belastungszyklen: 100

Belastungsfrequenz: 5 Hz

Zeitpunkt der Messung: Die Dickenabnahme s; wird je-
weils (15 £ 3) s nach Belastungs-
ende gemessen.

) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN-Bezugsquelle
fur normgerechte Erzeugnisse, Postfach 1107,
1000 Berlin 30.

Full document details: DIN 16621:1991-10

44.4 Auswertung —

Relative Dickenabnahme durch Anspannen und Setzen:
s
21 . 100
S
fi = — %
n

s, Dickenabnahme durch Anspannen und Setzen

sg Ist-Dicke des Drucktuches, unbelastet und unge-
spannt

45 Relative Zusammendriickbarkeit

451 Gerat
Dynamisches Belastungsgerat nach dem System FOGRA').

Geometrie der

Belastungsvorrichtung: Zylindersegment r = 150 mm
gegen ebenen Gegenstempel.

Einspannlédnge: Freie Einspannlange zwischen
den Klemmen der unbelasteten
Probe in Laufrichtung des Druck-
tuches Ly = 200 mm

452 Proben
Probenbreite: L,=50mm
Probenanzahl: n=5

45.3 Durchfiihrung

MeBstelle: Probenmitte = 0,5 + Ly = 100 mm

Spannkraft: F;=1000 N bei 50 mm Proben-
breite in Laufrichtung des Druck-
tuches

Priifung an

klimatisierten Proben: Normalklima 23/50
nach DIN 50 014

Druckspannung: max. (100 £ 10) N/cm? je Bela-
stungszyklus

Belastungsdauer: 100 ms

Belastungszyklen: 100 + ein Belastungszykius

Belastungsfrequenz: 5Hz

454 Auswertung
Relative Zusammendrlickbarkeit:

s
—2 - 100 -
s
fo= —  in%
n
s, Zusammendriickung des Drucktuches unter Druck-
spannung
sy Ist-Dicke des Drucktuches, unbelastet und unge-
spannt
4.6 Quellung

4.61 Quellung unter Einwirkung von
Druckfarbenbestandteilen

Mineraldle, wie sie in Offsetfarben Verwendung finden

und welche zur Quellung fliihren kénnen, sind langfristig

nicht in identischer Zusammensetzung verflgbar. Daher

wird eine Mischung aus Mineralélprodukten mit definier-

tem Aromatengehalt als Priifmittel eingesetzt.

92 Massenanteil in % — ASTM-OI Nr 3 (siehe DIN 53 521)
8 Massenanteil in % — 1-Methyl-Naphthalin

Die Prifung erfolgt nach DIN 53521 als Gewichtsande-

rung bei einseitiger Einwirkung (Oberflachenquellung)

liber einen Zeitraum von 22 Stunden bei Raumtemperatur

(23 £ 2)°C.
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