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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Priifung von Kunststoff-Dachbahnen
und Kunststoff-Dichtungsbahnen (im folgenden ,Bahn”
genannt) im Sinne von Abschnitt 3. Die fir die jeweiligen
Stoffe durchzufiihrenden Priifungen und Anforderungen sind
in den entsprechenden Stoffnormen festgelegt.

Der Umfang der Priifungen sowie die Priifbedingungen wer-
den in den Stoffnormen, in denen auch die Anforderungen
enthalten sind, mit Hinweis auf diese Norm festgelegt.

2 Zweck

Mit dieser Norm werden die zur Priifung von Bahnen
moglichen Priifverfahren zusammengestellt, die bisher
jeweils in den entsprechenden Stoffnormen mitenthalten
waren. Dadurch werden auch fiir weitere Stoffentwicklungen
abgestimmte Priifverfahren zur Verfiigung gestellt.

3 Begriff

Eine Kunststoff- Dach- oder -Dichtungsbahn ist eine Bahn
mit thermoplastischen Eigenschaften, die der Abdichtung
von Dachern und/oder Bauwerken dient.

4 Proben und Probekorper

Fir die Entnahme der Proben und die Entnahme und
Vorbehandlung der Probekorper gilt DIN 16 9067).

Die fiir die Priifung notwendigen Probekdrper sind, sofern
hier nicht angegeben, in den jeweiligen Priifnormen bzw.
Stoffnormen festgelegt.

5 Priifungen
5.1 Allgemeine Beschaffenheit

Die allgemeine Beschaffenheit der Bahn wird visuell durch
Untersuchung auf Blasen, Risse und Lunker festgestellt.
Die Untersuchung auf Lunker wird durch Betrachten von
Schnittflichen bei 6facher VergroBerung durchgefiihrt.

5.2 Geradheit und Planlage

Die Bahn wird bei Raumtemperatur 18 bis 28°C nach
DIN 50014 in einer Lange von mindestens 10 m auf einer
ebenen Unterlage spannungsfrei abgerollt.

Die Abweichung von der Geradheit der Bahn wird entspre-
chend dem in Bild 1 dargestellten Prinzip als der groBte
Abstand g in mm zwischen der Kante der abgeroliten Bahn
und der Strecke AB gemessen.

Zur Feststellung der Planlage werden die sich abhebenden
Wellen im Randbereich der ausgeroliten Bahn als groBter
Abstand p in mm von der ebenen Unterlage gemessen. Eine
gleichmaBige Aufwdlbung des Bahnenrandes (Aufschiisse-
lung) gilt nicht als Randwelligkeit.

1) Z.Z. Entwurf

5.3 Dicke

5.3.1 Gesamtdicke

Die Gesamtdicke der Bahn wird nach DIN 53353 mit
einem Durchmesser der driickenden (oberen) MeBflache von
10 mm, jedoch mit einem AnpreBdruck von 0,02 N/mm?
bestimmt.

5.3.2 Schichtdicken

Die Dicken von Schichten heterogener Bahnen (z. B. gewebe-
verstarkt oder vlieskaschiert mit einem Vliesflichengewicht
von mehr als 80 g/m?) werden in Anlehnung an DIN 51 964
bestimmt.

5.4 Flachengewicht
Das Flachengewicht wird nach DIN 53352, bei Einzel-
schichten nach DIN 53 365, bestimmt.

5.5 Dichte

Die Dichte der homogenen Bahn oder der einzelnen
Schichten bei heterogenen Bahnen wird nach DIN 53 479
bestimmt.

5.6 Verhalten beim Zugversuch

5.6.1 Durchfiihrung

Die Durchfiihrung des Zugversuches erfolgt nach DIN 53 354
mit dem Probekdrper C nach Tabelle 1 bzw. in Anlehnung
an DIN 53 455 mit den Probekérpern A, B, D und E nach
Tabelle 1.

Probekdrper und Prifgeschwindigkeit werden in Uberein-
stimmung mit Tabelle 1 in den jeweiligen Stoffnormen
angegeben.

5.6.2 Elastizitatsmodul
Der Elastizititsmodul E wird als Sekantenmodul zwischen
1 und 2% Dehnung in Anlehnung an DIN 53 457 aus dem
Kraft-Langenanderungsdiagramm bzw. Spannungs-Deh-
nungsdiagramm ermittelt.

Priifbedingungen

(Probekorper/Priifgeschwindigkeit):  A-II nach Tabelle 1
MeBlange: 100 mm
Einspannlédnge: 120 mm

Bei Bahnen mit Gewebeverstarkung werden die Probekdrper
unter einem Winkel von 45° zur Herstellungsrichtung
(Langsrichtung) der Bahn entnommen.

Anmerkung: Der 1 bis 2%-Dehnungsbereich kann gegebe-
nenfalls bei Unstetigkeiten im Spannungs-Dehnungs-
verhalten (z. B. durch Briiche von verstidrkenden Glas-
faseranteilen) soweit wie notig verandert werden.

5.7 Verhalten der Filgenaht

Fiigendhte sind durch einen vom Bahnenhersteller Beauf-
tragten anzufertigen. Sie diirfen frithestens 7 Tage nach ihrer
Fertigung gepriift werden.

Probekérper sind vor der Priifung mindestens 24 Stunden im
Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2 zu lagern.
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Breite der Bahn

Bild 1. Prinzipdarstellung zur Messung der Abweichung von der Geradheit der Bahn
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Tabelle 1. Priifbedingungen (Probekérper und Priifgeschwindigkeit) fiir Zugpriifungen nach Abschnitt 5.6

Prifgeschwindigkeit
nach DIN 53 455
Probekérper1) II \" VI VII
5 mm/min 50 mm/min 100 mm/min 200 mm/min
+ 20% +10% +10% +10%
Form MaBe Priifbedingungen
Streifen 170 mm x 15 mm, Nr 5 . B R
A (nach DIN 53 455) Al AV A-VIT
Normstab S 2
B (nach DIN 53 504) B-v
Streifen 300 mm x 50 mm g g
C (nach DIN 53 354) ch C-VI c-vil
Schulterstab
D (nach Bild 2) o-vil
-~ Schulterstab
E (nach Bild 3) EVvil
1) Bei gewebeverstarkten Bahnen ist beim Herstellen der Probekorper auf eine gleiche Fadenzahl in Langsrichtung der
Probekdrper zu achten.
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Bild 2. Probekdrper D Bild 3. Probekdrper E
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