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Kunststoff-Dachbahnen und Kunststoff-Dichtungsbahnen —
aus chloriertem Polyethylen (PE-C), M
einseitig kaschiert
i Anforgderungen 16 736

Plastic roofing sheets and plastic sheets for waterproofing made of chlorinated polyethylene (PE-C), one-side laminated,;
requirements

1 Anwendungsbereich 4.1.2 Kaschierstoff
Mechanisch verfestigtes Vlies 1), z. B. Polyesternadelvlies, mit
einer flachenbezogenen Masse (Flachengewicht) von
hoéchstens 200 g/m?2.

Diese Norm gilt fiir einseitig kaschierte Kunststoff-Dach-
und -Dichtungsbahnen (im folgenden ,Bahn“ genannt) aus
chloriertem Polyethylen (PE-C) zum Einsatz bei Dach- und
Bauwerksabdichtungen. Sie enthalt die Anforderungen an die
Bahn. Die durchzufiihrenden Priifungen sind in DIN 16726 4.1.3 Eignung beim Fiigen

aufgefiihrt. Die Bahn muB sich durch QueilschweiBen?2), Warmgas- oder
HeizkeilschweiBen3) wasserdicht fiigen lassen.
2 Begriff Die Bahn muB sich mittels HeiBbitumen oder anderen Klebe-

Eine PE-C-Dach- und -Dichtungsbahn im Sinne dieser Norm massen mit dem Untergrund verkleben lassen.

ist eine einseitig mit Vlies kaschierte Bahn ohne Verstarkung
aus chloriertem Polyethylen (PE-C), Polyvinylchlorid (PVC) 4.2 Dicke und GrenzabmaBe

und Zusatzen.
Dicke und GrenzabmaBe sollen Tabelle 1 entsprechen.

3 Bezeichnung Tabelle 1. Dicke
3.1 Zur Bildung der Normbezeichnung werden in Normen
fur Kunststoff-Dach- und/oder -Dichtungsbahnen folgende . GrenzabmaBe des Kleinster
Kurzzeichen verwendet: Nenndicke ') Mlttelwene§ von Einzelwert

K kaschiert GV Glasvlies der Nenndicke

V verstarkt PV Polyestervlies mm mm mm

E Einlage PPV Polypropylenviies

BV bitumenvertréaglich GW Glasgewebe 1,2 ot 1

NB nicht bitumenvertraglich PW Polyestergewebe 1,5 £015 13
3.2 Bezeichnung einer Kunststoff-Dach- und -Dichtungs-
bahn aus chloriertem Polyethylen (PE-C), von 2,5 mm Dicke, 2 +02 1,7
einseitig kaschiert (K) mit Polyestervlies (PV):

. 1) Bevorzugt zu fertigende Dicke der Bahn
Dach-Dichtungsbahn DIN 16 736 - PE-C- 2,5 - K- PV

1) Siehe DIN 61 210.
4 Anforderungen 2) QuellschweiBen (solvent welding) ist eine allgemein
4.1 Werkstoff gebréuchliche Fiigetechnik, wobei sich durch Anldsen mit
411 Bahnenwerkstoff bestimmten Losemitteln auf beiden miteinander zu ver-
bindenden Bahneniiberlappungsflachen eine pastose

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

E)ellgegzcra é:jes:zr:gﬁ(zseeit::;r?altcejis (MB;I;';i;‘;Vﬁ;ﬁsitr?fgz)_S'nd Schicht aus Lésemittel und Bahnenmaterial bildet. Beide
. ) : Seiten lassen sich unter Druck weitgehend homogen
Chloriertes Polyethylen (PE-C) 35% min. miteinander verbinden. Die endgliltige Festigkeit der
Polyvinylchlorid (PVC) 35% max. Fiugenaht wird nach zeit- und temperaturabhéangiger
Zusatzstoffe (z.B. Pigmente, 40 % max. Verdunstung des Lésemittels erreicht.
Biocide, flammhemmende Additive) 3) Siehe DIN 1910 Teil 3
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4.3 Bahn im Anlieferungszustand

Tabelle 2.
Priifung/
. Priifbedingungen
Eigenschaften Anforderungen nach DIN 16 726/12.86,
Abschnitt
Allgemeine Beschaffenheit frei von Blasen, Rissen und 51
Lunkern
Geradheit (g) und g < 50 mm 52
Planlage (p) p <10 mm Bild 1.
Gesamtdicke siehe Tabeile 1 5.3.1
Hdchstéugkraft in Langs- und Querrichtung > 600 N1) 5.6
Tabelle 1: A - VII
Hochstzugkraftdehnung in Langs- und Querrichtung > 200% 5.6
Tabelle 1: A - VII
Verhalten der Figenaht beim Scherversuch AbriB auBerhalb der Fligenaht 57
Tabelle 1: A - VII
WeiterreiBkraft > 150 N 582
Scherwiderstand beim Verkleben mit Bitumen > 2 N/mm 5.10.1
und anderen Klebemassen
Verhalten bei Wasserdruckbeanspruchung dicht 5.11 -
Priifdruck: 2 bar2) |4 bar3)
Priifdauer: 24 h2) | 72 h8)
Verhalten beim Perforationsversuch dicht 512
Fallhéhe: 300 mm
MaBanderung in Langs- und Querrichtung nach < 1% 5.13.1
Warmlagerung
Beschaffenheit nach Warmlagerung keine Blasenbildung 5.13.2
Verhalten beim Falzen in der Kélte keine Risse 514
Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl < 80 000 515
Wurzelfestigkeit kein Durchwachsen 5.16
1) Gemessen an vlieskaschierter Bahn und bezogen auf Bahndicke 2) Dachbahn 3) Dichtungsbahn

4.4 Bahn nach Beanspruchung im Labor
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Tabelle 3.
Beanspruchungen Anforderungen
. P Priifung/
Bedingungen zuldssige Ande- Priifbedingungen
nach Eigenschaft rung gegeniiber
Art DIN 16 726/12.86, Anlieferungs- nach Dﬂ;fhﬁ?’ 1286,
Abschnitt zustand
Allgemeine frei von Blasen 51
Beschaffenheit und Lunkern
ReiBfestigkeit +20% 5.6
Warmlagerung 5133 Tabelle 1: A = VII
ReiBdehnung + 20% 56
(relativ) Tabelle 1: A - VII
Verhalten beim keine Risse 514
Falzen in der Kélte
ReiBfestigkeit +20% 5.6
Tabelle 1: A - VII
. ReiBdehnung + 20% 5.6
Bewitterung 517 (relativ) Tabelle 1: A - VII
Verhalten beim keine Risse 514
Falzen in der Kalte
ReiBfestigkeit + 20% 5.6
5.18 Tabelle 1: A - VII
Lagerung in Tabelle 2 ReiBdehnung + 20% 5.6
wéBrigen Losungen Prifflissigkeit : (relativ) Tabelle 1: A - VII
1,2und 3 Verhalten beim keine Risse 5.14
Falzen in der Kilte
Lagerung auf Bitumen| 5.19 Elastizitatsmodul < 50 % 56 -
Tabelle 1:_A -1II
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