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Textilglas

Textilglasgewebe

fiir elektrotechnische Zwecke
Technische Lieferbedingungen

DIN
16740

Textile glass; textile glass fabrics for electrical purposes; technical delivery specifications

1 Geltungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Textilglasgewebel) (im folgenden
kurz Gewebe genannt), soweit sie fiir elektrotechnische
Zwecke, z. B. zur Herstellung von SchichtpreRstoffen
(siehe DIN 7735 Teil 2/VDE 0318 Teil 2), von metall-
kaschierten Basismaterialien fiir gedruckte Schaltungen
(siehe DIN 40 802 Teil 2) und von Lackglasgeweben
(sieche DIN 40623 Teil 2) verwendet werden. Die Gewebe
sind in Typen eingeteilt und werden unterschieden nach
einigen charakteristischen Eigenschaften (siehe Tabelle 1).
AuBerdem sind weitere allgemeine und spezielle Anfor-
derungen an die Gewebe festgelegt (siehe Abschnitt 3).
Textilglasgewebe fiir die Kunststoffverstirkung siehe

DIN 61 854 Teil 1 und Teil 2, Textilglasgewebebinder
mit festen Webkanten fiir elektrotechnische Zwecke

siehe DIN 16 741.

2 Angaben fiir die Bestellung

Be2i Bestellung sind unter Bezug auf diese Norm anzu-
geben:

a) Typ nach Tabelle 1, Spalte 1

b) Verarbeitungshilfsmittel (Handelsbezeichnung der
Schlichte oder des Finish; siche Abschnitt 3.8)

¢) Breite (siehe Abschnitt 3.4.1) in ecm
d) Stiicklinge (sieche Abschnitt 3.4.2) in m

3 Anforderungen

3.1 Garne

Die fiir das Gewebe verwendeten Garne miissen
DIN 60 850, die Garnfeinheit muf Tabelle 1, Spalte 6
und 7 entsprechen.

3.2 Fadendichte
Die Fadendichte muf3 Tabelle 1, Spalte 4 und 5 entspre-
chen.

3.3 Bindung
Die in Tabelle 1 angegebenen Gewebe miissen in Lein-
wandbindung1—; ausgefiihrt sein (siche Bild im Anhang).

3.4 MaBe und flichenbezogene Masse (Flichengewicht)
3.4.1 Die Breite schliefit die Webkante ein und ist zu ver-
einbaren. Die zulidssige Abweichung fiir die Breite betragt

* 1°mm. Vorzugsweise soll die Breite 1100 mm betragen.

1) In der Praxis ist vielfach noch die friilhere Benennung
»Olasseidengewebe‘ gebrduchlich; Begriff siche
DIN 61 850.

3.4.2 Die Stiicklinge betrigt vorzugsweise (800 * 50) m.

3.4.3 Die Dicke ergibt sich aus der Konstruktion des
Gewebes, d. h. aus Garnart, Garnfeinheit, Fadendichte
und Bindung und soll Tabelle 1, Spalte 3 entsprechen.

3.4.4 Die flichenbezogene Masse (Flichengewicht) muf
Tabelle 1, Spalte 2 entsprechen.

3.5 Verbindungsstellen

3.5.1 Verbindungsstellen miissen sauber, frei von ausge-
fransten Enden sein und rechtwinklig zur Kettrichtung
liegen. Die Enden des zum Kleben verwendeten Bandes
miissen mit der Kante der Gewebebahn biindig sein. Ver-
bindungsstellen miissen so in der aufgewickelten Bahn
liegen, daB das lose Gewebeende entgegengesetzt zur
Abrollrichtung liegt.

3.5.2 Sofern nichts anderes vereinbart ist, darf die Stiick-
linge max. eine Verbindungsstelle haben. Die kleinste
Linge ohne Verbindungsstelle muf3 mindestens 100 m
lang sein.

3.5.3 Der Erweichungspunkt des Klebers fiir die Verbin-
dungsstelle soll iiber 175 °C liegen. Vom Lieferer ist
auBlerdem anzugeben, gegen welche Losungsmittel der
Kleber besténdig ist.

3.5.4 Die ReiBkraft der Verbindungsstelle mu3 minde-
stens 75 % der ReifSkraft des Gewebes betragen.

3.6 Reif3kraft

Die Rei3kraft des Rohgewebes muf Tabelle 1, Spalte 8
und 9 entsprechen

Anmerkung: Die ReiBBkraft eines Gewebes mit
Finish ist geringer als die in Tabelle 1, Spalte 8 und 9
angegebene ReiBkraft.

3.7 Leitfahigkeit des willrigen Auszuges

Die Leitfahigkeit des wiBrigen Auszuges richtet sich nach
dem Anwendungszweck des Gewebes und ist zu verein-
baren.

3.8 Verarbeitungshilfsmittel

Der Anteil an Verarbeitungshilfsmitteln, z. B. Finish ggf.
Haftmittelfinish oder haftmittelhaltige Schlichte, ist vom
Lieferer als Kennwert in Gew.-% (Massegehalt in %) anzu-
geben.

Anforderungen hinsichtlich des Haftmittelfinish’s und
der Schlichte sind zu vereinbaren.

3.9 AuBere Beschaffenheit

3.9.1 Gewebe diirfen Fehler, soweit diese fertigungs-
technisch unvermeidbar sind, nur bis zu dem in Abschnitt
3.9.2 festgelegten Umfang enthalten.
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Seite 2 DIN 16 740

Tabelle 1. Typen

1 2 3 4 5 6 7 8 9
flichen- Fadendichte Garnfeinheit ReiBkraft
bezogene je cm des Rohgewebes

M .

Typ (Flﬁ?:;ssn- Dicke | Kette | SchuB Kettgarn SchuBgarn Kette | Schuf
gewicht) nach DIN 60 850 N je 10 mm
g/m2 mm tragende
Probenbreite2)

+5% +2,5% 1) 1) min, min,
GFG 0250 24,6 0,05 22 22 EC5—55Z EC5—552Z 55 55
GFG 0270 26,5 0,05 24 24 EC5—552Z EC5—55%2 60 | 60
GFG 0350 34,5 0,07 24 13,5 EC5—11 Z EC5—552Z 130 34
GFG 0440 44 0,07 24 15 EC5—11 Z EC5—11 Z 130 81
GFG 0460 46 0,06 24 18 EC5—55Zx28S EC5—11 Z 132 97
GFG 0480 48 0,06 24 20 EC5—55Zx2S EC5—55Zx28S 132 110
GFG 0690 69 0,09 16 15,5 EC5—11 Zx2S EC5—11 Zx2S 168 157
GFG 0691 69 0,10 16 15 EC7—22 Z EC7—-22 Z 155 145
GFG 08003) 80 0,10 12 11,5 EC9—-34 Z EC9—-34 Z 168 161
GFG 0830 83 0,08 24 25 EC5—11 Zx2S EC5—55Zx2S 252 137
GFG 0870 87 0,10 16 15,5 EC5—11 Zx2S EC9—-34 Z 168 217
GFG 0871 87 0,12 16 15 EC7T—22 Z EC9—-34 Z 155 210
GFG 0970 97 0,13 16 12 EC6—34 Z EC6—34 Z 256 | 194
GFG 1060 106 0,12 24 23 EC7T—22 Z EC7—22 Z 232 222
GFG 1110 110 0,12 16 16 EC6—34 Z EC6—34 Z 256 256
GFG 1230 123 0,13 24 20 EC5—11 Zx2S EC9—-34 Z 252 280
GFG 16303 163 0,18 12 11,5 EC9—68 Z EC9—68 Z 336 322
GFG 1970 197 0,20 17 12 EC9—34 Zx2S EC9—34 Zx2S 468 330
GFG 1971 197 0,20 17 12 EC9—68 Z EC9—68 Z 476 336
GFG 2340 234 0,24 17 8,5 EC9—68 Z EC9— 1362 468 505
GFG 3450 345 0,40 6 5,3 EC9—68 Zx51t0 EC9—136Zx2 t0 840 615
1) Die Garnfeinheit ist in tex, die Faserfeinheit ist in um angegeben; tex-System siehe DIN 60 905.
2) 1N (Newton) = 0,101971 kp = 0,1 kp.
3) Entspricht Typ GFG 10 bzw. Typ GFG 22 nach DIN 61 854 Teil 2.

3.9.2 Jede Rolle darf nicht mehr als 40 Fehlerpunkte
(siche Tabelle 2) — bezogen auf 100 m2 — aufweisen.

3.9.3 Uberschreiten 60% oder mehr der nach Tabelle 3
zu entnehmenden Proberollen 40 Fehlerpunkte, ent-
spricht die Lieferpartie nicht dieser Norm.

4 Priifung

4.1 Priifklima ‘

Die Priifungen nach Abschnitt 4.5 bis 4.13 werden im
Normalklima 23/50 DIN 50014 [(23 + 2) °C und

(50 * 5) % relative Luftfeuchte] durchgefiihrt, sofern

nichts anderes vereinbart oder bei den einzelnen Priif-
verfahren angegeben ist.

4.2 Probenahme

4.2.1 Aus jeder Lieferung oder Lieferpartie (sieche Ab-
schnitt 6.1) wird eine Anzahl von Rollen nach Tabelle 3
als Proberollen entnommen.

4.2.2 Fiir die Priifungen nach den Abschnitten 4.5 bis
4.13.1 werden aus den Proberollen nach MaBgabe der
einzelnen Priifverfahren Probestiicke in ganzer Breite der
Proberollen entnommen.

4.3 Vorbehandlung der Proben

Sofern nichts anderes vereinbart oder bei den einzelnen
Priifverfahren angegeben ist, werden die Proben ohne
Vorbehandlung gepriift.
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4.4 Aufiere Beschaffenheit

Zur Beurteilung der duf3eren Beschaffenheit werden die
nach Abschnitt 4.2.1 entnommenen Proberollen auf Feh-
ler nach Tabelle 2 gepriift. Die Fehler werden danach mit
Hilfe von Fehlerpunkten bewertet. Um zu vermeiden, da
eine Fehlerhdufung zu falscher Beurteilung fiihrt, werden
nur bis zu 4 Fehlerpunkte je 1 m2 herangezogen.

4.5 Faserdurchmesser
Der Faserdurchmesser wird nach DIN 53 811 ermittelt.

4.6 Garnfeinheit

Die Garnfeinheit wird nach DIN 53 830 Teil 1 als Stich-
probenpriifung ermittelt.

Anmerkung: Dieexakte Garnfeinheit kann nur
vor der Herstellung des Gewebes bestimmt werden.

4.7 Fadendichte
Die Fadendichte wird nach DIN 53 853 ermittelt.

4.8 Fliachenbezogene Masse (Flichengewicht)

Die fliichenbezogene Masse wird nach DIN 53 854 an
Proben ermittelt, die vor der Priifung mindestens 6 Stun-
den lang im Priifklima nach Abschnitt 4.1 gelagert waren.

4.9 Breite und Linge ~
Breite und Linge werden nach DIN 53 851 ermittelt.
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