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DEUTSCHE NORM

PreBwerkzeuge und SpritzgieBwerkzeuge
MaBtoleranzen fiir formgebende Werkzeugteile

DIN
16 749

Compression moulds and injection moulds; tolerances for contour-related mould parts

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die MaBe formgebender Werkzeug-
teile von PreBwerkzeugen und SpritzgieBwerkzeugen, die
zur Herstellung von Formteilen ') (PreBteilen und SpritzguB8-
teilen) im Sinne von DIN 7708 Teil 1 bestimmt sind.

2 Z2Zweck

Diese Norm dient der Vereinfachung von Konstruktions-
arbeit. Nach ihr solien Toleranzen fiir die MaBe formgeben-
der Werkzeugteile von PreB- und SpritzgieBwerkzeugen
ausgewadhlt werden.

3 Toleranzen

Die Toleranzen gelten fir WerkzeugmaBse, die Formteil-
maBen nach DIN 16 901 entsprechen. Ausgenommen sind
die Toleranzen fir die allgemeinen BaumaBe von Werk-
zeugen. Fir die Angaben der Toleranzen in der Tabelle gilt
folgendes:

3.1 Die Toleranzen nach Tabelle 1, Ifd. Nr 1, gelten fir
alle formgebenden WerkzeugmaBe, die den FormteilmaBen
ohne Toleranzangabe nach DIN 16 901 entsprechen.

Die den FormteilmaBen ohne Toleranzangabe entsprechen-
den WerkzeugmaBe werden in der Werkzeugzeichnung
auch ohne Toleranzangabe eingetragen.

3.2 Die Toleranzen nach Tabelle 1, Ifd. Nr 2, gelten fir
alle formgebenden WerkzeugmaBe, die den FormteilmaBen
mit Toleranzangabe, Reihe1 mit Toleranzen nach
DIN 16 901, entsprechen.

3.3 Die Toleranzen nach Tabelle 1, Ifd. Nr 3, geiten fiir alle
formgebenden WerkzeugmaBe, die den FormteilmaBen mit
Toleranzangabe, Reihe 2 mit Toleranzen nach DIN 16 901,
entsprechen.

3.4 DieToleranzen nach Tabelle 1,Ifd. Nr 4, gelten fiir alle
formgebenden WerkzeugmaBe, die den FormteilmaBen mit
Toleranzangabe fiir die Feinwerktechnik nach DIN 16 901
entsprechen.

4 Fertigungs- und Bestellangaben

Wenn in Fertigungs- und Bestellunterlagen usw. MaBe
ohne Toleranzangaben gebraucht werden und die Toleran-
zen nach dieser Norm gelten sollen, dann ist in der betref-

1) Siehe Seite 3

Ersatz fur
Ausgabe 04.68

fenden Unterlage an entsprechender Stelle unter Angabe
der Ifd. Nr, z. B. fir die Ifd. Nr 1, einzutragen:

Toleranz DIN 16 749 -1
Wird in Fertigungs- und Bestellunterlagen auf mehrere

Normen fiir Allgemeintoleranzen hingewiesen, so gilt im
Zweifelsfall die Norm mit den gréB8ten Toleranzwerten.

5 Anwendungsbeispiel

ZweckmiBige Lage des Werkzeugtoleranzfeldes zum
Toleranzfeld des Kunststoff-Formteiles*
Kunststoff-Formteil-AuBenmaB 64,5 — 0,5

) o Gk +Go
MittenmaB C ergibt sich: C =—2
64 + 64,5
fiir den obigen Fall ————— =64,25

Die formteilbildende Werkzeugtoleranz betragt laut
Tabelle, z. B. Ifd. Nr 3 = 0,1 mm. Diese Toleranz wird zweck-
maBigerweise so gelegt, daB die Bearbeitungsrichtung
berlcksichtigt wird. Es wird angestrebt, am Werkzeug mdég-
lichst ein MittenmaB zu erreichen, um der Formteil-Ferti-
gung einen Streubereich sowohlinplusalsauchinminuszur
Verfligung zu stellen. Fiir 0. a. Beispiel wiirde also die halbe
Werkzeugtoleranz vom MittenmaB 64,25 subtrahiert und
die ganze Werkzeugtoleranz von 0,1mm als positives
AbmaB angegeben. Somit ergibt sich ein WerkzeugmaB mit
Toleranzangabe von 64,2 + 0,1 mm.

Handelt es sich in o0.a. Fall um ein Kunststoff-Formteil-
InnenmaB, wiirde sich ein WerkzeugmaB mit Toleranzan-
gabe von 64,3 — 0,1 ergeben.

Schwindung ist in 0. a. Beispiel nicht beriicksichtigt.

Anmerkung: Die MaBe formgebender Werkzeugteile wer-
den unter Beriicksichtigung der Formteilschwin-

dung festgelegt.

Ig = FormteilmaB

lw = dem FormteilmaB entsprechendes Werk-
zeugman

s Schwindung in %

Da die Schwindung aus der Differenz zwischen
WerkzeugmaB und FormteilmaB, bezogen auf das
WerkzeugmaB errechnet wird, gilt fiir die Berech-
nung des WerkzeugmaBes aus FormteilmaB und
Schwindung folgende Formel:

lw=Ig/ (1 —1‘&))
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