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SpritzgieBwerkzeuge und SpritzgieBmaschinen
fiir Kunststoff-Formmassen
Werkzeug-AnschluBmaBe 1

=
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2
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Injection moulds and machines for plastics moulding materials; connection-dimensions

MaBe in mm

1 Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir SpritzgieBmaschinen fir die Verarbeitung von Kunststoff-Formmassen') und fiir alle SpritzgieB-
werkzeuge, die in diesen Maschinen verwendet werden.

2 Zweck
Zweck dieser Festlegungen sind einheitliche AnschluBmaBe fiir SpritzgieBwerkzeuge'), und SpritzgieBmaschinen’),
die den Einbau der Werkzeuge in Maschinen gleicher oder anndhernd gleicher BaugréBe ohne Schwierigkeiten ermog-

lichen.

3 Mitgeltende Normen

DIN 69 Durchgangsldcher fiir Schrauben und &hnliche Gewinde- und Formteile
DIN 323 Teil1 Normzahien und Normzahireihen; Hauptwerte, Genauwerte, Rundwerte
DIN 650 Werkzeugmaschinen; T-Nuten, MaBe

DIN 7160 1ISO-AbmaBe (Wellen) fir NennmaBe von 1 bis 500 mm

DIN 7172 Teil 2 (Vornorm) SO Toleranzen und ISO AbmaBe fiir LéngenmaBe lber 500 bis 3150 mm; AbmaBe

4 Bauart
4.1 ohne zusétzliche Befestigungsiocher nur fiir BaugréBen 1 und 2

Ansicht X
Form L mit Gewindeléchern Form N mit Nuten

Werkzeugaufspannplatten

e

MaBe [ siehe

Schliefseite Disenseite
Bezugslinien nach Tabelle 2

Sind die Saulen nicht quadratisch angeordnet, dann gilt der gréBere Wert fiir e als lichter Abstand der S&ulen entspre-
chend Tabelle 1.

1) Begriffe SpritzgieBmaschine und SpritzgieBwerkzeug siehe DIN 16 700,
Begriffe Formmasse siehe DIN 7708 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 bis 6
Erlauterungen Seite 6

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN DocumentS
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Seite 2 DIN 186 754

4.2 mit zusitzlichen Befestigungsliochern nur fiir BaugroBen 2 bis 5
mit Gewindeléchern auf Teilkreisdurchmesser 210 (Kennzahl 1)
mit Durchgangsléchern auf Teilkreisdurchmesser 140 (Kennzahl 2)

um 45° versetzt Ansicht Y
dargestellt

Einzelheit X
X 5 -

o12
:
‘

Ubrige MaBe und Angaben
wie Form L

4.2.1 Firdie BaugroBen 2 bis 5 sind auf dem Teilkreisdurchmesser 210 mm 6 Gewindelocher M 12 auf beiden Werkzeug-
aufspannplatten mdglich.

4.2.2 Fur die BaugroBen 2 bis 4 sind auf dem Teilkreisdurchmesser 140 mm 4 Durchgangsiécher 12 mm Durchmesser,
jedoch nur auf der diusenseitigen Werkzeugaufspannplatte angeordnet.

4.3 BaugrdBen und Zentrierungen

Tabelle 1.
= Lichter Abstand der Saulen d;?) d,?) ds?)
BaugroBe2) - 215 ol
1 bis 140 80 80 =
2 iiber 140 bis 180 80 80 -
3 tiber 180 bis 224 100 100 125
4 iiber 224 bis 280 125 125 160
5 iiber 280 bis 355 160 160 200
6 iiber 355 bis 450 160 160 250
7 iber 450 bis 560 160 160 315
8 iiber 560 bis 710 200 200 400
9 iber 710 bis 900 200 200 500
10 iiber 900 bis 1120 250 250 630
11 iiber 1120 bis 1400 250 250 800
12 iiber 1400 bis 1800 315 315 1000
13 iiber 1800 bis 2240 315 315 1250
14 iiber 2240 400 400 1600
2) Fir bestehende Maschinenkonstruktionen der BaugroBen 1 bis 5 sind wahrend einer
Ubergangszeit von 2 Jahren die folgenden MaBe noch zugelassen:
dy =175 mm,
d> =110 mm.
Bei Bezeichnung der AnschluBmaBe nach Abschnitt 6 sind dann die Werte zu vereinbaren.
3) Innerhalb der Kreisfliche von d5 diirfen keine Gewindelécher und Nuten nach Tabelle 2
angebracht sein.

5 Gewindeldcher und Nuten in Werkzeugaufspannplatten

Als Grundlage fiir die Anordnung der Gewindeldcher (L) oder Nuten (N) dient ein rechtwinkliges Netz aus gedachten
Bezugslinien, deren Abstinde arithmetisch gestuft sind, wobei fiir die Werte NormmaBe nach DIN 323 Teil 1 verwendet

wurden, siehe Abschnitt 5.4.

5.1 Fiir die 14 BaugrdBen nach Tabelle 1 stehen 10 verschiedene Anordnungen (A bis K) fiir die Gewindelocher nach
Tabelle 2 zur Verfiigung. Die Gewindelécher liegen auf den Kreuzungspunkten der in Tabelle 2 angegebenen Bezugs-

linien, soweit dies die bohrungsfreie Kreisfladche d zulaBt.
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