DK 621.9.06-229.5 : 621.97 DEUTSCHE NORM April 1992

=
Z

Pref3-, SpritzgieB- und DruckgieBwerkzeuge

Zentrierhulsen 1

»
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Compression-, injection- and diecasting moulds; Centering sleeves

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 9449 : 1990 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Zentrierhiilsen nach dieser Norm werden fiir PreB-, SpritzgieB- und DruckgieBwerkzeuge angewendet. MaBe und
GrenzabmaBe der Zentrierhiilsen sind so ausgefiihrt, daB diese eine ,paBgenaue” Zentrierung der Werkzeugplatten
nach DIN 16 760 Teil 2") ergeben, Einbaubeispiele siehe DIN 16 750.

2 MabBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
Allgemeintoleranzen nach: DIN ISO 2768 — m
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Bezeichnung einer Zentrierhlilse mit d, = 22 mmund [; = 100 mm:
Zentrierhulse DIN 16 759 — 22 x 100
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3 Werkstoff ‘ B
Stahl, Sorte nach Wahl des Herstellers.

4 Ausfihrung
Gehértet, Harte (50 = 5) HRC.

Zitierte Normen
DIN 16750 PreB-, Spritzgies- und DruckgieBwerkzeuge; Benennungen, Symbole
DIN 17760 Teil 2 (z.Z.Entwurf)  PreB-, SpritzgieB- und DruckgieBwerkzeuge; Barbeitete, gebohrte Platten

DIN ISO2768 Teil 1  Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung;
Identisch mit ISO 2768-1 : 1989

Weitere Normen ~
DIN 16716 PreB-, SpritzgieB- und DruckgieBwerkzeuge; Fithrungsbuchsen aus Stahl
DIN 16761 PreB-, SpritzgieB- und DruckgieBwerkzeuge; Fuhrungssaulen

Erlauterungen

Diese Norm stimmt teilweise mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Inter-
nationalen Norm

ISO 9449 : 1990™)

en: Tools for moulding; Centring sleeves

fr:  Qutillage de montage; Douilles de centrage

de: PreB-, SpritzgieB- und DruckgieBwerkzeuge; Zentrierhilsen

berein.

Gegenliber der Norm 1SO 9449 : 1990 wurden in DIN 16759 die Durchmesser d; = 10 mm und d, = 14 mm zusatzlich auf-

genommen. Die in ISO 9449 : 1990 aufgefiihrten Langen [= 20, 56, 71, 90, 112, 140 und 180 mm sowie die Durchmesser
d =50 mm und D, = 63 mm wurden in DIN 16 759 nicht Gibernommen.

Internationale Patentklassifikation

B 29 C 33/00 -
B 29 C 43/44
B29C 45/26

*) 1ISO-Normen sind in englischer und franzdsischer Fassung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH (Auslandsnormenverkauf), Burggrafenstrae 6, 1000 Berlin 30
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