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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Spiegelausschuss F 1.3
~Press-, Spritzgiel3- und DruckgieRwerkzeuge” AH HeilRkanal-/Kaltkanaltechnik erstellt.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Begriffe fir Bauteile von Angiesystemen in Spritzgiefwerkzeugen zur Verarbeitung von
Thermo-, Duroplasten und Elastomeren fest. Dieses sind Angiel3systeme fiir erstarrende Anglsse fir auflden-
beheizte Angiesysteme, innenbeheizte AngielRsysteme und Kaltkanal-AngieR3systeme.

Die Bauteile und teilweise die Einbaubeispiele der unterschiedlichen Angie3systeme sind in den Bildern 1 bis 28
dargestellt. Alle Bilder sind beispielhaft und fuir die Konstruktion der SpritzgieBwerkzeuge unverbindlich.

Zweck der Norm ist es, einheitliche Begriffe flr die unterschiedlichen Angiel3systeme in die Fachsprache
einzufihren.

Weitere Begriffe sind in DIN ISO 12165 enthalten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN V 16713, Press- und SpritzgieBwerkzeuge — Wérmeisolierplatten.

DIN 16752-1, Press- und SpritzgieBwerkzeuge — Teil 1: AngielBbuchsen.

DIN 16757, Press- und SpritzgieBwerkzeuge, Angusshaltebuchsen.

DIN 16759, Press- und SpritzgieBwerkzeuge, Zentrierhiilsen.

DIN 16760-1, Press- und SpritzgieBwerkzeuge, Bearbeitete, ungebohrte Platten.

DIN 16761, Press- und SpritzgieBwerkzeuge, Fiihrungsséulen.

DIN 16766-1, Spritzgie- und DruckgieBwerkzeuge — Temperiersysteme fiir fliissige Medien — Teil 1:
Einbaurdume flir Anschlusselemente.

DIN EN ISO 4762, Zylinderschrauben mit Innensechskant.
DIN EN ISO 8734, Zylinderstifte aus gehértetem Stahl und martensitischem nichtrostendem Stahl.

DIN EN ISO 8735, Zylinderstifte mit Innengewinde aus gehéartetem Stahl und martensitischem nichtrostendem
Stahl.

DIN EN ISO 10642, Senkschrauben mit Innensechskant.
DIN ISO 6751, Press-, Spritzgiel3- und DruckgieBwerkzeuge — Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf.

DIN ISO 10907-1, Press-, Spritzgiel3- und DruckgieBwerkzeuge, Zentrierflansche — Teil 1: Zentrierflansche
zur Montage ohne Wérmeisolierplatten in kleinen oder mittleren Werkzeugen, Formen A und B.

DIN ISO 12165, Press-, Spritzgie3- und DruckgieBwerkzeuge — Bauteile von Press-, Spritzgiel3- und
DruckgieBwerkzeugen — Benennungen und Symbole.
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3 Begriffe

31

AngieRsystem

ist eine Funktionseinheit, welche innerhalb eines SpritzgieRwerkzeuges den aufbereiteten Kunststoff flur die zu
produzierenden Teile unter Berlcksichtigung der erforderlichen Systemtemperatur von der Werkzeug-
Eintritts6ffnung bis zum formbildenden Formnest-Hohlraum leitet

3.2

AngieBsystem fiir erstarrende Angiisse

ist eine Geometrie des Angusskanals, in dem der eingespritzte Kunststoff erstarrt oder vernetzt und innerhalb
des jeweiligen Produktionszyklus beim oder nach Offnen der Entformungstrennebene des Werkzeuges mit
entformt wird. Beispiele siehe Bilder 1 und 2 6
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Bild 1 — Anspritzung, direkt oder indirekt mittels AngieBbuchse im SpritzgieBwerkzeug fiir die
Verarbeitung von Thermoplast oder Elastomer
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Bild 2 — Anspritzung, direkt oder indirekt mittels temperierbarer AngieBbuchse im SpritzgieR-
werkzeug fiir die Verarbeitung von Duroplast

Tabelle 1 — Begriffe fiir konventionelles AngieRen

PNOI?' Sé?lze Begriffe Norm

12 1 AngieRbuchse DIN 16752-1

22 1 Angusshaltebuchse DIN 16757

32 1 Auswerferstift DIN ISO 6751

42 1 Zylinderstift DIN EN ISO 8734
52 1 Zentrierflansch DIN 1SO 10907-1
62 1 Warmeisolierplatte DINV 16713

7 1 Maschinendlse

8 2 AngielRbuchse, temperierbar

@ Benennungen nach DIN ISO 12165
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HeiRkanal-AngieRsystem/HeiBRe Seite

ist eine Funktionseinheit, welche innerhalb eines SpritzgieRwerkzeuges den aufbereiteten, thermoplastischen
Kunststoff fur die zu produzierenden Teile, unter Berlicksichtigung der erforderlichen System-Temperatur von
der Werkzeug-Eintritts6ffnung bis zum Formnest-Hohlraum leitet.

Die Bauteile (z. B. Zwischenbuchse, Verteilerblock, Diise) welche den AngieRkanal bilden, weisen Warme-
energie-Erzeuger (Heizpatronen, Bohrungen fir flissige Temperiermedien usw.) und deren Regel- oder
Steuerelemente (Thermoflihler usw.) auf. Die Aufrechterhaltung der notwendigen Verarbeitungstemperatur
ermoglicht die Verteilung des geschmolzenen thermoplastischen Kunststoffs durch den Angiel3kanal fiir eine
angusslose Teile-Fertigung

3.31

HeiBe Seite

ist eine Funktionseinheit, die alle HeilRkanal-Bauteile fur das AngieRsystem enthalt, welches mit einer Werk-
zeug-Aufspannplatte FS (feste Seite), Rahmenplatte FS, Disenhalteplatte FS sowie Flhrungs- und Zentrier-
elemente erganzt worden ist
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Bild 3 — HeiBe Seite fiir 4fach-HeiBkanalwerkzeug
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